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SEDE SOCIAL Y PLANTA DE FABRICACION DE ABRASIVOS RIGIDOS.
SEDE OPERATIVA E ESTABELECIMENTO DE PRODUGAQ DE ABRASIVOS RIGIDOS.

YIPABJIEHVE U FIPOV3BOACTBO ABPA3MBHBIX KPYTOB HA BAKEJTNTOBOW CBA3KE.

I Fundada en el afio 1953, SAIT ABRASIVI

S.p.A. es hoy una de las mds importantes
realidades en las empresas europeas y del
mundo que producen abrasivos rigidos
y flexibles, para uso en la industria.
Es miembro de la FEPA (Federacién Europea
Productores Abrasivos) con sede en Francia
y de la 0SA (Organizacién para la Sequridad
de los Abrasivos) con sede en Alemania.

Las oficinas centrales y la sede social estan
en Torino (Collegno), donde estd también
la planta de fabricacion de abrasivos
rigidos (discos resinoides baqueliticos
reforzados). La superficie cubierta es de
27.000 m%: aqui se fabrican las muelas de
corte y de desbaste desde didmetro 75 mm
hasta didmetro 600 mm.

® TORINO

I Fundada em 1953, SAIT ABRASIVI S.p.A. haje
éuma das mais importantes realidades no
panorama europeu e mundial das sociedades
produtoras de abrasivos rigidos e flexiveis
para uso no campo industrial.

E membro da FEPA (Federagéo Européia de
Produtos Abrasivos), com sede na Franga

e da 0SA (Organizagdo para Sequranga dos
Abrasivos), com sede na Alemanha.

Os escritdrios centrais e a sede operativa ficam
em Turim (Collegno), onde se encontra também
0 estabelecimento de produgéo de abrasivos
rigidos (discos resindides baqueliticos
reforcados). A drea coberta é de 27.000 m?,
onde sdo produzidos os discos para corte e para
desbaste, com didmetro de 75 a 600 mm.

Oupma SAIT ABRASIVI S.p.A. 6bina ocHoBaHa
B Uranum B 1953 rogy u B HacToALee
BpemA ABNAETCA INZEPOM B POU3BOSCTBE
BbICOKOKaYeCTBEHHOI abpa3nBHOI
npoayKLMm B MUpe.

SAIT ABRASIVI S.p.A. aBnaetca uneHom FEPA
(EBponerickas Oegepayna Abpa3uBHbix
lTpou3Boguteneit), HaxoaALelica Bo
Opanymn u uneHom 0SA (Opranuzaums no
besonacroctu Abpa3nBoB), HaxoAALesicA B
lepmaHuu. 310 3HaunT, UTO BCA MPOZYKUMA
W3rOTOB/IEHA 110 CAMBIM BbICOKUM
MPOMbILLNIEHHbIM CTaHAapTaM.

Haw ronosHoit oguc naxogutca 8 Collegno Ha
OKpauHe TypuHa, KOTopbIii ABAAETCA HYacTbio
OCHOBHOr0 NPOY3BOACTBEHHOrO KOMM/IEKca
110 IPOU3BOACTBY a0Pa3UBHOT0 UHCTPYMEHTA
Ha 6aKkenuToBoIi CBA3Ke. IT0 MPOU3BOACTBO
3aHuMaet naowags 27.000 m? u uger
JanbHeiiliee paciumpeHne npou3BoACTBa.
3necb Npou3BOAATCA OTPE3HbIE U
LUANPOBaNbHbIE KpYru AUaMeTpoM 0T 75 Mm
10 600 mm.
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KOMIIAHWA SAIT ABRASIVI S.p.A.

PLANTA DE FABRICACION DE ABRASIVOS FLEXIBLES.
ESTABELECIMENTO DE PRODUGAO DE ABRASIVOS FLEXIVEIS.

[POV3BOACTBO LLJINOOBATIbHOW LLIKYPKU.
I Los abrasivos flexibles (papel, tela, fibra) se I 0s abrasivos flexiveis (papel, tecido, fibra) sdo linugosanbHas wkypka Ha bymaxHoi

producen en la fabrica de Piozzo (CN) cerca produzidos no estabelecimento de Piozzo (CN), 1 TKaHeBOJI 0CHOBE, a TaKxe Pnbposbie
100 km de Torino. cercal00 km de Turim. JAUCKN NPOU3BOSATCA Ha HaLLEM BTOPOM
La superficie cubierta es de 25.000 m2 Todos A drea coberta é de 25.000 m? Todos os 3aBoje B Piozzo B 100 km or TypuHa.
los productos realizados en las fabricas de produtos realizados nos estabelecimentos de 3aBog 3aHnmaet nnowazp 25.000 m? Bea
Collegno (TO) y Piozzo (CN) vienen enviados al Collegno (T0) e Piozzo (CN) sdo enviados ao npoAyKUNA, IPOU3BOAUMAA HA JBYX 3aBOAAX,
almacén central de Settimo Torinese (T0). armazém central de Settimo Torinese (T0). N10CTYNAEeT Ha HaLl MeXZYHapOoAHbIN CKNaj,

KoTopbIii HaxoguTcA B Settimo T.se (T0).

® PIOZZO0
ALMACEN Y CENTRO DE EXPEDICIONES.
ARMAZEM E CENTRO DE DISTRIBUICAQ.
MEXOYHAPO/LHbIV CKJTAZ M LIEHTP PACIIPELEJIEHUA.
I Punto fundamental para la gestién y el I 0/local fundamental para a gestdo e a 3107 Cknag 3aHumaer naowyagb 8.500 m>
almacenamiento de los productos, se realiza armazenagem dos produtos, se estende sobre VIMeHHo 34eCb roTOBATCA BCe NOCTAaBKY ANA
sobre una superficie cubierta de 8.500 m2 uma superficie coberta de 8.500 m*. UTANbAHCKNX KneHToB (x 6onee 20.000), n
Es aqui donde se preparan todas las Neste local sGo preparadas todas as expedicoes J1A MHOCTPAHHBIX KIIMEHTOB (ux Bonbiue 250).
expediciones relativas a los pedidos de los procedentes dos pedidos de clientes tanto italianos JlocTaBka ocyiecTBaaeTca Bcemu Bugamm
clientes italianos (mds de 20.000) y en el (mais de 20.000) quanto estrangeiros (mais TpaHcnopta.
extranjero (mas de 250). Via tierra, via mar, de 250). As expedicdes sdo “NO LIMITS”, sejam
via aérea: expediciones “NO LIMITS”, para dar elas por via terrestre ou maritima, ou via aérea,
el mejor servicio a nuestros clientes. para melhor garantir nossos servigos aos clientes.

® SETTIMO TORINESE




1SO 9001

LA CERTIFICACION ISO 9001
A CERTIFICACAO ISO 9001

ISO 9001 CEPTUQUKAT
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SAIT ABRASIVI S.P.A. ES HOY SINONIMO DE CALIDAD Y SEGURIDAD.
SAIT ABRASIVI S.P.A. E HOJE SINONIMO DE QUALIDADE E SEGURANCA.

SAIT ABRASIVI S.PA.: CUHOHUM 10 KAYECTBY U BE3OMNACHOCTU.

I Todos los productos estan sometidos
a rigurosos controles de calidad para
garantizar la sequridad en la utilizacion en
condiciones de uso correcto. Un proceso,
este (iltimo, avalado por la certificacion
150 9001 que SAIT ha obtenido para la
totalidad del ciclo de produccidn, desde el
proyecto hasta la expedicién del producto.
El cliente puede en todo momento estar en
contacto directo con un equipo de personas
expertas y cualificadas formado por:

- el departamento ventas
« el departamento de marketing
« el servicio de tecnologia aplicada

I Todos os produtos sdo submetidos a rigorosos
controles de qualidade para garantir a
sequranga do uso em condicdes de utilizagdo
corretas. Por seu ciclo de produgdo, desde o
projeto até a expedi¢do do produto, a SAIT
obteve a certificacdo de qualidade 150 9001.

0 cliente é atendido em qualquer momento
por meio do relacionamento direto com um
grupo de pessoas especializadas e qualificadas,
formado por:

« setor de vendas
- setor de marketing
« servi¢o de tecnologias aplicadas

Bca Hawa npoyKuna n3rotaanBaerca nog
CTPOruM KOHTPORIEM COOMIIO[eHNA KayecTBa,
yT06b! rapaHTUPOBaTH 6€30MacHoCTb B
UC0Mb30BaHNN. ITOT NPOLIECC MOATBEPXKAeH
MexgynapoaHoii Opranu3aymeit no
(rangaptvzayun 9007, a Takxe BcA
npogykuna SAIT ABRASIVI $.p.A. umeet
ceptugukat [occtangapta Poccun.
CepTuduumpoBaH Becb MpoLecc: OT Havyana
npou3B0OACTBA 40 MOCTaBKU NPOAYKUMN
KNUenTy.

3aKa3aB Hallly npogyKUMI0 KIneHTbl

MOryT 0bITb YBEPEHHBIMY B TOM, 4TO UX
M0A4EPKUBAET KOMaHAa CneyuanucTos u
KBanuuumupoBaHHbiii nepcoran gpupmol SAIT:

- OTAEN NPOAaX
- OTA€N MapKeTUHra
« OTAEN HAYYHbIX UCCREL0BAHUI U Pa3paBOTOK

e
UNi gy
e gy O 9001:201
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n""'*"'v-q..._ S gy
‘Il-.q,.*. .H"""-hu.h" ""‘l-!-.;..g,‘r
-vu....,,_‘_m iy i
& iy Pttty




\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'

SAIT

ABRASIVI

TECNOLOGIA
TECNOLOGIA

TEXHOJIOMMA

SAIT ABRASIVI S.P.A.: UN GRUPO CON SOLIDAS RAICES, PROYECTADO HACIA EL FUTURO.
SAIT ABRASIVI S.P.A.: UM GRUPO COM RAIZES SOLIDAS, VOLTADA PARA O FUTURO.

SAIT ABRASIVI S.PA.: OTPOMHAA UHTEPHALIMIOHAJIBHAA, COBPEMEHHAA, ITPOOECCUOHATIbHAA OPTAHV3AUUA-TVBKAA

K IBMEHEHWAM YCJ10BUW PbIHKA Y TPEBOBAHVAM HALLX KITMEHTOB.

I Investigacion, desarrollo, uso de materias

primas seleccionadas, de tecnologia avanzada

y de adecuados sistemas de control de
calidad, son los ingredientes que permiten a
SAIT ABRASIVI S.p.A. asumir ser el leader

en el mercado global.

10 sucursales de venta en Italia, 8 sociedades
filiales en el mundo, 200 vendedores, mas
de 90.000 productos en tarifa, 150 participes
extranjeros, son la fuerza con la cual hoy
puede contar el Cliente Sait.

Una gran organizacion, flexible, moderna,
profesional, siempre atenta a las evoluciones
del mercado y a las exigencias de la clientela.

Pesquisa, desenvolvimento, uso de matérias-
primas selecionadas, emprego de tecnologias
avangadas e precisos sistemas de controle

da qualidade séo os ingredientes que permitem
a SAIT ABRASIVI S.p.A. assumir o papel de lider
no mercado mundial.

10 filiais de venda na Itdlia, 8 sociedades
coligadas no mundo, 200 profissionais de vendas,
além de 10.000 produtos catalogados,

150 parceiros estrangeiros so a forca com
aqual podem contar os Clientes da SAIT.

Uma grande organizagdo, flexivel, moderna,
profissional, sempre atenta as evolugdes dos
mercados e as exigéncias dos clientes.

I .I!It BURRR vl T

Hayunbie nccnegoanna v paspaboTu, Boibop
CbIpbEBbIX MATEPUANOB, UCOMb30BaHNE
nepesoBbIX TEXHOMOMUI U TOYHBIX

CUCTEM NIPOBEPKM KaYeCTBa - 370 TO/IbKO
HECKo/IbKO PaKkTopoB, KOTopbie eNaiT

SAIT ABRASIVI S.p.A 08HWM 13 Cambix
nepegoBbIX npou3BognTenei abpasnsos B
mupe. LleHTpanbHbli oduc, npou3BoACTBO
abpa3snBHbIX KPYros u LLINGOBANbHO
LIKYDKW, MEXZYHAPOAHbIA CKNaJ 1 LLeHTP
pacnipesenequs, 10 gunnanos B Uranum, 8
NONHOCTbI0 HAXOAAMXCA B COOCTBEHHOCTH
@unnanos Bo Bcem Mupe, TOProsbiii LTar
6onee 200 cotpygHuKoB, bonee yem 90.000
HaumeHoBaHwii npoZykumy u 150 napTHepos
110 Bcemy MUpy - 310 BCe CUTIbI, U3 KOTOPbIX
KknneHTbl SAIT MoryT u3gseyb Bbirogy.
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ETIQUETADO Y ENVASADO
ROTULAGEM E EMBALAGEM

MAPKUPOBKA U YITAKOBKA

COMO LEER LA ETIQUETA DE LOS DISCOS.
COMO LER O ROTULO DOS DISCOS.
OBbO3HAYEHUA HAHECEHHDBIE HA STUKETKY KPYTA.

I Toda la documentacion, las muestras, los
tests, el marketing, los consejos aplicativos
y, no Ultimo, los envases y las informaciones
sobre producto son la parte visible y tangible
para nuestros clientes.

Los productos abrasivos Sait estan provistos
de una etiqueta que contiene todos los datos
significativos del producto:

Protecciones individuales
obligatorias de sequridad.

Protegdes individuais
de sequranga obrigatdrias.

CpeAcTBa MYHON 3aLUYUTbI.

®
Ve

Recomendaciones de uso.

Recomendagdes de uso.

lpegynpexaenus.
PeKomeHgalmm ncnosb30BaHuA. USARE CON CUSFIA
[ FROTEZIONE

Organizacion USE SAFETY GUARD
para la Sequridad de los Abrasivos.
Organizagdo para Sequranga dos Abrasivos.

Opranu3ayusa 6e30nacHocTy a6pasuBos.

I Toda a documentagdo, amostras, testes,
merchandising, os conselhos aplicativos e, ndo
lltimos, a embalagem e as informagbes do
produto sdo a parte visivel e tangivel para os
nossos clientes.
0s produtos abrasivos SAIT s@o fornecidos com
uma etiqueta que contém todas as informagdes
importantes do produto:

Bca pokymentayus, 06pa3ubl, ToBapHas
NPOAYKUNA U T.4. yNaKOBbIBAETCA.

Ha ynakoBKy HaHOCUTCA YeTKas uHGopmayua
0 npoayKuun.

Bca npoaykuma SAIT umeet Hakneiiky ¢
O0CHOBHOI UH@OpMaLueli o MpoayKLuN.

Banda identificacién velocidad
maéxima de uso.

Faixa de identificacdo velocidade
mdxima de uso.

[Tonoca naeHTnduKaLnm Makc. ckopoctu
UCMOIb30BaHNA.

M 80 m/s 80m/s
M 100 m/s 100 m/s

Velocidad méxima de uso (vueltas/min y m/s).
Velocidade mdxima de uso (rotagdes/min e m/s).

Makc.ckopocTb UCnob30BaHUA:
00/MuH, M/cek.

L
80 ws - Aplicaciones principales.
Aplicagéo principal.
OcHoBHoe npumereHue.
INOX -~ _

Tipo de producto. 2
p. P £ Conformidad normas europeas.
Tipo de produto. 6@ . -
L Conformidade normas européias.
Tun uzgenns. & .
S B cooTBeTcTBIUM C eBponeiickumm
) . CTaHgapTamu.
Tipo de abrasivo:
A= Corinddn (aducidad: afio/mes.
(= Carburo de Silicio Validade: ano/mé
7 = Zirconio alidade: ano/més.
S = Corinddn cerdmico Jlata okoHuanus cpoka feicTeus
Tipo de abrasivo: (ron / mecay).
A = Oxido de Aluminio
¢ ini 0 x222
(= (arbeto de Silicio BF Q
Z = Zirconio .c@q’
§ = Cerdmico Dimensién Dureza. Aglomerante resinoide \{Z
Abpasus: granulometrica media. Dureza. reforzado. ﬁ
A = Okcung amomuHng Tamanho médio dos grdos. Teepgocts.  Aglomerante resindide i
(= Kap6ug kpemtua refor¢ado. VALIDEZ - VER ARANDELA DISCO
7= l{upkonwii SepHuCTOCTb Kpyra. ¢ VALIDADE - VER BUCHA
(BA3Ka. CPOK XPAHEHNA - CM. HA AINCKE
S = KepamokopyHa
Contenido de hierro + cloro + azufre Dimensiones (didmetro/espesor/agujero) (6digo-barras EAN 13.
< 0,1% (certificado disponible). Dimensdes (didmetro, espessura, furo). (6digo de barras EAN 13.
Conteudo em ferro + cloro + enxofre Pa3zmepbi (AnameTp/ToninHa/0TBEPCTHE). EANT3 wipnxkog.

< 0,1% (certificado disponivel).

Cozepxanue xenesa + Xnopa + cepbl
< 0,7% (gonycTumoe Kon-Bo).
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ETIQUETADO Y ENVASADO
ROTULAGEM E EMBALAGEM

MAPKUPOBKA U YITAKOBKA

I Un cierto nimero de productos esta
confeccionado en un envase llamado BOX, que
determina la unidad de embalaje (util para
la venta en mostrador de los almacenistas).
(Cada box contiene las informaciones
de sequridad sobre el uso de los productos
presentes en el envase.

Sobre el box viene también aplicada una
etiqueta que indica los siguientes datos:

Tipo de producto.
Tipo de produto.
Tun npogyKumn.

N° de piezas contenidas en el box.
Ntmero de pegas contidas no BOX.

2
Konnuecrso. i I 'H“l

I Um certo niimero de produtos é embalado em
uma caixa chamada BOX, que determina a
unidade de embalagem (itil para a venda
ao banco dos atacadistas / revendedores).
Cada BOX contém as informagoes de
sequranga referentes ao uso dos produtos
contidos em seu interior.

Sobre cada caixa é fixada também uma
etiqueta que apresenta os sequintes dados:

Descripcion.
Descrigdo.
Onucanme.

MULE [RA 1 AG IR
CUT TING WHEEL S

SAT-TM /1 115x1 6v22 23 @O

i MR RO anuts
|| FASDMF  agwin
|

B 0ZEEST 01 S5 "”ﬂ‘g'l';ﬁ,s BF!HO:’:

(Codigo-barras EAN 13.
(ddigo de barras EAN 13.
Litpux kog EAN.

Especifica del producto.
Especificagdo do produto.
Cneyndukayma npogyKumm.

lpogyxuusa ynakoBbiBaeTca B 2 KopoGku

- BHYTPEHHIOK ¥ BHELLHIOK. BHyTpeHHue
KOpo6Ku COCTaBAAIT e4UHULIY YNAKOBAHHOTO
TOBapa - 370 BaXHasA MHGopMayns gna
ONTOBbIX IPOJABL0B, AUCTPUOBIOTOPOB.
Kaxpas kopo6ka coBep)ut Heobxogumyto
HHGOpMaLMIo 0 6e30NacHOCTH
ucnonb30BaHnA npogykumn. Ha kaxgoii
KOpoOKe ecTb HaKkNeliKa, cofepxaLyas
CnesyoLLy0 HHYOPMALWi:

Dimensiones.
Dimensaes.
Pa3mepbl.

Velocidad maxima de uso.
Velocidade mdxima de uso.
Makc. ckopocTs.

Material.
Material.
Marepuan.



ETIQUETADO Y ENVASADO
ROTULAGEM E EMBALAGEM
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MAPKUPOBKA U YITAKOBKA

I A su vez un determinado ntimero de BOX
se coloca dentro de una tnica confeccion,
llamada MASTER.
El nimero total de productos contenidos
en el MASTER determina la unidad de venta.
También sobre el master es puesta una
etiqueta adhesiva que indica todos los datos

I Por sua vez, um certo niimero de BOX é

acondicionado em uma confecgéo Unica,
chamada MASTER.
0 niimero total de produtos contidos dentro do
MASTER determina assim a unidade de venda.
Para finalizar, é colocada sobre a MASTER uma
etiqueta adesiva que reproduz todos os dados

OnpegenerHoe YUC0 BHYTPEHHUX KOPOGOK
COJEPXKUTCA BO BHELLHel KopOOKeE, Ha3BaHHOI
«BNAJENbLEM.

061jee KonmyecTBO MPOAYKLMH,
COACPKALLENACA BO «BNAJENbLE» PABHACTCA
equHuLe npogaxu. Ha «enagenbue» -
HaKnelika, AeTann3npyIoLLas JaHHble 0

de los productos:

Descripcién.
Descrigdo.
Onucanue.

N° de piezas contenidas en el master.
Niimero de pegas contidas no master.
Konuyectgo.

Dimensiones.
Dimensaes.
Pa3mepbl.

Especifica.
Especificagdo.
Cneyndukayna.

(Cddigo-barras EAN 13.
(ddigo de barras EAN 13.
LWrpux kog EAN.

referentes ao produto: BIIOXEHHOI MPOZYKLnM:

Logo de la empresa.
Logo da empresa.
ToproBbiii 3HaK KoMAaHu.

Tipo de producto.
Tipo de produto.
Tun npogyKumn.

(9

SAIT -TM

-
IED QUALITY EYSTEM ISc oo
Velocidad maxima de uso.

Velocidade mdxima de uso.

M* 1D MOLE DA TAGLID
Makc. ckopocTb.

CUTTING WHEELS

o 115x1,6x22,23
TP A4S BF INOX

| | | Material.
015964 Material.
Marepuan.
WI | ml | |!|I |I e
i
EADEDIEON T tlace in ita
(Codigo produccion. Peso.
(ddigo de produgdo. Peso.

Koa npogykuun. Bec.



SAIT EN ITALIA
SAIT NA ITALIA

SAIT BUTAJINN
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ITALIA
sede - 10093 Collegno (Torino)
Via Torino Pianezza, 20

www.sait-abr.com — uvitalia@sait-abr.com — uvestero@sait-abr.com

Tel. +39-0114077 111
Fax +39-0114077 233

PIEMONTE - LIGURIA - VALLE D'AOSTA
10093 Collegno (T0)
Via Torino Pianezza, 20

Tel. 011.897.87.26
Fax 011.800.44.66
filiale_torino@sait-abr.com

LOMBARDIA

20092 Cinisello Balsamo (MI) Tel. 02.66.01.03.56

Via Monte Grigna, 9/B Tel. 02.66.01.04.56
filiale_milano@sait-abr.com

TRIVENETO

35020 Masera di Padova (PD) Tel. 049.886.25.00

Via 1° Maggio, 4 Fax 049.886.25.10

filiale_padova@sait-abr.com

EMILIA ROMAGNA - MARCHE
40012 Lippo di Calderara (B0)
Via Ungheri, 3/M

Tel. 051.72.52.87 - 72.50.68
Fax 051.72.50.68
filiale_bologna@sait-abr.com

TOSCANA - UMBRIA (PG)
50018 Scandicci (FI)
Via Enrico Conti, 19

Tel. 055.88.22.57
Fax 055.88.21.85
filiale_firenze@sait-abr.com

LAZIO - ABRUZZO - UMBRIA (TR) - MARCHE (AP)
00015 Monterotondo (ROMA)
Piazza della Ferriera, 1

Tel. 06.900.36.21
Fax 06.900.38.17
filiale_roma@sait-abr.com

CAMPANIA
80078 Pozzuoli (NA)
Strada Provinciale Pianura Z.I. - Localita S. Martino

Tel. 081.526.81.77
Fax 081.526.64.04
filiale_napoli@sait-abr.com

PUGLIA - MOLISE - BASILICATA - CALABRIA (CS, CZ, KR)

70026 Modugno (BA) Tel. 080.530.94.55

Via 10 Marzo, 150/152 Fax 080.532.92.32
filiale_bari@sait-abr.com

SICILIA

80078 Pozzuoli (NA) Tel. 081.526.81.77

Strada Provinciale Pianura Z.I. - Localita S. Martino

Fax 081.526.64.04
distr_sicilia@sait-abr.com

CALABRIA (RC, VV) - SARDEGNA
80078 Pozzuoli (NA)
Strada Provinciale Pianura Z.I. - Localita S. Martino

Tel. 081.526.81.77
Fax 081.526.64.04
distr_calabria@sait-abr.com
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SAIT EN EL MUNDO
SAIT NO MUNDO

SAIT B MVPE

SAIT FRANCE E.u.r.l.
18, rue Ampere - Z.1. - B.P. 40020
95501 Gonesse Cedex

Tel. +33-(0) 134.07.98.98
Fax +33-(0) 134.07.98.99
www.sait-france.fr
saitfrance@sait-france.fr

N LA SAIT ABRASIVES (UK) LTD.
N Regent House, Meridian East, Meridian Business Park Tel. +44 - (0344) 801.33.55
Leicester LE19 1WZ Fax +44 - (0344) 801.33.50
www.sait-abrasives.co.uk
info@sait-abrasives.co.uk
,;_ ABRASIVOS SAIT ESPANA S.A.
— Via Europa, 10, P1. Pla de Llerona, Tel. +34 - 93.849.66.22
08520 Les Franqueses del Valles (BCN) Fax +34 - 93.849.39.95
www.sait-abr.com
ventas@abrasivossait.es
L= UNITED ABRASIVES INC.
D 185 Boston Post Road Tel. +1 - (860) 456.71.31
North Windham, CT 06256 Fax +1 - (860) 456.83.41

SOTT - SAIT OVERSEAS TRADING & TECHNICAL CORP.
185 Boston Post Road
North Windham, CT 06256

www.unitedabrasives.com
info@unitedabrasives.com

Tel. +1- (860) 456.41.67
Fax +1 - (860) 450.73.47

hd |

UNITED ABRASIVES CANADA, INC.
1835 Meyerside Drive, Unit 3
Mississauga, Ontario L5T 1G4

Tel. (800) 345.72.48
Fax (800) 245.72.48

SAIT ABRASIVOS LTDA
Rua Hugo Creplive Filho 693, Bairro Centro Industrial
83.420-000 Quatro Barras - Parana

Tel. +55 - (41) 3544.7200
Fax +55 - (41) 3544. 7201
www.sait.com.br
sait@sait.com.br

H it

o

SAIT ABRASIVES (CHINA) €O., LTD.
A408, A-Reit City
200 Jinsu Road, Pudong, Shanghai

i

Tel. +86 - 21 6162.0945

Fax +86 - 21 6162.0945.200
www.sait-abr.com
info.cn@sait-abr.com
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LOS PRODUCTOS SAIT PARA LA ELABORACION DE LOS METALES
OS PRODUTOS SAIT PARA APLICACOES EM METAIS

MPOLAYKLMA SAIT [/19 OBPABOTKU U3LEJINN 13 METAJI/IA

I Discos, cepillos, hojas, rollos, bandas,
bandas anchas, productos en paio
abrasivo y cepillos metalicos.

Una gama completa en todas sus formas de
productos y abrasivos disponibles, capaz de
satisfacer todas las necesidades aplicativas.

Discos, rodas, folhas, rolos, cintas estreitas,
cintas largas, produtos em costado de pano

e escovas metdlicas.

Uma gama completa em todas os formatos/conversoes
de produtos e abrasivos disponiveis, capazes

de satisfazer todas as necessidades de aplicagéo.

Linu¢oBanbHble AUCKU, KPYTU, INCTbI,
PONVKY, LNPOKNE, y3Kne

wangneHTbl, HeTKaHoe NoJIOTHO

u meTannnyeckue LWeTKu.

[onHbIV aCCOPTUMEHT N3ZENN N3
abpa3nBoB, cocobHbIX yOBNETBOPUTD BCE
MoTPE6HOCTU K/INEHTA.

Las imégenes que se muestran son puramente indicativas, por tanto la empresa se reserva el derecho de realizar cualquier modificacion de los productos sin previo aviso.
As imagens contidas sGo meramente indicativas, por consequinte a empresa reserva-se o direito de fazer modificagdes sem nenhuma obrigagdo de avisos prévios.
lIpenocTaBnexHbie n306paxeHns ABAAIOTCA NOKa3aTeNbHbIMM, 03TOMY KOMNAHUA 0CTABAAET 3@ C060/i IPaBo BHOCUTb MI00bIe N3MEHeHNsA 6e3 NPeABapUTENLHOTO yBELOMAEHNS.



LOS PRODUCTOS SAIT
OS PRODUTOS SAIT

MNPOLAYKUWA SAIT

ABRASIVOS / ABRASIVOS | ABPA3UB

I A = corinddn artificial
Z =zirconio
C = carburo de silicio
S = corinddn artificial ceramico

I A = éxido de aluminio
Z =7zircbnio
C = carbeto de silicio
§ = cerdmico

GRANULOMETRIA / GRANULOMETRIA | 3EPHUCTOCTb

A = oKkcng antommHng
Z = yupKoHi

C = Kapbug Kpemnua
S = kepamoKopyHa

I Fepa - P Standard Europeo

ADHESIVOS / ADESIVO / CBA3KA

¥ FEPA - P - Padrdo Europeu

FEPA - P EBponeiickmif cTaHgapT

I Resinas sintéticas

I Resinas sintéticas

SOPORTES TELAS ABRASIVAS / SUPORTE PANO ABRASIVO /| OCHOBA

CUHTETHYECKNE CMOSTBI

I Tejido H en poliéster muy grueso y resistente
para desbaste y esmerilado. Resistente al
agua.

Tejido H-H en poliéster muy gruesoy
extremadamente resistente para desbaste y
esmerilado. Resistente al agua.

Tejido X en algoddn grueso y resistente para
operaciones de esmerilado, pulido y acabado.
Tejido J en algoddn flexible para operaciones
de pulido y acabado.

Tejido F en algodon muy flexible y blando
para operaciones de pulido y acabado de
piezas con curvas, perfiles o molduras.
Tejido W en algoddn impermeable grueso y
resistente para operaciones de esmerilado,
pulido y acabado.

! Tecido Peso H em poliéster pesado e muito
resistente para operagdes de rebarbagéo.
Resistente a dgua.

Tecido Peso H-H em poliéster pesado e
extremamente resistente para operagdes de
rebarbagdo. Resistente a dgua.

Tecido Peso X em algoddo pesado e resistente
para operacoes de rebarbagdo, polimento e
acabamento.

Tecido Peso J em algoddo flexivel para
operacoes de polimento e acabamento.

Tecido Peso F em algoddo muito macio e
flexivel para polimento e acabamento em pegas
curvas e moldadas.

Tecido Peso W em algoddo impermedvel,
pesado e resistente a operagdes de rebarbagdo,
polimento e acabamento.

H ocHoOBa - 0ueHb TAXenas u MpoyHas TKaHb
u3 nosmactepa. QueHb BbICOKMe paboyne
Harpy3ku. Bogocroiikas.

H-H ocHoBa - oyeHb TAXenaa u npoyHas
TKaHb 13 noanacTepa. OueHb Bbicokue
paboune Harpy3ku. Bogoctolikas.

X ocHoBa - TAXenas v npoyHas
XN10M4aTo06yMaXHas TKaHb, AN1A 3a4NCTKH,
NI0/MPOBKY 1 OKOHYATENbHOI 06paboTKM.

J ocHoBa - r10Kaa xnonyatobymaxHas TKaHb,
ANA NOJMPOBKY 1 OKOHYATENbHOI 06paboTKM.
F ocHoBa - oueHb rnbKas xnonyatobymaxHas
TKaHb, 1N NOAYPOBKY 1 OKOHYATENbHON
00paboTK PacoHHbIX MOBEPXHOCTEN.

W ocHoBa - BogocToiikas xnonyarobymaxHas
TKaHb, IPOYHaZA ¥ CTOVKaA, ANA WANPOBaHNS,
CHATUA 3ayCeHLEB, ANA NOANPOBKY 1
O0KOHYaTe/IbHO/ 06paboTKu.

ELECCION DE LOS PRODUCTOS ABRASIVOS / ESCOLHA DOS PRODUTOS ABRASIVOS / BbIBOP ABPA3UBOB I10 KATAJIOT'Y

I La eleccion de los productos abrasivos mas
idoneos para realizar una determinada
operacién es muy importante para obtener el
mejor resultado aplicativo.

La Organizacion Técnico-Comercial SAIT esta
siempre a disposicién de los usuarios para
sugerir la eleccién entre los numerosos tipos
disponibles.

ALMACENAMIENTO / ARMAZENAMENTO / XPAHEHUE

¥ Aescolhado produto abrasivo mais adequado
para fazer uma determinada opera¢do
é muito importante para conseguir o melhor
resultado aplicativo.
A organizagéo técnico-comercial SAIT estd
sempre a disposi¢do dos usudrios para
sugerir a melhor escolha entre numerosos
tipos disponiveis.

[paBunbHbiii BbIGOP a6pa3nBHOro
UHCTPYMEHTA UMEET 00NIbLLI0E 3HaYeHUe
ANA ONTUMANbHOTo pe3ysibrata 06pabotku
usgenus.

[lpu BbiGOPe aBpa3uBHOro HCTPYMEHTA U3
HaLuesf 06LMPHOI NanuTPbl Mbl OXOTHO Bac
IPOKOHCYNILTUDYEM.

T ios productos abrasivos deben ser
almacenados en ambiente con temperatura de
aprox. 20°C (= 68° F) y una humedad relativa
de aprox. 65%. Evitar la permanencia de los
productos abrasivos cerca de fuentes de calor
0 sobre pavimentos hdmedos.

T os produtos abrasivos devem ser armazenados
em ambientes com temperatura por volta
de 20°C (= 68°F) e uma umidade relativa de
65%. Evitar a permanéncia dos abrasivos,
especialmente aqueles flexiveis, perto do calor
ou sobre pavimentos tmidos.

Tn6Kuii abpa3uBHbI MHCTPYMEHT JOMKEH
Xpauntbca npyu Temnepatype 20°C (68°F)

1 OTHOCUTENIbHON BAAXHOCTH 65%.
Heobxogumo nsberatb xpaHenua abpansos
PAJOM C HarpeBaTeNbHbIMU Npubopamu u B
0YeHb BNaXHbIX MeCTax.




MEDIDAS DE SEGURIDAD
NORMAS DE SEGURANCA

TPEBOBAHWA BE3OINACTHOCTU

I Los productos abrasivos SAIT son fabricados
y severamente controlados para garantizar
la sequridad de los operarios en correctas
condiciones de uso.

Las maquinas empleadas deben ser de
potencia y velocidad adecuadas, en
condiciones de buen uso y dotadas de los
medios de proteccion necesarios (capotas,
defensas de proteccion, etc.).

El montaje correcto y preciso es indispensable
para la sequridad y el rendimiento de los
productos abrasivos. La velocidad de uso no
debe superar la velocidad maxima permitida
para cada producto en particular.

Esindispensable que cada operario este
debidamente protegido con gafas, guantes y
delantales contra eventuales proyecciones de
materiales, ademas de mdscaras anti-polvo y
cascos anti-ruido. El uso de estas herramientas
puede provocar un ruido igual o superior

a 85 dBA, por lo tanto los operarios deben
estar protegidos con cascos anti-ruido u otros
sitemas de proteccion individual adecuados.
La inobservancia de esta norma puede
comportar riesgo de minoracion de la funcién
auditiva.

I 0s produtos abrasivos SAIT sd@o cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a
sequranca do utilizador nas condicdes corretas
de utilizagdo. As mdquinas utilizadas devem
ter a poténcia e a velocidade adequadas, devem
estar em boas condicoes de funcionamento,

e equipadas com os acessdrios de sequran¢a
necessdrios ( protecdes de sequranga,
dispositivos de sequranga, visores, etc ).

E essencial que a montagem seja corretamente
executada, respeitando as normas de sequranga,
para um melhor rendimento dos produtos
abrasivos. A SAIT aconselha para cada produto
avelocidade operacional, que ndo deve em caso
algum ser ultrapassada.

Eindispensdvel que cada operador esteja
protegido das eventuais projecdes dos materiais,
usando éculos, luvas, aventais, bem como
mdscaras antipoeira e tampées auriculares.

A utilizagdo destes produtos pode provocar
um ruido de nivel igual ou superior a 86 dBA,
por isso, 0 operador deve estar protegido com
capacetes antiruido ou com outras protedes
individuais adequadas.

A inobservéncia desta norma pode comportar
riscos de diminuicdo das fungoes auditivas.

Abpa3susbi SAIT npou3BoaATca nog

CaMbIM CTPOrMM KOHTPOJIEM KayuecTBa,
yT06bI rapaHTUpPOBaTHL 6€30MaCHOCTL
nonb30BaTenelt npu npaBusbHoM
IKcnyataumm nHctTpymenTa. 0bopyaoBanue,
AN KOTOPOro NPeAHa3HayeH aHHbI
MHCTPYMEHT JOIIKHO UMETb YnC10 000poToB,
Tpebyemoe AN JaHHOI0 MHCTPYMEHTA, a
TaKXe Haxo4uTbCA B XOPOLLIEM COCTOAHUM.
Kpome Toro, 06opysoBaHue JOMKHO ObITh
OCHaLLEHO COOTBETCTBYIOLUMY 3ALYUTHBIMM
ycTpoitcTBamu (Kopryc, 3aLUyuTHBINR KOXyX

1 7.4.) MakcumanbHas ckopocTb He JOMKHa
NPEBbILLIATL PEKOMEHLOBAHHYI0 AN1A KaX[0ro
UHCTPYMEHTA.

[Monb30Barenn JomxHbI UMETD 3aLUUTHbIE
0YKM, MaCK¥ OT MblsTH, NEPYATKY U PapTyKY

OT MbIIN Y BO3MOXHBIX OCKOSKOB MaTepyana.
Kpome Toro, Heobxoguma 3alyuTa opraHos
C1yXa, T.K. ypoBeHb wwyma 85dBA u

6onbiwe. [lo3Tomy nonb30BaTeNb JOKeH
UCIOb30BaTh 3ALUNTHIE HAYLIHUKN

ny bepywm.

HecobniogeHns TexHnky 6e30MacHoCTn MoxeT
TMPUBECTY K NI0TEpE CATyXa.
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OTTOGONALE / OCTOGONAL / OCTAGONAL ROSETTA/ ROSACE / PETAL

DISCOS DE FIBRA
DISCOS DE FIBRA

LWJIN®OBAJIbHBIE ANCKN HA
OUbPOBOU OCHOBE

SAITDISC

I Rdpido e agressivo. Forte abrasividade.
Baixo aquecimento.
W metais ferrosos normais, acos, agos carbono

I Répido y agresivo. Fuerte abrasividad.
Bajo calentamiento.
M metales férricos normales, aceros, aceros al carbono

ArpeccvBHbIi WngdoBabHbIV ANCK A1A CKOPOCTHOM
06paboTku. CToek K neperpesy.
B yepHbI MeTanl, CTanu, yrinepoancTble cTaam

2A

I Filled, para operaciones de esmerilado y buen I Filled, para operagées de afiagdo e acabamento. C aKTVBHOW NpucaKoui. [Jns GpuHnLIHbIX

3A

acabado. Bajo embozamiento y calentamiento. Baixo empastamento e aquecimento. onepawuii ¥ JOBOAKM.
M aceros inoxidables M agos inoxiddveis YcTonuns K neperpeBy v "3acanvBaHuio".
DOaceros aleados DOacos ligados M Hep)KaBeloLas cTalb

O nervpoBaHHas ctasib

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne 1 Posible uso / Utilizacdo possivel /| BoamoxHoe npumeHeHmne

Productos Medidas Agujero Forma Granos Abrasivo | Adhesivo [ Estructura
Produtos Dimensdes Furo Formato Grdos Abrasivo Adesivo Estrutura
lpoaykuyna Pa3mepbl Qopma Oopma 3epHucrocts Abpazus (BA3Ka CrpykTypa

oTBEPCTUA
mm
16 |24 |36 |40 | 50 | 60 | 80 [100|120|150180
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AGUJERO - FURO - ®OPMA OTBEPCTUA FORMA - FORMATO - ®0PMA

Agujero circular Agujero con 4 cortes Agujero con 6 cortes Plano Bombado Octogonal _~—._ Periferiaondulada

Furo circular Furo com 4 rasgos Furo com 6 rasgos ——=—— Plano = =——=——= Bombado Octogonal | = | Roseta

Kpyrnoe Kpyrnoe c 4 npopesammn Kpyrnoe c 6 npopesamu Mnockuii "YronneHHbI" UeHTP BocbmurpanHuk “— ®opma yseTka
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZAGAO TPABUJIA UCI10/1b30BAHNA

Velocidad maxima de empleo: 80 m/s.
Usar siempre los discos con el soporte
SAITPAD adecuado.

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anommumna m Resinas / Resinas / Cmona

Velocidade mdxima de uso: 80 m/s.
Utilizar sempre os discos com os suportes
SAITPAD apropriados.

Makc. ckopocTb skcnnyataymn: 80 m/cex.
Ucnonb3yeTca AUCK TObKO Ha
COOTBETCTBYIOLLEM 0AAEPXUBaLIEM
Jncke SAITPAD.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

n Filled / Filled / C oxnaxaatowum KomnoHeHTom

m Cerrada / Fechada / 3akpbitas



DISCOS DE FIBRA
DISCOS DE FIBRA

LWH®OBA/IbHBIE JUCKH HA ®UBPOBON OCHOBE

SAITDISC

A 0 I Estructura espaciada. Especial para materiales I Estrutura espagada. Especial para materiais CBepXxoTKpbITasa CTPYKTypa, AnA "3acanvsaoymnx”
embozantes. Optimo para eliminar barnices, empastantes. Otimo para desenvernizar, remover MaTepuanoB. YaaneHue Kpacok, 1aKoB, PXKaBYMHBI.
pinturas, éxido e incrustaciones. ferrugens e incrustagoes. W MeTans, YBETHbIE METaIbl, aNIOMUHNIA
M metales, metales no férricos, aluminio W metais, metais ndo-ferrosos, aluminio O yrnepoaucTbie cTann
O aceros al carbono Oacos carbono
A Z I Gran duracién. Elevada abrasividad. I Grande durabilidade. Abrasividade elevada. Hu3kumii pacxog. Beicokas abpa3vBHas cioco6HOCTb.
M metales férricos normales, aceros, aceros al carbono M metais ferrosos normais, agos, agos carbono B YepHbIVi METas, CTanu, yrnepoanucTele CTanm
z I Alto rendimiento y fuerte abrasividad. I Alto rendimento e forte abrasividade. Bbicokue 3KcryaTaymoHHble CBOVICTBA U BbICOKas!
W metales férricos normales, aceros, aceros al M metais ferrosos normais, agos, agos carbono, abpasuBHas CocobHOCTb.
carbono, fundiciones ferro fundido W YepHbIVi METasl, CTanu, yrnepoancTsie
O metales no férricos y sus aleaciones O metais ndo-ferrosos e suas ligas cTanu, yyryH
O yBeTHble MeTaIbl U X CIIaBbl
3 Z I Top filled. Elevadas prestaciones y fuerte I Top filled. Alto desempenho e forte abrasividade. C BbICOKOAKTUBHOW NMPpUCafKoi. Bbicokue
abrasividad. Bajo embozamiento y calentamiento. Baixo empastamento e aquecimento. SKCrTyaTaLMoHHble CBOVICTBA U BbICOKas abpa3vBHas
Maceros inoxidables - bronces marinos M agos inoxiddveis - bronze CMOCOBHOCTb. YCTONUMB K "3acanvBaHmio” v K neperpesy.
O aceros aleados DOacos ligados M Hep)KaBeloLas cTanb - 6pOH3a
0O iervpoBaHHble cTaim

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais / OcHosHoe npumeneHne o Posible uso / Utilizagdo possivel | BoamoxHoe npumeHeHne

Productos Medidas Agujero Forma Granos Abrasivo Adhesivo |l Estructura
Produtos Dimensdes Furo Formato Grdos Abrasivo Adesivo Estrutura
lMposykuna Pasmepsbi Qopma Qopma 3epHuctocts Abpazus (BA3Ka (TpyKTypa
oTBEpPCTUA
mm
===== 16 | 24 |36 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 “ m ﬂ m m m m
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AGUJERO - FURO - ®OPMA OTBEPCTUA FORMA - FORMATO - ®OPMA
Agujero circular Agujero con 4 cortes Agujero con 6 cortes Plano Bombado
Furo circular Furo com 4 rasgos Furo com 6 rasgos Plano Bombado
Kpyrnoe Kpyrnoe c 4 npopessamun Kpyrnoe c 6 npopesamun Mnockuii "YTonneHHbIA" UeHTP

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcng amomuing E Zirconio / Zircdnio / Linpkoruii m Resinas / Resinas / (mona m Espaciada/ Espagada / Overb oTkpbITas

m Corindén + Zirconio / Oxido de aluminio + Zirconio / Okcug amommting + LnpKormit m Topfilled/ Top filled / CbicoxoaTuBHol npucagxoi m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas



DISCOS DE FIBRA
DISCOS DE FIBRA

WTH®OBANIbHBIE IUCKH HA ®NBPOBON OCHOBE

SAITDISC

I Abrasivo de nueva formulacién que contiene
corindén cerdmico. Gran abrasividad y
rendimiento, indice de rendimiento alto,
excelente durabilidad.

M aceros, aceros al carbono

7A-S

I Abrasivo de nova formulagédo que contem 6xido
de aluminio ceramico. Grande abrasividade
e rendimento, indice de rendimento elevado,
durabilidade excelente.
W agos, agos carbono

LLinngoBanbHbIN ANCK HOBOV KOMMO3UYNU U3
KepamokopyHaa. OTn4Has pexyLas cnoco6HoOCTb,
BbICOKaA MPOU3BOANTENIbHOCTb, PEBOCXOAHAA
[OJIrOBEYHOCTb.

W CTanm, yrnepoaucTeie CTanu

Especial con elevada abrasividad y rendimiento.
Emetales férricos normales, aceros, aceros al

75

I Especial com elevada abrasividade e rendimento.
M metais ferrosos normais, agos, agos carbono

CneyuanbHbIi ANCK. Bbicokue aKcnyaTaLnoHHble
CBOVICTBA U BbICOKas abpa3nBHas Croco6HOCTb.

carbono W YepHbIVi MeTasll, CTaiu, yriepoanucTble CTanm
7 I I I Alto rendimiento. Elevada eliminacién de material I Alto rendimento. Elevada eliminag¢édo de material Bbicokas npon3ssoaguTenbHOCTb. bbicTpoe yaaneHne
mesmo na presenca de altas pressées de trabalho. matepwmana npu BblCOKUX Harpy3skax. Oco6eHHO

incluso en presencia de altas presiones de trabajo.
Especialmente indicado para la eliminacién de
soldaduras, rebabas y para todos los procesos en
los que se requiere un desbaste pesado.

Gran duracién.

B metales férricos normales, aceros, aceros al
carbono

Especialmente indicado para a eliminagéo de soldas,
rebarbas e para todos os processos que requerem um
desbaste pesado. Otima durabilidade.

W metais ferrosos normais, agos, agos carbono

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Agujero Forma
Produtos Dimensaes Furo Formato
Mpoaykuna Pa3mepbi Oopma Oopma
0TBEPCTUA
mm
mwx2 ()| ® .
7A-S 22 GO|® .
18x2 (| ® .
115x22 ® .
7S 125x22 @ .
180x2 )| ® .
115x22 ® .
71 125%22 ® .
18x2 O |® .

AGUJERO - FURO - ®OPMA OTBEPCTHA

Aguijero circular Agujero con 4 cortes

Granos
Gréos
3epHucrocTh
o o (] o (] o
[ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(] o L] ° o ° o
(] (] ] [ ] (] [ ] (]
[ ] (] (] [ ] (] [ ] (]
] ] [ ] (]
[ ] [ ] [ ] ]
[ ] [ ] [ ] [ ]

FORMA - FORMATO - ®OPMA

Plano
Plano
TMnockmii

MOAXOANT [/1A 3a4NCTKMN CBAPHBIX LLUIBOB, 3aYCEHLEB U
BCex onepayui, rae Tpebyetca yganeHne matepuana.
Huskuii pacxog.

W YepHbIVi MeTasn, CTanu, yriepoanNCTble CTanm

Abrasivo Adhesivo [ Estructura
Abrasivo Adesivo Estrutura
Abpazus (BA3Ka (TpyKTypa

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ]

] (] (]

[ ] ] ]

[ ] (] (]

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ ] [ ]

Furo circular Furo com 4 rasgos
Kpyrnoe Kpyrnoe c 4 npopesamun
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO

Velocidad méxima de empleo: 80 m/s.
Usar siempre los discos con el soporte
SAITPAD adecuado.

m Corinddn + Corinddn cerdmico / Oxido de aluminio + Cerdmico / Okcug amomutns + KepamokopyHa

Velocidade mdxima de uso: 80 m/s.
Utilizar sempre os discos com os suportes
SAITPAD apropriados.

NPABUJIA UCI10J1b30BAHNA
Makc. ckopocTb 3Kcnnyatayun: 80 m/cex.
Ucnonb3yeTca Anck TonbKo Ha
COOTBETCTBYIOLEM MOJAEPXKNBAKOLEM
Ancke SAITPAD.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

n Corinddn cerdmico / Cerdmico / Kepamokopyra

m Resinas / Resinas / (mona m Cerrada / fechada / 3akpbitas



DISCOS DE FIBRA
DISCOS DE FIBRA

WTH®OBANIbHBIE IUCKH HA ®NBPOBON OCHOBE

SAITDISC

I Especial, elevada abrasividade e rendimento.
Top filled. Baixo empastamento e aquecimento.
M acos inoxiddveis

I Especial, elevada abrasividad y rendimiento.
Top filled. Bajo embozamiento y calentamiento.
M aceros inoxidables

9S

CrieynanbHbIvi ANCK. Bbicokmne 3KcrnyaTaynoHHble
CBOVICTBA U BbICOKas abpa3nBHas Croco6HOCTb.

C aKkTUBHbIMY npucagkamm. CTOVIKWI K neperpesy N
K "3acanuBaHuio”.

W HepXaBelowjas cTanb

I Alto rendimento. Top-filled. Particularmente adequado
para trabalhos de eliminagdo de soldas, rebarbas e
trabalhos pesados sobre ago inoxiddvel e metais sensiveis
ao calor. Baixo sobreaquecimento. Otima durabilidade.
M acos inoxiddveis

I Alto rendimiento. Top-filled. Particularmente
apto para trabajos de eliminacién de soldaduras,
rebabas y trabajos pesados sobre acero
inoxidable y metales sensibles al calor.

Bajo recalentamiento.
Gran duracién.
M aceros inoxidables

91l

Boicokas npouzsodumenbHocms. C oxnaxoauum
komnoHeHmom. Cmolkuli K 3acanusanuro.
OcobeHHO N0OX00UM 01 3a4UCMKU CBAPHBIX
w608, 3ayceHues U maxesibix onepayuti no
Hepxasetowjeli cmasau U mepmModys8cmeumesibHbix
Memarnsnos. Huskoe mensiossiOesneHue.

Hu3skut pacxoo.

W HepXaBelowjas cTanb

I Boa durabilidade. Forte abrasividade.
Otimo acabamento em aco inoxiddvel.
O metais ndo-ferrosos e suas ligas, agos inoxiddvel

I Buena duracioén. Fuerte abrasividad, 6ptimo
acabado sobre acero inox.
O metales no férricos y sus aleaciones, aceros
inoxidables

CpepHwii pacxog. Bbicokas abpa3nBHas crioco6HoCTb.
Wcrnonb3yetca Ana nonMpoBKN HepKaBeroLLel CTasm.
O LBETHbIE MeTaN/Ibl Y UX CrINIaBbl, HepXaBeloLyas
cranp

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumerenne 1 Posible uso / Utilizagdo possivel | BoamoxHoe npumeHeHne

Productos Medidas Agujero Forma Granos
Produtos Dimensdes Furo Formato Grdos
lMpogykuna Pa3zmepbi Oopma Oopma 3epHuctocTb
0TBEPCTUA
mm
=~ > 24/36|40|50|60 |80 (100/120(150|180|220(280(320/400
100x 16 © . . o|ofo|o|e
15%22 ® . oo e|lo|o|o|e
9 S 125%22 ©) . oo o|o|efo|e
@ @ [ ] oo o o |0 o o
180x22 @ . .
1M5x22 @ . ° ofoe
911 125x22 ©) . of |o|e]e
1B0x2 ()| ® . of |o|el|e
mx2 () . olo| (oo
C 5x2 () . ole| |
180x2 (&) . elofe|ele

AGUJERO - FURO - ®OPMA OTBEPCTHA FORMA - FORMATO - ®OPMA

Aguijero circular Agujero con 4 cortes Plano Bombado
@ Furo circular Furo com 4 rasgos Plano ——=—— Bombado
Kpyrnoe Kpyrnoe c 4 npopesamu lnockuii "YTonneHHbIi" UeHTP
NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO TPABUJIA UCI10/1b30BAHNA

Velocidade mdxima de uso: 80 m/s.
Utilizar sempre os discos com os suportes
SAITPAD apropriados.

Velocidad méxima de empleo: 80 m/s.
Usar siempre los discos con el soporte
SAITPAD adecuado.

Ucnonb3yeTca Anck TonbKo Ha
COOTBETCTBYIOLYEM MOAAEPXUBaloLEM
ancke SAITPAD.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

n Corinddn cerdmico / Cerdmico / Kepamokopyra m Resinas / Resinas / Cmona

n Carburo desilicio / Carbeto desilicio / Kap6ug kpemuua Topfilled / Top filled / CBbicoKkoaKTHBHOI MpucagKoi

Makc. ckopocTb 3Kcnnyatayun: 80 m/cex.

Adhesivo
Adesivo
(BA3Ka

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

Abrasivo
Abrasivo

Abpasus

Cerrada / Fechada / 3akpbiTas




ACCESORIOS
ACESSORIOS

OCHACTKA

SAITPAD

Soporte
Suporte
lognoxka

Soporte rigido desmontable en fibra para discos planos.
3180 3170 Suporte rigido desmontdvel em fibra para discos planos.

KecTkuii MOAYNbHBIV NIOCKUV MOAAEPKUBAIOLYNI ANCK
Ha ¢ubpoBoii ocHoBe.

SAITPAD-DH

Soporte rigido desmontable en fibra para discos planos.

SAITPAD-DH

3180 3170 Suporte rigido desmontdvel em fibra para discos planos.
H A R D KecTKunii MOZYNbHBIV MIOCKNI MOAAEPXKNBAIOLYNI ANCK
Ha ¢pnbpoBoI OCHOBE.
@15 0110
0115 0112
0125 7120 Soporte en plastico para discos planos. Elevada flexibilad.
S A I TPA D - DQ , _—— Suporte em pldstico para discos planos. Flexibilidade elevada.
0125 0122 TnocKnii NNacTKOBBIV MOAAEPXNBAIOLNI AUCK. Bbicokas rubKocTb.
st 0180 0165
0180 0172
6100 0100 Soporte en plastico para discos planos. Flexibilad media.
S A I TPA D o DZ =S8 = 0180 #4170 Suporte em pldstico para discos planos. Flexibilidade média.
nockunii nnacTnKoBbIv nogaepxxuBatoLwynii Auck. CpeqHAAs rnbKocTb.
0180 0173 AACPHUBAIOHIIAUCE CPEA
SAITPAD_DZ 0115 @110 Soporte en plastico para discos planos.
—— Suporte em pldstico para discos planos.
H A R D 3125 3120 [TnocKuii MnacTKOBbIV MOAAEPXKNBAIOLLYNI AUCK.
0180 0168 Soporte en plastico para discos bombados. Flexibilad media.
S A I TP A D - BZ ———— Suporte em pldstico para discos bombados. Flexibilidade média.
[nacTuKoBbIV MOAAEPXUBAIOWNIA ANCK C "yTONNEHHBIM" UEHTPOM.
0180 @170 CpenHas rnbKocTb.
SAITPAD- BZ Soporte en plastico para discos bombados.
0180 0170 Suporte em pldstico para discos bombados.
H A R D nacTUKoBbIV MOAAEPKUBAIOLLMI ANCK C "YTOMNEHHBIM" JEHTPOM.

RECAMBIOS / PECAS SUBSTITUIVEIS | 3ANACHbIE YACTU

PARA SAITPAD - DH / PARA SAITPAD - DH / 419 SAITPAD - DH
Pletina fibra / Suporte de fibra / lamnrupoBanHas ¢gubpa @ 126 mm x 2
Pletina fibra / Suporte de fibra /| lamurupoBannas ¢u6pa®152 mmx 1,5
Pletina fibra / Suporte de fibra / lamurupoBanHas ¢ubpa® 170 mm x 1

PARA SAITPAD - DH HARD/ PARA SAITPAD - DH HARD / /14 SAITPAD - DH HARD
Pletina fibra / Suporte de fibra / lamuruposanxas ¢gubpa® 126 mm x 2

Pletina fibra / Suporte de fibra / lamunupoBanHas ¢gu6pa® 152 mmx 1,5

Pletina fibra / Suporte de fibra / lamunupoBanHas ¢nbpa® 160 mmx 1,5

Pletina fibra / Suporte de fibra | lamuxuposanras gubpa® 170 mmx 1,5

Anillo / Anel / Konbyo

Arandela / Bucha / Brynka

Tuerca de fijacion M 14 / Bucha de fixagdo M 14 / [aiika M 14

Tuerca de fijacion 5/8" UNC/ Bucha de fixagdo 5/8" UNC / [aiika 5/8" UNC

Soporte
Suporte
loanoxka
mm
PRENSADISCOS %150 -180-235 3180 Para discos planos / Para discos planos / ina nnockux guckos
PRENSADISCOS

ﬂ”am ﬂEP)KA TE/b 3180 0180 Para discos bombados / Para discos bombados / [lna aucKkoB ¢ yTonneHHbIM LeHTPOM



DISCOS DE CAMBIO Bl-'\PIDO
DISCOS DE TROCA RAPIDA

bbICTPO3AMEHAEMDBIE AUCKH

SAIT LOCK

I El sistema Sait Lock se recomienda para el I O sistema Sait Lock é recomendado para o Cuctema Sait Lock pekomeHgyeTca 45 nonmpoBKy,

esmerilado, desbaste, disimular, eliminacién de polimento, desbaste, mascarar, elimina¢éo de gotas CHATUA 3ayCeHLeB, yaneHuns C/Ie[0B aka nim
goteos de soldadura, de barnices o 6xido de solda, de vernizes ou de ferrugem e acabamento PXKaBYMHBI, QUHNLLHBIX Pa6OT 4718 NAOCKNX N
y acabado de dreas sean planas o de dificil acceso. de dreas planas ou de dificil acesso. TPYAHOAOCTYMHBIX 06N1acTe.
Fijacion R. Fixacéo R. R cucrema.

9 S I Top-filled. Elevado rendimiento. Elevada abrasividad. I Top-filled. Elevado rendimento. Elevada abrasividade. CamocmasbiBaowmnecs. Boicokas
Bajo calentamiento y embozamiento. Baixo sobreaquecimento e empastamento. MPOU3BOAUTENIHOCTD. BbICOKas pexyLLas cnoco6HOCTb.
M aceros inoxidables, aceros aleados, aluminio, M acos inoxiddveis, ligas de ago, aluminio, W HepxaBeloLyas CTaslb, IErMpPoBaHHasA CTasb,
aceros al carbono agos carbono. antoOMUHWI, yrnepoancTas CTab

Z I Elevado rendimiento. Elevada abrasividad. I Elevado rendimento. Elevada abrasividade. BbicoKkas npoun3BoanTENbHOCTD.
M metales férricos normales, aeros, aceros al M metais ferrosos normais, agos, agos carbono, Bbicokas pexyuas cnoco6HOCTb.
carbono, fundiciones fundidos. B HOPMasbHbIE YEPHbIE METAJIIbI, CTalH,

yrnepoguvcTble ctanu, 4yryH

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHune

Productos Didmetro Sistema de fijacion Granos Abrasivo Adhesivo [ Estructura
Produtos Didmetro Sistema de fixag@o Grdos Abrasivo Adesivo Estrutura
Mpoaykuna [lnamerp Cncrema kpennenus 3epHuctocts Abpasus (BA3Ka (TpyKTypa

mm
38 @ ° ° ° ° ° 3 ° ° °
50 @ ° ° ° ° ° ° ° ° °
38 @ ° . ° . . . . °
50 @ . . . . . . . °

SISTEMA DE FIJACION - SISTEMA DE FIXACAO - CUCTEMA KPEMJIEHNA

Unidn atornillada con rosca exterior (plastico)
Conexao de parafuso com a rosca macho (pldstico)
BuHTOBOE COeaNHEHME C HapyXHOV pe3b60Vi (MnacTuk)

PAD SAIT LOCK

I Soporte en plastico para discos Sait Lock. I Suporte em pldstico para discos Sait Lock. MnacTukoBbIVi NOJAePX1BatoLLYMi ANCK AnA Sait Lock.

Medidas
Dimensdes
Pasmepbi

PAD SAIT LOCK

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

B Corindén ceramico / Cerdmico / KepamokopyHa E Zirconio / Zirconio / Lupkormii m Resinas / Resinas / (mona m Topfilled / Top filled / C BbicokoakTHBHOI MpucaaKoli m Cerrada / fechada / 3akpbitan



DISCOS CON LAMINAS

DISCOS FLAP
KPYTU IENECTKOBbBIE

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.

SAITLAM- FU Suporte em fibra de vidro, uso universal.

== PLANOS / PLANOS / ITJIOCKUE OubeprnaccoBas 0cHOBa, 0bLero
Ha3Ha4yeHuA.
A I M aceros, aceros aleados, metales no férricos y sus I W acos, acos ligados, metais ndo-ferrosos e suas ligas B CTanm, NervpoBaHHbIe CTau, UBETHbIE MeTasllbl U
aleaciones ux crnnasbl
Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais ndo- W CTanu, NernpoBaHHbIE CTau, HEPXKaBeloLas CTasb,
metales no férricos y sus aleaciones ferrosos e suas ligas LBETHbIE METa/Ibl N X CM1aBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensdes Grdos Abrasivo Adesivo
lpogykuna Pazmepsl 3epHucrocTb Abpasus (BA3Ka
mm
40 50 60 80 100 120 “ E

A Winner 115x22,23 o . o c .

1N5x22,23 U U U U U ] U

L  Wnner 125%22,23 . . 5 . . .

180x22,23 U o ° ° ° .

Velocidad méaxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.

SAITLAM' F K Suporte em fibra de vidro, uso universal.
=== CONICO/ CONICO | KOHUYECKVE ubepmaccorareciorc g

Ha3Ha4dyeHuA.

Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I W acos, agos ligados, agos inoxiddveis, metais ndo- W CTanv, NervpoBaHHbIe CTau, HepPXaBeloLas CTab,
metales no férricos y sus aleaciones ferrosos e suas ligas LBETHbIE METaNIbl Y UX CTIIaBbI

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensdes Grdos Abrasivo Adesivo
lpoaykuyna Pa3mepsi 3epHucroctp Abpasus (BA3Ka
mm
40 50 60 80 100 120 E m
115x22,23 . ° ° . ° .
Z Winner
125%22,23 . o ° o . ° o

Velocidad maxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO MEPbI IPEJOCTOPOXHOCTH

La velocidad méaxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada He npeBbiwarp makcumanbHyio

cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaXAOM U3Jennu.
debe ser superada nunca. ultrapassada.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcup antomutna E Zirconio / Zircnio | LupkoHnit m Resinas / Resinas / (mona



DISCOS CON LAMINAS

DISCOS FLAP
KPYTU NIENECTKOBBIE

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.
QubeprnaccoBas ocHoBa, oblero
Ha3HayeHus.

SAITLAM-UP
s==—=—x= PLANOS / PLANOS / [I/IOCKVUE

A I M aceros, aceros aleados, metales no férricos y sus M acos, acos ligados, metais ndo-ferrosos e suas ligas B CTanm, NervpoBaHHbIe CTanu, UBETHbIE MeTasl/lbl U
aleaciones ux crnnasbl
Z I Tela especial. Gran duracién. Pano especial. Grande durabilidade. CrneymanbHbivi matepuman. Huskui pacxog.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanv, IervpoBaHHble CTanu, HepXaBeloLas CTab,

metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LBETHbIE METAIbI N X CMIaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHOe npumeHeHue

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Grdos Abrasivo Adesivo
lpoaykunsa Pa3mepsi 3epHuctoctp Abpazus (BA3Ka
mm
115x22,23 o . ° . .
A Winner 125x22,23 . . . ° .
15x22,23 . . . . . ° .
Y4 Premium 125x22,23 . . . . . . .
180x22,23 . o . . . . .

Velocidad méxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.
Suporte em fibra de vidro, uso universal.
QubeprnaccoBasi 0OCHOBa, 0bLyero
Ha3HayeHus.

SAITLAM-UK == %= CONICO/CONICO / KOHNYECKNE

M acos inoxiddveis, acos ligados, metais
ndo-ferrosos e suas ligas

W HepXKaBelowjas CTanb, 1ErVpPoBaHHbIe CTau,

3 A I M aceros inoxidables, aceros aleados, metales no
LBETHbIE METAIbI N X CMIaBbl

férricos y sus aleaciones

Pano especial. Grande durabilidade.
W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais
ndo-ferrosos e suas ligas

CneymnanbHbivi MaTepuan. Huskui pacxog.
W CTanm, IlervpoBaHHble CTanv, HepXaBeloLas CTab,
LBETHbIE METaIbl U UX CrINaBbl

Z I Tela especial. Gran duracién.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables,
metales no férricos y sus aleaciones

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensdes Grdos Abrasivo Adesivo
lpoaykyna Pa3mepsi 3epHucroctp Abpazus (BA3Ka
mm
40 50 60 80 100 120 “ ﬂ m ﬂ
15x22,23 . . . ° . .
3A Winner 125x22,23 . . . . . .
180x 22,23 . . . . . .
100x 16 . . . . . .
115x 22,23 . . . . ° .
z Premium
125x22,23 . . . . ° °
180x22,23 ° . . ° .

Velocidad méaxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZA(/TO

La velocidad méxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada
cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser
debe ser superada nunca. ultrapassada.

MEPbI TPEJOCTOPOXHOCTH
He npeBbiwate MaKcumanbHyio
CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaX 0M U3Jenuu.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antomuna n Zirconio / Zirconio / Lupkormii m Resinas / Resinas / (mona ﬂ Filled / Filled / C akTuBHoii npucapKoii



DISCOS CON LAMINAS

DISCOS FLAP
KPYTU JIENECTKOBBIE

Soporte en fibra de vidrio, uso universal.

SAITLAM' PK Suporte em fibra de vidro, uso universal.

&=———ws CONICO / CONICO /| KOHUYECKUE OuGeprnacconariocaoraled ity
Ha3Ha4yeHus.
z I Laminas de nueva generacién, geometria y tela I Laminas de nova geragdo, geometria e tela em Kpyrun nenectkosble TopLeBble - KOHn4eckue. Hopaa
en polycotton. polycotton. reomeTpusA 1enecTkoB. TkaHb - CMeCb XJ10MKa 1
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, MW acos, acos ligados, acos inoxiddveis, metais nonnscrepa.
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas W cTanum, NervpoBaHHbIe CTau, HepXXaBeloLLas CTalb,

LBEeTHble MeTa/iJlbl U X Cr1aBbl
m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Gréos Abrasivo Adesivo
lpogykuna Pazmepsl 3epHucrocTb Abpasus (BA3Ka
mm
40 50 60 80 100 120 E m
15x22,23 o ° . . ° .
Z Premium
125x22,23 ] ] [ [ ] [

Velocidad maxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopoctb: 80 m/s.

SAITLAM_ DOU BLE Soporte en fibra de vidrio, uso universal, con doble ldamina.

Suporte em fibra de vidro, uso universal, com flaps duplos.
="z PLANOS / PLANOS | TNTIOCKUE  ®ubeprnaccosas ocHoBa, 06ILEro Ha3HaueHus - CIBOEHHbIE.

Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanm, IlervpoBaHHsble CTau, HepXaBeloLas CTab,
metales no férricos y sus aleaciones ndoferrosos e suas ligas LiBETHbIE METaJl/Ibl Y UX CII1aBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Grdos Abrasivo Adesivo
lMposykuyna Pa3mepsi 3epHuctocts Abpasus (BA3Ka
mm
36 40 60 80 100 120 E
L Wnner 180x22,23 . . .

Velocidad méaxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopoctb: 80 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO MEPbI IPEAOCTOPOXHOCTH

La velocidad méaxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada He npeBbiwarp makcumanbHyio

cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaX oM U3ennn.
debe ser superada nunca. ultrapassada.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

E Zirconio / Zirconio / LnpkoHnii m Resinas / Resinas / (mona



DISCOS CON LAMINAS

DISCOS FLAP
KPYTU IENECTKOBbBIE

Soporte en fibra de vidrio, uso profesional.

SAITLAM'TC m Suporte em fibra de vidro, uso profissional.
=———s== PLANOS / PLANOS / /IOCKVE Oneprnaccosaliocichay

npogeccuoHanbHoe NPUMeHeHue.

L L

S I Elevadas prestaciones. Eliminacion de material I Elevado desempenho. Elevada capacidade de Bbicokas 3¢¢peKTuBHOCTb. Bbicokuii ypoBeHb
y duracion elevada (abrasivo ceramico). remocgdo de material e durabilidade (abrasivo CHATUA MaTepuana u HU3Kuii pacxos
Mayor cantidad de tela abrasiva (dimension ceramico). Maior quantidade de tela abrasiva (kepamokopyHz). YBennyex paboynii cnoi
de las ldminas aumentado). (aumento da dimensdo das laminas). U3 WANPLIKYPKN Ha TKaHU (YBENYEHO
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, M acos, acos ligados, acos inoxiddveis, metais KOIMYECTBO JIENECTKOB).
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas W CTanu, IernpoBaHHbIE CTau, HEPXaBEIOLas CTasb,

LBETHbIE€ METAJ1J1bl N VX Cr/1aBbl
m Aplicaciones principales / Aplicagées principais | OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Gréos Abrasivo Adesivo
lpoaykuna Pa3mepsl 3epHucroctsb Abpa3us (BA3Ka

mm

S 15%22,23 . . o

Velocidad méaxima 63 m/s / Velocidade mdxima 63 m/s / Max. ckopocTb: 63 m/s.

Soporte en fibra de vidrio, uso profesional.

SAITLAM'TE Suporte em fibra de vidro, uso profissional.

==—=—x= PLANOS / PLANOS / [I/IOCKVE DuGepriiaccosas ocHOE?,

PoGeCccUoHanbHoE NPUMEHEHHE.

S I Elevadas prestaciones. Tela especial en polyaldodén. I Elevado desempenho. Tela especial em polialgoddo. Bbicokas 3¢pPekTusHOCTb. "CrieymanbHas" TKaHb
Gran duracion. Eliminacién de material y Grande durabilidade. Elevada capacidade de 13 nonuxnonka. Huskuii pacxos. O4eHb BbICOKUI
duracion elevada (abrasivo ceramico). Mayor remocdo de material e durabilidade (abrasivo yp CHATUA MaTep (kepamokopyHp).
cantidad de tela abrasiva (dimension de las cerdmico). Maior quantidade de tela abrasiva YBenuyeH paboyunii cn1ovi 3 WANPWKYPKN Ha
laminas aumentado). (aumento da dimenséo das Idminas). TKaHU (YBEIMYEHO KONMYeCTBO SIENECTKOB).
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, W acos, acos ligados, acos inoxiddveis, metais W cTanu, nervpoBaHHble CTanu, HepXXaBeloLLas cTaslb,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LBETHbIE METaIbl U UX CrINAaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Grdos Abrasivo Adesivo
lpogykunsa Pa3mepsi 3epHuctocts Abpasus (BA3Ka
mm
40 50 60 80
115x22,23 ° ° . . °
125x22,23 . ° ° . .

Velocidad maxima 63 m/s / Velocidade mdxima 63 m/s / Max. ckopoctb: 63 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZACAO MEPbBI TPEJOCTOPOMHOCTH
La velocidad méxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utiliza¢do indicada em He npesbiLwatb MakcumanbHyo
cada uno de los productos; esta velocidad no cada produto jamais poderd ser ultrapassada. CKOPOCTb YKa3aHHYI0 Ha KaX oM
debe ser superada nunca. uzgenuu.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

n Corinddn cerdmico / Cerdmico / Kepamokopyra m Resinas / Resinas / (mona



DISCOS CON LAMINAS
DISCOS FLAP

KPYTU IENECTKOBbBIE

Soporte en plastico, uso universal.
Suporte em pldstico, uso universal.

SAITLAM-PN

. PLANOS / PLANOS / ITJIOCKUE lnacTmkoBas 0CHOBa, 061ero Ha3HayYeHuA.

A I M aceros, aceros aleados, metales no férricos y sus I M acos, acos ligados, metais ndo-ferrosos e suas ligas B CTanm, NervpoBaHHbIe CTau, UBETHbIE MeTasl/lbl U
aleaciones ux crnnasbl

3 A I M aceros inoxidables, aceros aleados I M acos inoxiddveis, acos ligados B Hep)KaBeloLyas CTanb, 1ervpoBaHHble CTann

Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I M acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanu, nernpoBaHHbIe CTau, HEPXKaBeloLas cTasb,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LBETHbIE METAIbl 1 X CM1aBbl

c I W metales no férricos y sus aleaciones I MW metais ndo-ferrosos e suas ligas W BETHbIE METas/Ibl U UX CrIaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensaes Gréos Abrasivo Adesivo
lpogykuna Pazmepsl 3epHucrocTb Abpasus (BA3Kka
mm
A  Woner 115%22,23 . . 5 . . . .
3A UWwner 115%22,23 . . . . . .
z Winner 15x22,23 . . . . . - . .
C 15%22,23 . . . . . .

Velocidad méaxima 63 m/s / Velocidade mdxima 63 m/s / Max. ckopocTb: 63 m/s.

SAITLAM KN Soporte en plastico, uso universal.
Suporte em pldstico, uso universal.
== — = CONICO /CONICO | KOHUYECKUE MnacTnkoBas 0CHOBa, 06LEro Ha3Ha4YeHus.
Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanv, NlervpoBaHHble CTav, HepXaBeloLas CTab,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LiBETHbIE METaJI/Ibl Y UX CIINaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Dimensoes Gréos Abrasivo Adesivo
Pa3mepsi 3epHucroctp Abpazus (BA3Ka

Productos
Produtos

lpoaykyns

mm

Z UWinner 180x22,23 ° ° . . °

Velocidad méxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopoctb: 80 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZA(/TO MEPbI IPEJOCTOPOXHOCTH

La velocidad méxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada He npeBbiwarb MakcumanbHyio

cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaXAOM U3Jennu.
debe ser superada nunca. ultrapassada.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug anomutus E Zirconio / Zirconio / LinpkoHmii Carburo dessilicio / Carbeto dessilicio / Kapbug kpemuus m Resinas / Resinas / (mona n Filled / Filled / CakTusHoif npucagKoii



DISCOS CON LAMINAS

DISCOS FLAP
KPYTU JIENECTKOBBIE

Soporte en plastico, uso universal, con doble lamina.

SA IT LA M 'S L Suporte em pldstico, uso universal, com flaps duplos.

—TTT PLANOS / PLANOS / HHOCKME lTnactnkoBas OCHOBa, O6LL(eI'O

Ha3Ha4yeHuA - CBOEHHbIEe.

3 A I Particularmente indicadopara trabajos I Particularmente indicado para trabalhos OcobeHHO NoaxoauT A4nA paboTbl HA TOHKUX
de chapas finas. em chapas finas. METa/IINYeCKNX JINCTax.
Velocidad de eliminacién material elevada. Elevada velocidade de remogdo de material. Bbicokas pexyLyas crnoco6HoOCTb.
M aceros inoxidables, aceros aleados M acos inoxiddveis, acos ligados B Hep)KaBeloLyas CTanb, 1ervpoBaHHble CTann
Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanm, lervpoBaHHble CTanu, HepXaBeloLas CTab,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LBETHbIE METasIbl U UX CrINaBbl
c I W metales no férricos y sus aleaciones I M metais ndo-ferrosos e suas ligas B BETHbIE METaIbl U VX CrI1aBbl

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Gréos Abrasivo Adesivo
lpoaykyns Pa3mepsi 3epHuctocts Abpasus (BA3Ka
mm
40 50 60 80 100 120 220 320 400 “ ﬂ ﬂ m ﬂ
3 A UWinner 15x22,23 . . . . . . .

z Winner 115x22,23 . o o o o o o
115x22,23 o C o o o
180 X 22’23 ] [ ] ] (] [ ] (] [ ] (]

Velocidad maxima 63 m/s / Velocidade mdxima 63 m/s / Max. ckopocTb: 63 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZA(ﬁO MEPbBI ITPEJOCTOPOMHOCTH

La velocidad mdxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada He npeBbiwatb MakcumanbHyo

cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser CKOPOCTb YKa3aHHYK Ha Kax [JOM U3Zenni.
debe ser superada nunca. ultrapassada.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug anomutus n Zirconio / Zirconio / Linpkormii Carburo desilicio / Carbeto dessilicio / Kapoug kpemuma m Resinas / Resinas / (mona n Filled / Filled / CaxtusHoii npucasKoii



DISCOS CON LAMINAS
DISCOS FLAP

KPYTU IENECTKOBbBIE

Soporte en plastico, uso universal.
Suporte em pldstico, uso universal.

SAITLAM-ZP

. PLANOS / PLANOS / ITJIOCKUE lnacTmkoBas 0CHOBa, 06LYEro Ha3HauyeHus.

Z I Tela especial. Gran duracion. I Tela especial. Grande durabilidade. CneynanbHbivi matepuan. Huskuii pacxog.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanv, NlervpoBaHHble CTav, HepXaBeloLas CTab,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LiBETHbIE METasl/Ibl Y UX CIINaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagoes principais /| OcHoBHOe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensoes Gréos Abrasivo Adesivo
lpoaykuyns Pa3mepsi 3epHucroctp Abpazus (BA3Ka
mm
36 40 50 60 80 100 120 B
115%22,23 o o o o o o o
Y4 Premium
180x22,23 o o o o o o

Velocidad méaxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

Soporte en plastico, uso universal.
SAITLAM 'ZK Suporte em pldstico, uso universal.
<= w= CONICO/CONICO /| KOHUYECKUE AL LG I OO,

06Lyero HasHa4YeHus.

Z I Tela especial. Gran duracién. I Tela especial. Grande durabilidade. CneynanbHbii MaTepuan. Huskuii pacxog.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, M acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais W CTanm, NernpoBaHHbIE CTau, HEPXKaBeloLas CTasb,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LBETHbIE METaIbl 1 UX CMIaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais | OcHoBHoe npumeHeHne

Productos
Produtos

Medidas Granos Abrasivo Adhesivo
Dimensoes Gréos Abrasivo Adesivo
Pasmepsl 3epHucroctsb Abpa3us (BA3Ka

lpoaykuna

mm

Z Premwm 180x22,23 . . . . .

Velocidad méaxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZA(/iO MEPbI TPEJOCTOPOXKHOCTH

La velocidad mdxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada He npesbiwarb MakcumanbHyo

cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaX[OM U3Jennu.
debe ser superada nunca. ultrapassada.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

n Zirconio / Zircnio | Lupkonnii m Resinas / Resinas / Cmona



DISCOS CON LAMINAS

DISCOS FLAP
KPYTU IENECTKOBbBIE

Soporte en plastico, uso universal.
SAITLAM' PE SR Suporte em pldstico, uso universal.

="z PLANOS / PLANOS / T/IOCKUE [InacTukosas ocosa,

O6LL(€I'O Ha3Ha4eHuA.

S I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I W acos, acos ligados, agos inoxiddveis, metais B CTa/v, IerypoBaHHbIe CTalu, HepXaBeloLas cTalb,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LBETHbIE METAJIIbl Y UX C1aBbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHune

Adhesivo
Adesivo
(BA3Ka

Abrasivo
Abrasivo
Abpazus

Productos Medidas Granos
Produtos Dimensdes Gréos
[poaykuna Pa3mepsi 3epHucroctp

mm

S 15%22,3 . . 5 . .

Velocidad méaxima 80 m/s / Velocidade mdxima 80 m/s / Max. ckopocTb: 80 m/s.

Soporte en pléstico, uso universal.
SAITLAM'WI N D Suporte em pldstico, uso universal.
=T F = PLANOS / PLANOS / T/IOCKUE finactuxosas ocHosa,

061yero HazHayeHus.

Z I M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables, I M acos, acos ligados, acos inoxiddveis, metais W CcTanu, nernpoBaHHbIe CTalu, HEPXKaBeroLas CTasb,
metales no férricos y sus aleaciones ndo-ferrosos e suas ligas LiBETHbIE META/IIbI N UX CMaBbl

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos EGIGES Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensaes Gréos Abrasivo Adesivo
lpoaykuna Pa3mepsbi 3epHucroctp Abpazus (BA3Ka

mm

115 M14 . . . . . . .

125 M14 ° ° . ° . .

Velocidad maxima 63 m/s / Velocidade mdxima 63 m/s / Max. ckopocTb: 63 m/s.

NOTAS PARA SU USO NOTA PARA UTILIZA(/TO MEPbI IPEJOCTOPOXHOCTH

La velocidad méxima de uso esta indicada en Avelocidade mdxima de utilizagdo indicada He npeBbiwarb MakcumanbHyio

cada uno de los productos; esta velocidad no em cada produto jamais poderd ser CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaXAOM U3Jennu.
debe ser superada nunca. ultrapassada.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

n Corinddn cerdmico / Cerdmico / Kepamokopyra n Zirconio / Zirconio / Lnpkormii m Resinas / Resinas / (mona



CEPILLOS
RODAS FLAP

KPYTU JIENECTKOBBIE

G-SAITOR CON EJE/ EM HASTE | C OrTPABKOW

A I M aceros al carbono, aceros aleados, metales no M acos carbono, acos ligados, metais ndo-ferrosos W yriepoaucTble CTanu, NeryupoBaHHsble CTanu,
férricos y sus aleaciones esuas ligas LBETHbIE METasIbl 1 UX CrIIaBbl
3 A I M aceros inoxidables y aceros M acos inoxiddveis e acos M Hep)KaBeloLas cTanb v CTann
O aceros aleados, metales no férricos y sus O acos ligados, metais ndo-ferrosos e suas ligas O 1ernpoBaHHbIe CTanu, LYBETHbIe MeTalbl
aleaciones M WX criniasebl
c I M fundiciones duras, metales no férricos y sus W ferro fundido duro, metais ndo-ferrosos e suas ligas W 4yryH, UBeTHble MeTasl/ibl Y UX Cri1aBbl
aleaciones

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais / OcHoBHoe npumeneHne O Posible uso / Utiliza¢do possivel /| BosmoxHoe npumeHeHne

Medidas
Dimensoes
Pa3meps!

Granos Abrasivo Adhesivo
Gréos Abrasivo Adesivo

Productos
Produtos

lpoaykuna 3epHucroctp Abpazus (BA3Ka

dxsxg(mm

G -S A I TO R 40 60 80 100 120 150 180 220 240 “ n
20x10x6 ° . . .
30x10x6 . . . . ° °
30x20x6 . o o o
40x15x6 ° ° ° ° ° . .
40x20x6 ° ° ° °
50x20x6 ° ° ° ° ° ° .
50x30x6 ° ° ° °
A 60x15x6 . ° ° °
60x20x6 ) . . ° ° .
60x30x6 . . . ° ° . .
60x40x6 . ° ° . °
80x30x6 . . . ° . .
80x40x6 . . . . °
80x50x6 . ° ° . o
60x30x6 . . . . .
3 A 80x40x6 . . . .
60x20x6 o o . . .
c 60x30x6 . o . . o
5
T 1 NORMAS DE SEGURIDAD NORMAS DE SEGURANCA MEPDI ITPEAOCTOPOXKHOCTH
No superar la velocidad méxima indicada Nao exceda a velocidade mdxima indicada He npeBbiwwatb cKopocTb BpalyeHus,
% T TR sobre cada uno de los cepillos. em cada um dos flaps. YKa3aHHYI0 Ha KaX0M U3Jenn.
— T 1_’__ "l Las velocidades maximas estan calculadas Avelocidade mdxima é calculada para salto ou MakcumanbHaa ckopocTb 3aBUCUT OT MaKC.
% ) para salto o distancia méxima de S =5 mm. distancia mdxima de S = 5 mm. BbICTYNa S =5 mm.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug amomutn Carburo dessilicio / Carbeto dessilicio / Kapbug kpemuua n Filled / filled / CaxTusHoif npucagKoii



CEPILLOS
RODAS FLAP

KPYTU NIENECTKOBBIE

F-SAITOR CcONPLETINAS / COM FLANGES | HA ®JIAHLIE

A I M aceros al carbono, aceros aleados, metales no M acos carbono, agos ligados, metais ndo-ferrosos B yriepoaucTble CTanu, 1eryupoBaHHsble CTanu,
férricos y sus aleaciones esuas ligas L{BETHbIE METAJIIbI U VX CrI/1aBbl
3 A I M aceros inoxidables M acos inoxiddveis M HepXKaBelowjas cTanb
DO aceros aleados, metales no férricos y sus O acos ligados, metais ndo-ferrosos e suas ligas O nervpoBaHHbie CTanu, UBETHbIE METANIbI U UX
aleaciones cnnasbl
I M aceros al carbono, aceros aleados, aceros W acos carbono, agos ligados, agos inoxiddveis, B yriiepoaucTble CTanu, 1eryupoBaHHble CTanu,
Al
inoxidables, metales no férricos y sus aleaciones metais ndo-ferrosos e suas ligas HepXaBeloLyas CTaslb, UBETHble MeTasl/lbl U UX Ci/IaBbl
c I M fundiciones duras, metales no férricos y sus W ferro fundido duro, metais ndo-ferrosos e suas ligas W uyryH, UBeTHble MeTasllbl Y UX Cri1aBbl
aleaciones
m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne =
o Posible uso / Utilizagdo possivel /| BoamoxHoe npumeHeHne 2
D
Productos ELIOES Granos Abrasivo Adhesivo
Produtos Dimensdes Grdos Abrasivo Adesivo \
Mpoaykuna Pasmepbi 3epHuctocts Abpasus (BA3Ka ? c
mm ’ ‘

40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220 | 240 | 320 | 400 “ A B C D
100x30 o | o . . @100mm | 30mm | @26mm | @49mm
100x 50 . . @100mm | 50mm | @26mm | @49mm

100x 100 (" ° o | o ° . @100mm | 100 mm
165x 30 e | o | o | e o0 | 0| e|e|e|e|e . @165mm | 30mm | @54mm | @78 mm
A 165 x50 e oo e e e |0 e e e e e ° @165mm | 50mm | @54mm | @78 mm
200x 50 o | e | o | e | e oo e . 0200mm | 50mm | @54mm | @82mm
250x30* ° e oo . @250mm | 30mm | @101 mm | @144 mm
250x50* e (o | o e | 0|0 e e e e . @250mm | 50mm | @100mm | @144 mm
300x50* o[ e | o e | o | | e | e . @300mm | 50mm | @104mm | @159 mm
300x75* . . o | o . . 0300mm | 75mm | @104mm | @159 mm
3 A 165x30 o | o . . . @165mm | 30mm | @54mm | @78 mm
165 x50 L T N Y ° . @165mm | 50mm | @54mm | @78 mm
AZ 165 x50 5 oo . 0165mm | S0mm | G54mm | @78mm
c 165x30 . o | o LI I R ) 3 . g165mm | 30mm | @54mm | @78 mm

(1) C=CHAVETERO / CHAVETA / IMAMETP OTBEPCTUA
*Solo para uso en maquinas fijas / Utilizar somente em mdquinas fixas / [lpuMeHAETCA TONbKO Ha CTaNOHaPHbIX CTaHKax

ACCESORIOS / ACESSORIOS | OCHACTKA

@ Cepillo @ Agujero Agujero ampliable hasta a @ Acoplamiento
@ Roda flap @ Furo Alargamento da bucha até @ Acoplamento
0 HapyxHbiif gnametp @ [imametp orsepcTua Makc.Bo3moxHbIi JuameTp 4 Orsepcrue
mm mm mm mm
100 14 16 26
PLETINAS
165 - 200 14 32 54
FLANGES
OJIAHEL 250 2 40 134
300 20 40 150

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antomurnsa Carburo dessilicio / Carbeto de silicio /| Kap6ug kpemnus

m Corindén + Zirconio / Oxido de aluminio + Zirconio | Okcug anomutng + LnpKornii n Filled / Filled / C akTuHoI npncaakoit
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Tela abrasiva
Pano abrasivo

Uinn¢wkypka Ha
TKaHeBOW OCHOBe
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SAIT

A BRASIVI




ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

RI-SAITEX

ROLLOS CON DIMENSIONES < 150 mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
ROLOS COM DIMENSOES < 150 mm (outras dimensées disponiveis sob solicita¢édo)
LUMPUHA PYJIOHOB < 150 mm (gpyrve pa3mepbl ©3rotaBanBaroTCA Mo 3anpocy )

I Tela flexible para trabajos manuales.
Maceros al carbono
O metales no férricos

DA-F

I Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais.
W acos carbono
O metais ndo-ferrosos

[nbKasA TKaHb 71 Py4HbIX PabOT.
W yriepogucTeie cTanm
O yBertHble MeTanbl

MA-F

M aceros al carbono
O metales no férricos

I Tela super flexible para trabajos manuales.

I Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.

W acos carbono
O metais ndo-ferrosos

OueHb rnbkas TKaHb J/18 PyYHbIX PaboT.
B yrnepogucTsie cTaam
O ysetHble meTanbl

EA-F

Gran rendimiento.
Maceros al carbono
O metales no férricos

I Tela super flexible para trabajos manuales.

I Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.

Otimo rendimento.
W acos carbono
O metais ndo-ferrosos

OueHb rnbkas TKaHb A8 PyYHbIX paboT.
Bbicokas 3¢ppeKTUBHOCTD.

W yrnepogncTbie cTanm

O yBeTHble meTansbl

KA-F

Maceros al carbono
O metales no férricos

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

I Tela super flexible para trabajos manuales.

Productos Medidas Granos
Produtos Dimensoes Grdos
lMposykuyna Pa3mepsi 3epHucrocts
mmxm
D A'F 100x 50 olee|e|°
120 X 50 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
MA-F 120%50 olefofe]e
38x50 oo |0 |00 o0
50x50 e (o |0 |0 |0 |0 .
EA'F 75x50 o (o |0 (0 o
100x 50 HEREEREERE
120x 50 o (o |0 0|0 |0 0|0
50x50 HEREEREEREE
KA-F 120x50 elo|o|e|e

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antomunns m Abierta / Aberta / OkpbiTas

I Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais.

M acos carbono
O metais ndo-ferrosos

OueHb rnbKas TKaHb A1 pyYHbIX pabor.
W yriepogucTble cTamm
O yseTHbIe MeTanbi

o Posible uso / Utilizagdo possivel /| Bo3moxHoe npumeHeHne

Abrasivo Estructura Adhesivo @l Soporte Flexibilidad
Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
Abpazus (TpyKTYpa (BA3Ka OcHoBa @ nactuyHoCTL
o [ ] o (] [ ] [ ] [ ] [ ] F (]
[ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (]
o [ ] ° ° L] ° () ° ] F L]
[ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] F [ ]
o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] F [ ]
(] o L] () (] (] (] (] F (]
o (] o ] (] (] [ ] [ ] ] F (]
(] (] () [ ] ] [ ] [ ] [ ] [ ] F [ ]
o (] o [ ] (] [ ] [ ] (] [ ] F [ ]
[ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] F [ ]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

m Resinas / Resinas / Cmona

m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas

m Elevada / Elevada / Bbicokas
m Muy elevada / Muito elevada / Ouenb Bbicokas



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)

RI-SAITEX

300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagdo)
300 x 50 m (gpyrvie pasmepbl N3roTaBINBaOTCA 10 3aMpocy)

I Tela flexible para transformacién en hojas y rollos,
para trabajos manuales.
Maceros al carbono
O metales no férricos

DA-F

I Lixa em pano flexivel para transformagédo em folhas
erolos, para trabalhos manuais.
M acos carbono
O metais ndo-ferrosos

M6Kas TKaHb 151 UCMONb30BaHMA B INCTAX U
PY/IOHax, 418 PYYHbIX PaboT.

W yriepogucTble cTamnm

0O yseTHbie MeTanb

I Tela super flexible para transformacién en hojas
y rollos, para trabajos manuales.
M aceros al carbono
O metales no férricos

MA-F

I Lixa em pano super flexivel para transformagédo em
folhas e rolos, para trabalhos manuais.
M acos carbono
O metais ndo-ferrosos

OueHb rnbKas TKaHb A1 NCMONb30BaHUA B INCTaX N
PyJIOHaXx, A PyYHbIX paboT.

B yrnepoguncTbie CTamm

O yBeTHble MeTansbl

I Tela super flexible para transformacién en hojas
y rollos, para trabajos manuales.
Gran rendimiento.
Maceros al carbono
O metales no férricos

EA-F

I Lixa em pano super flexivel para transformagdo em
folhas e rolos, para trabalhos manuais.
Elevado rendimento.
M acos carbono
O metais ndo-ferrosos

OueHb rnbKas TKaHb 4718 NCMONb30BaHUA B INCTaxX N
PyfIOHax, AN PyyHbIX PaboT.

Bbicokas 3¢¢peKTUBHOCTD.

W yrnepogucTble cTamm

0O yBeTHbie MeTanibl

I Tela super flexible con tratamiento lubrificante,
para transformacién en hojas y rollos.
Para trabajos manuales y mecanicos.
M metales no férricos

EA-S

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Medidas
Dimensoes

Productos
Produtos

poaykumna Pa3mepsbi

mmxm

36 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150
DA-F 30050 o] o |e|e|o|e]e
MA-F  300x50 . I I
EA-F 30050 | |o|e|o|o]s
EA-S  300x50 oo e

Granos
Grdos

3epHucrocts

I Lixa em pano super flexivel com tratamento
lubrificante, para transformagédo em folhas e rolos,
para trabalhos manuais e mecanicos.

M metais ndo-ferrosos

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antomuns m Abierta / Aberta / OtkpbiTas

m Resinas / Resinas / Cmona

m Con lubrificante / Com lubrificante / C ny6pukanmom

OueHb rnbKas TKaHb ¢ 1y6puKaHTOM, ANA
UCIIO/Ib30BaHNA B JINCTaX U PYJTOHaX.

AN1A PYYHBIX M MALUMHHBIX PaboT.

M BeTHble MeTa bl

oPosible uso / Utilizagdo possivel / BoamoxHoe npumeHeHne

Adhesivo
Adesivo
(BA3Ka

Flexibilidad
Flexibilidade
INACTUYHOCTD

Soporte
Suporte
OcxoBa

180 | 220 | 240 | 280 | 320 | 400 “ m m m m
o | o o o | o . . F .

o o o 0|00 . . F .
o o o 0|0 |0 . . F °
3 I T R I S ) . . . F .

m Elevada / Elevada / Bbicokas

m Muy elevada / Muito elevada / Oyenb Bbicokas



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)

RI-SAITEX

300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagéo)
300 x 50 m (gpyrvie pa3mepbl N3roTaBINBalOTCA 10 3anpocy)

KA-F

I Tela de elevada flexibilidad para transformacion
en hojas y rollos, para trabajos manuales.
Maceros al carbono, metales no férricos

I Lixa em pano muito flexivel para transformagédo em
folhas e rolos, para trabalhos manuais.
M acos carbono, metais ndo-ferrosos

OueHb rnbKas TKaHb AJ18 UCMOb30BaHWA B INCTaX N
PySIOHax, AN PyyHbIX pabor.
M yr7IepOANCTbIE CTAN, UBETHBIE META/IbI

2A-F

I Tela super flexible para transformacién en bandas.
Bajo calentamiento.
Usar con presiones de trabajo medio-lligeras.
M aceros al carbono, aceros aleados, metales no férricos
DO aceros inoxidables

I Lixa em pano super flexivel para transformagédo em
cintas. Baixo sobreaquecimento.

Para utilizagdo com pressdo de trabalho médio-Ileve.

W acos carbono, agos ligados, metais ndo-ferrosos
O acos inoxiddveis

OuyeHb 3nacTnyHasA TKaHb /19 N3roTOBEHUA
wngneHt. CTovikas K neperpe.y.

[ina cpenHe-nerkux paboymx Harpy3oK.

W yrnepoanCTbie CTanu, NervpoBaHHble CTany,
LBeTHble MeTabl

O HepxaBetowyas cTanb

1A-)

Tela para transformacién en bandas. Bajo
calentamiento. Optima resistencia mecanica.
Maceros al carbono, aceros aleados, metales no
férricos y sus aleaciones

DO aceros inoxidables

I Lixa em pano para transformagéo em cintas. Baixo
sobreaquecimento. Alta resisténcia mecanica.
W acos carbono, acos ligados, metais ndo-ferrosos e
suas ligas
O acos inoxiddveis

SnacTn4Has TKaHb 415 U3rOTOBJIEHUA WNGIEHT.
Crovikas K neperpesy. [ins cpegHe-nerkux paboymx
Harpysok.

B yriepoaucTble CTanu, 1erupoBaHHble CTanu,
LiBETHbIE METaJI/Ibl Y UX CIINaBbl

O HepxaBerowas cTanb

PA-F

Tela en polyalgodoén de elevada flexibilidad,
tratada con antiembozado. Bajo calentamiento,
bajo embozamiento, ptima resistencia al
desgarro.

Emetales, aceros, aceros inoxidables

O metales no férricos, aluminio, zamak, laton

Tela em polycotton de elevada flexibilidade,
tratamento com anti-empastante. Baixo
aquecimento, baixo empastamento, 6tima
resisténcia ao rasgamento.

M metais, acos, agos inoxiddveis

O metais ndo-ferrosos, aluminio, zamak, latdo

OueHb rnbKas TKaHb (CMeCb XJ10MKa v MoN3CTepa),
crneymanbHoe NoKpbITUE OT 3acannBaHuA abpasnBa.
CTOVIKOCTb K rieperpeBy 1 «3acaluBaHuio.
OT/mMYHanA CTOVIKOCTb K pa3pbiBam.

W MeTanbl, CTallb, NervupoBaHHble CTanu

O yBeTHble MeTansbl, anOMUHWI, 3aMaK, 1aTyHb

AO-X

Productos
Produtos

lMpoaykuna

KA-F
2A-F
1A-)
PA-F
AO-X

Tela para transformacién en bandas. Optima
resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
Larga duracién.

M metales no férricos, eliminacion de 6xidos e
incrustaciones.

Lixa em pano para transformagéo em cintas.
Alta resisténcia mecdnica. Baixo empastamento.
Longa duragao.

M metais ndo-ferrosos, remogdo de ferrugem e
incrustacoes

TKaHb 4118 N3rOTOB/IEHUA WNPOBASIbHBIX IEHT.
OuyeHb XOpoLLas CTONKOCTb K MEXaHNYECKUM
Bo3gevictBuam. CTovikas K "3acamBaHnio”.

W BETHble MeTabl, yAaneHue pKaBynHbl 1
3arpAsHeHni

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais | OcHoBHoe npumeHeHne 0 Posible uso / Utilizagdo possivel / BoamoxHoe npumeHeHne

Medidas
Dimensdes
Pasmepsi

Grdos

mmxm

2436 |40 | 50 | 60 | 80 {100|120{150|180
300x 50 ejeo|o|efo]|e
300x50 oo |0 0|00
300x50 eje|e|e|e|e
300x 50 o o ofe|e
30050 o o o/e|eo/o|0 o 0|0

Granos

3epHucroctp

220|240{280(320(360|400|500(600
o o oo . .
o o oo o o0 °
e o fe|e . .
e ofeo|e . .
. .

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anommtng m Espaciada / Espagada / Ouerb oTkpbiTas m Resinas / Resinas / (mona

m Cerrada / Fechada / 3axpbiTaa

Con antiembozado / Com anti-obstrugdo

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

(ﬂDKprTMEM, NpeAOTBPaLLatoLeM 3aca/lnBaHne aﬁpasmsa

Adhesivo Soporte [l Flexibilidad
Adesivo Suporte W@ Flexibilidade
(BA3Ka OcHoBa Wl nacTnyHoCTH
[ ] [ ] F (]
. . F °
[ ] [ ] J [ ]
[ ] [ ] (] F (]
(] X [ ]

m Normal / Normal / HopmanbHas
m Elevada / Flevada / Bbicokas

m Muy elevada / Muito elevada / Ouerb Bbicokas



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicita¢éo)
300 x 50 m (gpyrvie pasmepbl N3roTaBANBaOTCA M0 3aMpocy)

RI-SAITEX

LAX

I Tela para transformacion en bandas y formas
varias. Usar con presiones de trabajo ligeras.
M aceros normales
O metales no férricos

I Lixa em pano para transformagao em cintas e outros

formatos, para utilizagdo com pressdo de trabalho leve.

M acos normais
O metais ndo-ferrosos

TkaHb A5 U3roTOB/IEHUSA JIEHT GECKOHEUHbIX 1
APYrvx usgenni. [Jns nerkux paboumx Harpy3okx.
M 06bIYHaA CTanb

0O yseTHbie MeTanb

TAX

I Tela para trasformacién en bandas y formas varias.
Buena resistencia mecanica. Buen rendimiento.
M aceros al carbono, metales no férricos

I Lixa em pano para transformagdo em cintas e outros
formatos. Boa resisténcia mecdnica. Bom rendimento.
M acgos carbono, metais ndo-ferrosos

TKaHb ANA N3rOTOB/IEHNA IEHT 6ECKOHEYHBIX 1
Apyrux nsaenuii. Xopollas N3HOCOCTOMKOCTb.
Bbicokme nokasarenu paboTel.

W yrnepoaucTble CTanu, UBETHble MeTabl

PA-X

I Tela en polyalgodén para transformacion en
cepillos con ldminas. Optima resistencia mecanica.
Maceros al carbono
O metales no férricos

I Lixa em polialgodao para transformagdo em rodas
flaps. Alta resisténcia mecdnica.
M acos carbono
O metais ndo-ferrosos

LUnneuiKypka Ha KOMbUHMPOBaHHOW (monn3cTep/
XJI0M0K) TKaHEBOV OCHOBE 1A MIPOU3BOACTBA
Kpyros.

W yrnepogucTble cTamm

0O yBeTHbie MeTanibl

2A-X

I Tela para transformacién en bandas. Optima
resistencia mecanica. Bajo calentamiento.
Maceros al carbono, aceros aleados
O metales no férricos

I Lixa em pano para transformagéao em cintas. Alta
resisténcia mecdnica. Baixo sobreaquecimento.
M acos carbono, acos ligados
O metais ndo-ferrosos

TKaHb [/151 U3roTOBJIEHUA NIEHT 6ECKOHEYHbIX.
CToviKas K neperpe.y, BbICOKasA CTOMKOCTb K
MeXaHN4eCK1M BO3[eCTBUAM.

B yr71epoanCTbie CTanu, 1erupoBaHHas CTab
0O yBeTHbie MeTanibl

3A-X

Productos
Produtos

lpoaykuna

LA-X
TAX
PA-X
2A-X
3A-X

I Tela para transformacion en bandas. Filled.
Optima resistencia mecanica. Bajo calentamiento.
Excelente acabado.

Maceros inoxidables, aceros aleados
O metales no férricos

I Lixa em pano para transformagéo em cintas. Filled.
Alta resisténcia mecanica. Baixo sobreaquecimento.
Excelente acabamento.

M acos inoxiddveis, acos ligados
O metais ndo-ferrosos

TKaHb [151 U3roTOBJIEHUA NIEHT GECKOHEYHbIX.

CBA3Ka C oxNaxkgarLym KOMIMOHEHTOM. Bbicokas
MPOYHOCTb. CTOVKOCTb K neperpesy. [1nA puHNLIHbIX
pabor.

W HepXxaBeloLyas CTaslb, lernpoBaHHas CTaslb

O yseTHbie MeTan bl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeneHne O Posible uso / Utiliza¢do possivel | BosmoxHoe npumeHeHne

Granos
Gréos
3epHuctocts

Medidas
Dimensdes
Pasmepbi

mmxm

36 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100120 | 150|180

300x50 o | oo |0 o 0 o e

300x 50 oo o

300x50 o | oo | o o (e
300x 50 oo oo (0o (o0 e |0 e
300x50 oo | oo 0|0 0|0 e

Abrasivo
Abrasivo
Abpasus

220240280 | 320|400 “
. .
o | o o | o . .
. .
LI O O N Y o .
. ) .

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

Adhesivo Soporte Flexibilidad
Adesivo Suporte Flexibilidade
(BA3Ka OcxoBa INACTUYHOCTD

[ ] X [ ]

[ ] X [ ]

(] X ]

. X °

[ ] [ ] X [ ]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug amomutng m Resinas / Resinas / (mona m Polyalgoddn / Polialgodéo / Komburupoarras ocHosa (nonnsctep-xnonok)

m Cerrada / fechada / 3akpbitas n Filled / Filled / C oxnaxaatouum KomnoHeHTOM m Normal / Normal | Hopmanbras



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagéo)
300 x 50 m (gpyrne pa3mepbl U3roTaB/IMBalOTCA 10 3anpocy)

RI-SAITEX

2 A H I Tela en poliéster, resistente al agua, para I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para OcHoBa - TKaHb MON3CTEP, BOJOCTONKAA - ANA
- transformacion en bandas. transformagdo em cintas. V3roTOB/IEHUSA NIEHT 6ECKOHEYHbIX, BbICOKas
Elevada resistencia mecénica. Alta resisténcia mecdnica. CTOVIKOCTb K MEXaHNYECKUM BO3JECTBUAM.
M aceros al carbono, aceros aleados, aceros W acos carbono, acos ligados, agos inoxiddveis W yrnepoancTble CTau, 1erupoBaHHble CTau,
inoxidables O ferro fundido, metais ndo-ferrosos HepxKaBeloLLasl cTanb
Ofundicidones, metales no férricos O uyryH, yseTHbie MeTanbl
AP H I Tela en poliéster, resistente al agua, para I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para OcHoBa - TKaHb MON3CTEP, BOJOCTONKAA - ANA
- transformacion en bandas. transformagdo em cintas. V3roTOBJIEHNSA IEHT 6ECKOHEYHbIX, BbICOKas
Elevada resistencia mecanica. Alta resisténcia mecdnica. CTOVIKOCTb K MEXaHNYECKUM BO3EACTBUAM.
M aceros macos W cramm
AZ X I Tela en polyalgodon para transformacion en I Lixa em polialgoddo para transformagéo em cintas. Komb6uHmpoBaHHasA TKaHb A/19 U3roTOBNEHUA IEHT
¥ bandas. Optima resistencia mecénica. Alta resisténcia mecanica. 6eckoHeqHbIX. OYeHb BbICOKas CTOKOCTb
M aceros al carbono, aceros aleados, metales no W acos carbono, acos ligados, metais ndo-ferrosos K MeXaHN4eCKUM BO3[eCTBUAM.
férricos M yrIepoanCTble CTanu, IernpoBaHHas CTasb,
YBETHbIE META/IbI
Z X I Tela para transformacién en bandas. I Lixaem pano para transformagdo em cintas. Alta TKaHb [151 U3roTOBJIEHUA NIEHT BECKOHEYHbIX.
X Optima resistencia mecanica. resisténcia mecanica. BbicoKas CTOVIKOCTb K MEXaHNYECKM BO3AENCTBUSM.
Efundicidnes, aceros al carbono, aceros aleados W ferro fundido, agos carbono, acos ligados B YyryH, yrnepoaucTble CTanu, IernpoBaHHble CTamm
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos O yseTHble MeTanbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne O Posible uso / Utilizagdo possivel /| BoamoxHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Estructura i Adhesivo Soporte Flexibilidad
Produtos | Dimensdes Gréos Abrasivo Estrutura | Adesivo Suporte Flexibilidade
Mpogykuna @ Pa3mepsi 3epHucrocTb Abpasus Gpyktypa @ (BA3Ka Octosa nactuyHocT
mmxm
2 A- H 300x50 o | o| o 0o (0|0 |0 0 ° ° ° H| ® ° °
A P- H 300x50 o o/ o0 0|0 0 0 0 o o o . . H| ® . °
AZ-X 300 x 50 o o /o /o /oo o0 fee . . ° . X . °
Z'X 300x50 e|leo|e oo . o A o X .

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug antomunns m Resinas / Resinas / (mona m Baja / Baixa / Huskasa

m Corinddn + Corinddn ceramico / Oxido de aluminio + Cerdmico / Okcug amomusing + Kepamokopyng m Poliéster / Poliéster / OcHoBa-nonnsctep m Normal / Normal /| Hopmanbas
m Corindén + Zirconio / Oxido de aluminio + Zirconio / Okcug antommtug + Linpkornis m Polyalgodén / Polialgodao / KomburmpoarHas ocHosa (monmsctep-xnomnok)

E Zirconio / Zirconio / Ljupkoruii m Resistente al agua / Resistente d dgua / Bosorenpornyaemas

m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

RI-SAITEX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagéo)
300 x 50 m (gpyrvie pa3mepbl N3roTaBNBalOTCA 10 3anpocy)

Z-H

I Tela en poliéster, resistente al agua, para
transformacién en bandas. Optima resistencia
mecaénica.

W fundicidnes duras, aceros al carbono, aceros
aleados, metales no férricos

I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para
transformagdo em cintas. Alta resisténcia mecanica.
W ferro fundido duro, agos carbono, acos ligados,
metais ndo-ferrosos

TkaHb - NoAN3CTep, BOJOCTOVIKaA, AN1A U3rOTOBNEHNA
JIeHT 6eCcKOHEeYHbIX. OYeHb BbICOKas CTOMKOCTb K
MEXaHNYeCKUM BO3AeNCTBUAM.

M BbICOKOMPOYHBIV YYryH, yrNepoaNCTbIe CTanu,
JIervpoBaHHble CTau, LiBETHbIE MeTabl

5Z-H

Tela en poliéster, resistente al agua, para
transformacién en bandas. Estructura abierta.
Alta resistencia mecénica. Bajo embozamiento.
W metales no férricos y sus aleaciones, aceros al
carbono

I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para
transformagdo em cintas. Estrutura aberta. Alta
resisténcia mecdnica. Baixo empastamento.

M metais ndo-ferrosos e suas ligas, agos carbono

TKaHb - NONN3CTep ANA N3rOTOBJIEHNA IEHT
6ecKoHeYHbIX, BOJOCTOViKas. OTKpbITas CTPYKTypa.
OuyeHb BbICOKasA CTONKOCTb K MEXaHUYECKM
Bo3gevictBuam. CTovikas K "3acanmBaHnio”.

B BETHbIe MeTa/Ibl Y UX CTIIaBbl, yrnepoanNCTbie
cTamm

20-H

Tela en poliéster, resistente al agua, para
transformacién en bandas. Alta resistencia
mecanica. Bajo embozamiento.

W metales no férricos y sus aleaciones

I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para
transformagdo em cintas. Alta resisténcia mecdnica.
Baixo empastamento.

M metais ndo-ferrosos e suas ligas

TKaHb - NONN3CTep ANIA N3rOTOBJIEHNA NEHT
b6ecKoHeyHbIx, BOJOCTOVKasA. OYeHb BbICOKas
CTOMKOCTb K MEXaHNYECKUM BO3ENCTBUAM.
M BeTHble MeTa/l/lbl Vi UX CrilaBbl

HZ-H

B

N Telaen poliéster muy grueso, resistente al agua,
para transformacion en bandas. Resistencia
mecénica muy elevada. Bajo embozamiento.
Maceros al carbono, aceros aleados, aceros
inoxidables, metales no férricos

B

U lixaem poliéster extra pesado, resistente a dgua,
para transformagé@o em cintas. Resisténcia mecanica
muito elevata. Baixo empastamento.
MW acos carbono, agos ligados, agos inoxiddveis,
metais ndo-ferrosos

TKaHb - TAXeNbIVi NONNICTEP ANA N3roTOBAEHNA
JIEHT 6ECKOHEYHbIX, BOJOCTOViIKasA. O4eHb BbICOKasA
CTOMKOCTb K MexaHN4YeCcKum Bo3gencTanam. Crovikas
K "3acanuBaHunio".

B yriepoaucTble CTanu, 1eryupoBaHHsble CTanu,
HepaBeloLyas CTallb, UBETHble MeTallbl

3Z-H

I Tela en poliéster, para transformacién en bandas.
Top-filled. Alta resistencia mecanica. Bajo
calentamiento.

Maceros inoxidables, aceros aleados

I Lixa em poliéster, para transformagéo em cintas.
Top-filled. Alta resisténcia mecdnica. Baixo
sobreaquecimento.

M acos inoxiddveis, acos ligados

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

TkaHb 13 nomscTepa A1 N3roToBaeHNA
JIeHT 6eckoHeyHbIX. CBA3Ka C oxnaxaaloLwmm
KOMMOHEHTOM. Bbicokasa npo4YHOCTb. Huskuii
neperpes.

W Hep)aBeloLyas CTaslb, NIErMPoBaHHaA CTalb

Productos EGIGES Granos Abrasivo Estructura Adhesivo Soporte Flexibilidad
Produtos | Dimenses Gréos Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
Mpoaykuna @ Pa3mepsi 3epHucroctp Abpazus (TpykTypa (BA3Ka OcHoBa INacTYHOCTb

mmxm
Z— H 300x50 ° . ° . . ° ° . ° . o H ° . .
SZ- H 300x50 ) . . ) . . . . H ) . .
Zo - H 300x50 ° o ° ° H ° . .
HZ-H  300x50 o | o | o . o« e HH| o | o 3
3Z- H 300x50 . ° ° . ° ° . ° [ ° o H ° o

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

E Zirconio / Zirconio / Ljupkoruii m Cerrada / fechada / 3akpbitas m Poliéster / Poliéster / Ocrosa-nonnscrep

m Espaciada / Espacada / Ouenb oTkpbiTasd m Resinas / Resinas / (mona m Resistente al agua / Resistente a dqua / Bogonenporuyaemas

m Abierta / Aberta / OtkpbiTas Top filled / Top filled / C BbicokoakTnBHO npucagkosi m Baja / Baixa / Huskas



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
R I _S AITEX 300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagéo)
300 x 50 m (gpyrne pa3mepbl U3roTaB/IMBalOTCA 10 3anpocy)

AS x I Tela en polyalgoddn, para transformacién en I Lixa em polialgodao para transformagéo em cintas. TkaHb U3 NONNICTEPA 1A UrOTOBIEHUA JIEHT

= bandas. Optima resistencia mecénica. Otima resisténcia mecanica. 6eckoHeyHbIX. OTIMYHasA JONrOBEYHOCTb. Bbicokas
Excelente abrasividad y rendimiento. Excelente abrasividade e rendimento. pexyujaa crnocobHOCTb U MPON3BOANTENILHOCTb.
Optima resistencia al desgarro. Otima resisténcia ao rasgamento. OT1nYHasa CTONKOCTb K paspbiBam.
M aceros al carbono, aceros aleados, fundiciones W acos carbono, agos ligados, ferro fundido B yrnepoaucTbie CTaau, 1erupoBaHHbIe CTasu,

qyryH

7 A_S I Tela en poliéster, resistente al aqua, para I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para BopocTovikas TKaHb 13 nonvscrepa AnA
transformacién en bandas. Excelente abrasividad transformagao em cintas. Excelente abrasividade e U3roTOBNEHNA IEHT 6ECKOHEYHbIX. Bbicokas
y rendimiento. Excelente duracién. rendimento. Excelente durabilidade. pexylLasn cnocobHOCTb U MPOU3BOANTENHOCTb.
Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciones W acos carbono, agos ligados, ferro fundido OueHb JONNIi CPOK CITyX6bl.

B yriiepoancTbie CTaaum, NernpoBaHHble CTanu, YyryH

9 A_S I Tela en poliéster para transformacién en bandas. I Lixa em poliéster para transformagdo em cintas. TKaHb 13 ONIN3CTePa ANIA U3rOTOBNEHUSA
Top-filled. Excelente abrasividad y rendimiento. Top-filled. Excelente abrasividade e rendimento. JIEHT 6eCKOHEeYHbIX. CBA3KA C OX1aX4aloLym
Excelente duracion. Bajo calentamiento. Excelente durabilidade. Baixo sobreaquecimento. KOMIMOHEHTOM. Bbicokas pexyiyas cnocobHocTb
Maceros inoxidables, aceros aleados W acgos inoxiddveis, acos ligados MPOU3BOANTENLHOCTb. OYeHb JOMNI CPOK CITYXKObI.
Hu3kui neperpes.

W HepXxaBeroLyas CTallb, IernpoBaHHas cTasb

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos ELIGES Granos Abrasivo Estructura Adhesivo Soporte Flexibilidad

Produtos | Dimensdes Grdos Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade

lpoaykuna @ Pa3mepsi 3epHucroctp Abpazus (rpykTypa (BA3Ka OcHoBa INacTU4YHOCTb
mmxm

AS-X  300x50 I N R I . . . X . .

7A-S  300x50 o | o | e | o | o | o | . . . H e . .

9A-S 300 X 50 [ ] [ ] (] [ ] o [ ] [ ] [} o ° ° H o Y

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

m Corindén + Corinddn ceramico / Oxido de aluminio + Cerdmico / Okcug anomuting + Kepamokopyrs m Poliéster / Poliéster | Octoa-nonuacrep m Baja/ Baixa | Huskasa
m Cerrada/ Fechada / 3akpbitas m Polyalgoddn / Polialgodao / K IP0aHHasA 0CHOBA (oM CTep-XN0MOK) m Normal / Normal | HopmanbHaa
m Resinas / Resinas / (mona m Resistente al agua / Resistente d dgua | Bogonenporuyaemas

m Top filled / Top filled / C BbicokoakTHBHOI npucazKoii



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

RI-SAITEX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicitagéo)

300 x 50 m (gpyrne pa3mepbl N3roTaB/IMBalOTCA 10 3anpocy)

75-H

I Tela en poliéster, resistente al agua,
para transformacién en bandas.
Alta resistencia mecanica.
Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciénes

I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para
transformagdo em cintas.
Alta resisténcia mecanica.
W acos carbono, agos ligados, ferro fundido

TkaHb - TONN3CTEP ANA N3rOTOB/IEHNA IEHT
6eCKOHeYHbIX, BOJOCTOVIKas. Bbicokas CTOMKOCTb K
MEXaHNYECKUM BO3AENCTBUAM.

W yrIepoanCTbie CTanu, 1ernpoBaHHbIe CTalu, YyryH

7H-H

I Tela en poliéster, resistente al agua,
para transformacién en bandas.
Alta resistencia mecanica.
Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciones

I Lixa em poliéster, resistente a dgua, para
transformagdo em cintas.
Alta resisténcia mecanica.
W acos carbono, agos ligados, ferro fundido

TkaHb - nosuU3CMep 0714 U320MOB/IeHUSA JleHm
6eckoHeyHbIx, Bo0ocmolikas. Beicokas cmolikocme
K MexaHu4yecKum 8030elicmausm.

W yriepoauCTbie CTanu, 1ernpoBaHHbIe CTalu, YyryH

95-H

I Tela en poliéster, para transformacién en bandas.
Top-filled. Alta resistencia mecanica.
Bajo calentamiento.
M aceros aleados, aceros inoxidables

I Lixa em poliéster, para transformagdo em cintas.
Top-filled. Alta resisténcia mecdnica.
Baixo sobreaquecimento.
M acos ligados, acos inoxiddveis

TkaHb - MONIM3CTEP A/ U3rOTOBNIEHNA IEHT
6eckoHeyHbIX. C OXNaX[atoLyyM KOMIOHEHTOM.
CToviKas K neperpesy. Bbicokasa CTONKOCTb K
MexaHN4YeCKUM BO3[ENCTBUAM.

M slervpoBaHHas CTaslb, HepxaseroLyas CTallb

9H-H

I Tela en poliéster, para transformacién en bandas.
Top-filled. Alta resistencia mecanica.
Bajo calentamiento.
Maceros inoxidables, aceros aleados

I Lixa em poliéster, para transformagdo em cintas.
Top-filled. Alta resisténcia mecdnica.
Baixo sobreaquecimento.
W acos inoxiddveis, agos ligados

TKaHb - 1oIM3CTep ANA U3roTOBNEHUA IEHT
6b6eckoHeuHbIX. C 0OXNax4aloLLyM KOMITOHEHTOM.
CTovikas K neperpey. Bbicokasa CTOKOCTb K
MeXaHN4eCKUM BO3[eiICTBUAM.

B HepXxaselowas Cma’b, 1e2upo8aHHAs CMasb

9S-J

Productos
Produtos

lposykuna

75-H
7H-H
95-H
9H-H
9S-)

I Tela flexible en polyalgodén para transformaciéon
en bandas. Top-filled. Usar con presiones
de trabajo medio-ligeras. Bajo calentamiento.
M aceros aleados, aceros inoxidables

I Lixa flexivel em polialgodéo para transformagdo em
cintas. Top-filled. Para utilizagGo com pressdo
de trabalho médio-leve. Baixo sobreaquecimento.
M acos ligados, acos inoxiddveis

B Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Medidas Granos
Dimensdes Grdos
Pasmepsbi 3epHucrocts
mmxm

24136 40|50 | 60|80 (100(/120(150|180
300x50 o  eo|o |0 0|0 0 o
300x 50 oo
300 x50 o(o|o|o o 00| e
300x50 LR
300 x50 o o (o006

OueHb rnbKas TKaHb (CMeCb XJ10MKa v Mon3cTepa)
N5 U3rOTOBJIEHWA JIEHT 6ECKOHEYHbIX. CBA3KA

C OxXnaxaarLwym KOMNOHEeHTOM. [N nerkux v
cpepHux paboy4nx Harpy3oK. Huskuii neperpes.

M lervpoBaHHas CTaslb, HepXaBelolLas CTalb

Abrasivo Estructura Adhesivo Soporte Flexibilidad
Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
Abpasus (rpyKTypa (BA3Ka OcHoBa INaCcTMYHOCTb
220|240(280320

° . . H | o . .

° ° ) H-H| e . )

. . . . H | o .

. . . ° H-H| e °

oo . ° . o | o J . o

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

n Corinddn cerdmico / Cerdmico / KepamokopyHa m Poliéster / Poliéster | OcoBa-nonuscrep m Baja/ Baixa | Huskas

m Cerrada/ Fechada / 3akpbitas
m Resinas / Resinas | (Mona

m Polyalgodan / Polialgoddo | Komb6urupoaas ocHosa (moamscrep-xnomnok) m Elevada / Flevada / Bbicokas
m Resistente al agua / Resistente d dgua | BogoHenporuyaemas

m Top filled / Top filled / C BbicokoakTHBHOI npucazkoii



ROLLOS INDUSTRIALES DE TELA
ROLOS INDUSTRIAIS EM PANO

WHOLWKYPKA HA TKAHEBO/ OCHOBE B MUHUPYJIOHAX

300 x 50 m mm (otras dimensiones son posibles bajo demanda)
RI _S A ITEX 300 x 50 m (outras dimensées disponiveis sob solicita¢éo)
300 x 50 m (gpyrne pa3mepbi U3rotTaB/IMBatOTCA 10 3anpocy)

c J I Tela flexible para transformacién en bandas. I Lixa em pano flexivel para transformagdo em cintas. JnacTnyHas TKaHb UCMONb3yeTCA ANIA U3rOTOBNEHUSA
-
Usar con presiones de trabajo medias y ligeras. Para utilizagdo com pressdo de trabalho média e leve. wangneH. [ns cpepHe-nerknx paboumnx Harpy3ok.
W metales no férricos M metais ndo-ferrosos W BETHbIE METaN bl
cx F I Tela super flexible para transformacion en bandas. I Lixa em pano super flexivel para transformagédo em OueHb 31aCTNYHaA TKaHb [/1A 3roTOBAEHUA
Usar con presiones de trabajo medias y ligeras. cintas. Para utiliza¢do com pressdo de trabalho média wAn@neHT. [ina cpeaHe-nerkux paboymx Harpy3okx.
M metales no férricos eleve. M BETHbIe METa/Ibl
M metais ndo-ferrosos
c x I Tela para transformacién en bandas. Lixa em pano para transformagéo em cintas. TkaHb 4NA N3roToBAEHUA WandeHT. O4eHb BbICOKas
Optima resistencia mecénica. Alta resisténcia mecanica. CTOMKOCTb K MEXaHNYECKNM BO34ENCTBUAM.
M fundiciones, metales no férricos M ferro fundido, metais ndo-ferrosos B 4yryH, UBeTHble MeTasbl
c H I Tela en poliéster, resistente al agua, para I Lixa em poliéster, resistente a dgua, OcHoBa nonnscrep, BOJOCTOVIKUN, ANA
- o o
transformacién en bandas. Alta resistencia para transformagdo em cintas. U3roToBNEeHUA WN@neHT. OYeHb BbICOKas CTONKOCTb
mecanica. Alta resisténcia mecanica. K MEXaHNYeCKUM BO3JENCTBUAM.
mfundiciénes W ferro fundido W yyryH
c w I Telaimpermeable, para transformacion en bandas. I Lixa em pano impermedvel, para transformagdo em BogoHenpoxuyaemas TKkaHb 4118 N3roTOBAEHUA
Buena resistencia mecanica. cintas. Boa resisténcia mecdnica. wan@neHt. Xopoluas n3HOCOCTONKOCTb.
cw W O fundiciénes, metales no férricos O ferro fundido, metais ndo-ferrosos O yyryH, yseTHble MeTanbl

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais / OcHoBHoe npumeneHne O Posible uso / Utiliza¢do possivel /| BosmoxHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo | Estructura J Adhesivo Soporte Flexibilidad
Produtos Dimensoes Gréos Abrasivo Wl Estrutura | Adesivo Suporte Flexibilidade
[poaykuna Pasmepbl 3epHucroctsb Abpasus @ Cipyktypa | (BA3ka OcHoBa INacTMYHOCTH

mmxm
24136 |40 |50 | 60 | 80 [100{120|150(180(220|240|280(320|360|400
C-J 300x50 o |o|eo e oo . ° . J .
cx— F 300x 50 . e o fo|o . . ° F .
c-x 300x50 ° o | o|o o0 |00 e ° ° ° ° X °
c- H 300x 50 I O O T B N B S Y . ° . H|e|e .
c-w 300x50 o o/ 0|0 |0 0o ° ° ° i ° °
cw-w 300x50 O O © . . . W . .

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE
Carburo de silicio / Carbeto de silicio / Kapbug kpemuua m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas m Poliéster / Poliéster | Ocroa-nonnscrep m Baja/ Baixa | Huskasa

m Resinas / Resinas / (mona m Resistente al agua / Resistente a dgua | BogoHenponuyaemas m Normal / Normal | HopmanbHasa
m Impermeable / Impermedvel / Bogocroiikas m Elevada/ Elevada / Bbicokas



ROLLOS PARA TALLER EN TELA
ROLOS ECONOMICOS EM PANO
LWTHOLUKYPKA HA TKAHU B 2KOHOM. PYJIOHAX

RE-SAITEX

D A F I Tela flexible para trabajos manuales. I Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais. [nbKas TKaHb A5 PyYHbIX ONepaLmii.
-
M aceros al carbono W acos carbono W yrnepogucTble cTanu
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos O yseTHble MeTanb

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais | OcHoBHoe npumeHeHne 1 Posible uso / Utilizagdo possivel /| BoamoxHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Estructura [ Adhesivo Soporte Flexibilidad
Produtos Dimensoes Grdos Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
lpoaykuna Pa3mepsi 3epHucroctp Abpazus (TpyKTypa (BA3Ka OcHoBa INacTyHoCTb
llos d mmxm
Rollos de 25 m
Rolos de 25 m 40 | 50 | 60 | 80 (100|120 | 150 | 180 | 220 | 240 | 280 | 320 | 400 A m RR] I
25 m ponnk
D A F 38x25 ° ° o | o ° ° o | o ° ° ° ° ° ] . F o
- 50x 25 . ) o | o ) o | o | o (o ) o o ) . ) F )
Rollos de 50 m
Rolos de 50 m
50 m ponnk
25x50 | o 0o | 0| 0| 0|0 o o (] [ ) ] . F L]
D A-F 38 x50 e | o o |0 | 0| 0|0 | o o L] [ . . . F L]
50 X 50 [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (] (] [} [ ] [ ] F °

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antommtms m Abierta / Aberta / Otkpbitas m Resinas / Resinas / (mona m Elevada / Elevada / Bbicokas



HOJAS DE TELA
FOLHAS EM PANO

WNOLIKYPKA B JINCTAX HA TKAHEBOU OCHOBE

S-SAITEX

D A_ F I Tela flexible para trabajos manuales. I Lixa em pano flexivel para trabalhos manuais. [nbKas TKaHb ANA PyYHbIX OnepaLmii.
M aceros al carbono W acos carbono W yriepoaucTeie CTanu
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos O yseTHble MeTan bl
E A_ F I Tela super flexible para trabajos manuales. I Lixa em pano super flexivel para trabalhos manuais. OuyeHb 3nacTnyHasA TKaHb 418 PYYHbIX paboT.
Gran rendimiento. Otimo rendimento. Bbicokme 3KkcnnyataymoHHble CBOVCTBa.
M aceros al carbono M acos carbono W yrepogncTble cTamm
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos O yBeTHbie MeTanibl

m Aplicaciones principales / Aplica¢ées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne 0 Posible uso / Utilizagdo possivel / BoamoxHoe npumeHeHne

Productos Medidas Granos Abrasivo Estructura [ Adhesivo Soporte Flexibilidad
Produtos Dimensoes Grdos Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
lpoaykuna Pasmepsbi 3epHucroctp Abpazus (TpyKTypa (BA3Ka OcHoBa INacTyHoCTh
mm
36 | 40 | 50 | 60 | 80 | 100|120 | 150 | 180|220 | 240 280 | 320 | 400 “ m m m m
DA—F 230)(280 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ] F [ ]
EA-F 230)(280 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] () [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] () [ ] [ ] [ ] [ ] F [ ]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anomukng m Abierta / Aberta / OtkpbiTas m Resinas / Resinas / (mona m Elevada / Elevada / Bbicokas m Muy elevada / Muito elevada / Ovenb Bbicoxas



BANDAS CORTAS DE TELA
CINTAS CURTAS EM PANO

KOPOTKWE WTMONEHTBI HA TKAHEBO/ OCHOBE

NC-SAITEX

I Bandas cortas fabricadas con tela abrasiva, tipo
de unién y medidas especificas para usar con
maquinas pulidoras portatiles. Gran duracion.

A-X

portadteis. Alto rendimento.

Productos Medidas Granos Abrasivo Estructura Adhesivo
Produtos Dimensdes Grdos Abrasivo Estrutura Adesivo
lpoaykuna Pa3mepbl 3epHucroctp Abpazus (rpyKTypa (BA3Ka
TxL(mm)

30x533 . o | o . . . .

65 x 410 [ e o o | o . . .

75 x 457 . e | o o | o . . .

75x 480 . e o o . . .

A-x 75x%533 . e | o o | o . . .

100 x 560 o | o | o o o . . .

100x 610 . o | o o | o . [ .

100 x 620 . e | o o | o . . .

110x 620 o | oo . . . .

Pulidoras portatiles con bandas cortas: / Lixadeiras portdteis com cintas curtas:
Kopotkue wnugneHTbl npon3BoaATcA ANA CeAYOWNX WANPMALINHOK:

AEG DE WALT HOLZ HER RYOBI
ATLAS COPCO ELU KRESS SKIL
BLACK & DECKER FELISATTI MAKITA STAYER
BOSCH FESTO/FESTOOL METABO WEGOMA
CASALS HITACHI PEUGEOT

Unién / Emenda | Coeqnnerne
NS=Sobre-posicién con
eliminacion del abrasivo

NS=Sobreposta com
raspagem parcial do grdo

NS=coeauHenne "BHaxnect"
CYaCTUYHBIM yjaneHnem
wang3epHa

/l

e i

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antomuus m Cerrada / fechada / 3akpbiTas

I Cintas curtas em pano, tipo de emenda e dimensées
especificas para uso com mdquinas lixadeiras

LLnugneHTbl N3roToBAEHbI N3 CRELNAanbHOro
abpa3nBHOro MaTepuana, ¢ OrpeAEeNeHHbIM TUMOM

COefVHeHA 1 Pa3MepOM A/ UCIONb30BaHNA
Ha py4HbIX WnpmalLMHKax. Bbicokas
NpoN3BOAUTENBHOCTD.

Soporte
Suporte
OcHosa

X X X X X X X X X

m Resinas / Resinas / Cmona

Embalaje / Embalagem / Ynakoska

T=ancho/largura/
LwnpuHa

L=desarollo /
comprimento / gmHa

L




BACK

BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA Tl f ™
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE U LUNPOKUE LUTNOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS i
N-SAITEX  y3xue IEHTbI HA TKAHEBOV OCHOBE Ui

BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS
NL-SAITEX  111poKyE NEHTBI HA TKAHEBOW OCHOBE

7

0

E A_ F I Tela super flexible. Usar con presiones de trabajo I Lixa em pano super flexivel. Para utiliza¢do com OueHb 3n1acTNYHaA TKaHb. [JNA Nerknx n cpegHux
medio-ligeras. pressdo de trabalho médio-leve. paboy4ux Harpy3okK.
M aceros al carbono W acos carbono B yrniepogucTbie cTanm
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos O yseTHble MeTanb
E A_S I Tela super flexible con tratamiento lubrificante. Usar con I Lixa em pano super flexivel com tratamento lubrificante. OueHb 3n1acTNyHaA TKaHb C IybpuKaHToMm. Ana
presiones de trabajo medio-ligeras. Para utilizagdo com pressdo de trabalho médio-leve. TIerKNX U CPeAHUX Paboymx Harpy3oK.
W metales no férricos M metais ndo-ferrosos W BETHbIE METa bl
KA F I Tela de elevada flexibilidad. I Lixa em pano muito flexivel. OueHb 3/1aCTUYHasA TKaHb.
- Maceros al carbono, metales no férricos M agos carbono, metais ndo-ferrosos W yriepoanCTble CTanu, LBETHblE MeTasbl
2 A F I Tela super flexible para usar con presiones de I Lixa em pano super flexivel para utilizagdo JnacTnyHas TKaHb ANA CPEAHNX PaboYmX Harpy3ok.
- trabajo medio-ligeras. Bajo calentamiento. com pressao de trabalho médio-leve. Baixo YcToiunBa K neperpesy.
M aceros al carbono, aceros aleados, metales no sobreaquecimento. B yr71epoaunCTbie CTanu, IervpoBaHHble CTau,
férricos MW acos carbono, agos ligados, metais ndo-ferrosos LBETHble MeTabl
O aceros inoxidables DO acos inoxiddveis O HepxaBerowas cTanb
1 A_J I Tela flexible para usar con presiones de trabajo I Lixa em pano flexivel para utilizagdo com presséao de SnacTnyHas TKaHb /1A CPEHUX PabOYNX Harpy3oK.
medio-ligeras. Bajo calentamiento. trabalho médio-leve. Baixo sobreaquecimento. Ycroiumsa K neperpesy.
M aceros al carbono, aceros aleados, metales no W acos carbono, acos ligados, metais ndo-ferrosos e B yriepoaucTble CTanu, 1eryupoBaHHsble CTanu,
férricos y sus aleaciones suas ligas LiBETHbIE METaJl/Ibl Y UX CIINaBbl
O aceros inoxidables O acos inoxiddveis O Hepxasetowas cTanb
P A F I Tela en polyalgoddn de elevada flexibilidad, tratada I Tela em polialgoddo de elevada flexibilidade, OueHb rnbKas TKaHb (CMeCb XJ10MKa v on3CTepa),
- con antiembozado. Bajo calentamiento, bajo tratamento com anti-empastante. Baixo aquecimento,  cneyuanbHoe NOKPbITUE OT 3acannBaHusA abpasusa.
embozamiento, éptima resistencia al desgarro. baixo empastamento, 6tima resisténcia ao rasgamento.  CTOVKOCTb K ieperpesy v «3acanvBaHuio». OTandHas
W metales, aceros, aceros inoxidables W metais, agos, agos inoxiddveis CTOMIKOCTb K pa3pbiBam.
O metales no férricos, aluminio, zamak, latén O metais ndo-ferrosos, aluminio, zamak, latéo W MeTanbl, CTaslb, NervpoBaHHble CTanu

a L{BETHbIE METasIbl, ANIOMUHNI, 3aMakK, JlaTyHb

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeneHne O Posible uso / Utiliza¢do possivel /| BosmoxHoe npumeHeHne

Granos
Grdos

Productos
Produtos

Abrasivo Estructura Adhesivo Soporte Flexibilidad
Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
Abpazus (rpykTypa (BA3Ka OcroBa INacTMyHoCTH

[Tpogykuw4 3epHuctocTb

W% ® 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220 | 240 | 280 | 320 | 400 | 500 | 600

EA-F - - - - F -
EAS - - - - | o F -
KA-F - - B E F -
2A-F - Slelalolelo cs o ol o - BB F -
1A - - BB ) -

PA-F o (] (] o (] L (] L (] () (] (] L] F (]

Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitacéo. / LUnngneHTb 3rotaBIMBaloTCA Mo pasmepam 3aKa3ymka.

Uniones / Emendas / Coegunenne

N = Normal con NS=Sobre-posicion con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatestacon L1=1ig-zag con
sobre-posicion eliminacién del abrasivo eliminacion marcada del abrasivo refuerzo posterior refuerzo posterior
N = Normal NS=Sobreposta com parcial TS =Sobreposta com total TT=Detopo com filme de 7= Senoidal com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do gréo poliester (mylar) no costado poliester (mylar) no costado
N = HopmanbHoe NS=Coey. BHaxnecr co TS = Coes. BHaxXnect c nosHoi TT=C(oes. BCTbIK HA 77 = Coes. BCTbIK "3ur-3ar"
BHaxnect CHATUEM abpa3nBa 3a4nCTKOI 0T abpasuBa noAnoxKe Ha MoA/oXKe

ot s A0 AW LR nAAM

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anomunna Cerrada / Fechada / 3akpbitas m Con lubrificante / Com lubrificante / Cny6pukantom m Elevada / Flevada / Bbicokas
m Abierta / Aberta / Otkpbitas m Resinas / Resinas / Cmona Con antiembozado / Com anti-obstrugdo m Muy elevada / Muito elevada / OyeHb Bbicokas
CroKkpbITHEM, PEAOTBpaLLakLLeM 3acannBaHMe abpasuBa



BACK

BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA Tl f ™
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE W LUNPOKUE LUTNOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS
N-SAITEX Y3KWUE JIEHTbI HA TKAHEBOW OCHOBE

BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS
NL-SAITEX LUNPOKWE JIEHTbl HA TKAHEBOWA OCHOBE

Wiy

V7

AO X I Tela con éptima resistencia mecanica. Bajo I Lixa em pano com alta resisténcia mecanica. BbicoKasa CTOIKOCTb K MeXaHNYeCKNM BO3AeCTBUAM.
= embozamiento. Gran rendimiento. Baixo empastamento. Alto rendimento. Ycroviumsa K "3acanusanuio”. Beicokne nokasatenn
B metales no férricos, eliminacién de éxidos e M metais ndo-ferrosos, remogao de ferrugem e paborbl.
incrustaciones incrustagbes M BETHbIE METa//Ibl, CHATNE PXaBYNHbI N
3arpAsHeHni
L A X I Tela para uso con presiones de trabajo ligeras. I Lixa em pano para utilizagdo com presséo de Wicnonb3yetca ana pabot B 0bneryeHHOM pexume.
= Maceros normales trabalho leve. M 06b1YHaA CTanb
O metales no férricos W acos normais O yseTHble MeTan bl
O metais ndo-ferrosos
'I' A_X I Tela con buena resistencia mecanica. Buen I Lixa em pano com boa resisténcia mecdnica. CTOVIKOCTb K MEXaHUYECKVM BO3[EVCTBUAM.
rendimiento. Bom rendimento. Bbicokmne nokasatenu paborbl.
M aceros al carbono, metales no férricos W acos carbono, metais ndo-ferrosos B yriepoaucTble CTanu, LUBETHbIE MeTansbl
2 A_X I Tela con 6ptima resistencia mecanica. Bajo I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica. BbicoKkas CTOMKOCTb K MEXaHUYECKUM BO3AENCTBUAM.
calentamiento. Baixo sobreaquecimento. Ycroviumnsa Kk neperpesy.
Maceros al carbono, aceros aleados M acos carbono, agos ligados B yrIepoauCTble CTanu, 1erupoBaHHble CTanu
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos O yBeTHble meTan bl
3 A'X I Tela con éptima resistencia mecanica. Filled. Bajo I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica. Filled. OueHb NpoyHas TKaHb. CBA3Ka C OXNaX[aloLwmum
calentamiento. Excelente acabado. Baixo sobreaquecimento. Excelente acabamento KOMIMOHEHTOM. Bbicokas npoyHoCTb. Huskuii
M aceros inoxidables, aceros aleados M acgos inoxiddveis, acos ligados neperpe.. ina guHNLHBIX paboT.
O metales no férricos O metais ndo-ferrosos B HepxxaBeloLyas CTaslb, NErnpPoBaHHbIe CTam
O yseTHbie MeTanbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne O Posible uso / Utilizagdo possivel | BoamoxHoe npumeHeHne

Granos
Grdos

Productos
Produtos

Abrasivo Estructura Adhesivo Soporte Flexibilidad
Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
Abpazus (TpykTypa (BA3Ka OcHoBa INacTUYHOCTb

[Tpogykums 3epHucrocTp

WW ® 24|36 | 40 | 50 | 60 | 80 100|120 (150180 (220|240 280320360 |400

el o | e Bolololelolololblo o : : . X :
LAX - . 1 X -

TA—X. o | 0o|/0o | 0 (0|0 0 0| 0 0 o () ° (] (] ° X [ ]

ZA-X. L] e (O 0 0 O 0 0 o o 0 o o 0 L[] L] L] (] X L[]

3A'X' . e(eje (o000 |efe|e . . . . X .

Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitago. / Linu@neHTbl 3roTaBnBarTCA N0 pasmepam 3aKazumka.

Uniones / Emendas / CoeanHenne

N = Normal con NS=Sobre-posicién con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatesta con L1=1ig-zag con
sobre-posicion eliminacién del abrasivo eliminacién marcada del abrasivo refuerzo posterior refuerzo posterior
N=Normal NS=Sobreposta com parcial TS = Sobreposta com total TT=De topo com filme de 77 =Senoidal com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do grdo poliester (mylar) no costado poliester (mylar) no costado
N = HopmanbHoe NS=Coez. BHaxnecrt co TS = Coep. BHaxnect ¢ nonHou TT=Coes. BCTbIK HA 77=Coep. BCTbIK "3ur-3ar"
BHaxnect CHATHEM abpa3uBa 3aYNCTKO 0T abpasuBa noAnoxKe Ha Mognoxke

i i i~ e M NN s i s n—"

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA NPUMEYAHUE
“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anomunna m Espaciada / Espagada / OyeHb oTKpbiTan m Resinas / Resinas / Cmona m Normal / Normal | Hopmanbas

m Cerrada / fechada / 3akpbitas ﬂ Filled / Filled / C oxnaxaatowynm KomnoHeHToM



BACK

NL-SAITEX

N-SAITEX

BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE W LUNPOKUE LUTNOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS
Y3KUE JIEHTbl HA TKAHEBOU OCHOBE
BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS

LUNPOKUE JIEHTbl HA TKAHEBOU OCHOBE

Wiy

N-SAITEX
NL-SAITEX

/)
N
)

0

2A-H

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Elevada resistencia mecanica.
Maceros al carbono, aceros aleados, aceros
inoxidables
O fundiciénes, metales no férricos

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecdnica.
M acos carbono, agos ligados, agos inoxiddveis
O ferro fundido, metais ndo-ferrosos

OcHoBa - TKaHb MONNICTEP, BOJOCTONKaA, BbICOKaA
CTOVIKOCTb K MEXaHUYECKUM BO3[ECTBUAM.

W yrnepoaucTble CTanu, nerypoBaHHble CTanu,
HepxaseloLyas cTab

O uyryH, yBeTHble meTanbl

AP-H

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Elevada resistencia mecanica.
Maceros

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecdnica.
MWacos

OcHoBa - TKaHb MOINICTEP, BOJOCTOVIKASA, BbICOKaA
CTOVMKOCTb K MEXaHNYECKMUM BO3[ENCTBUAM.
W cra/m

AZX

I Tela en polyalgoddn con éptima resistencia
mecanica.
Maceros al carbono, aceros aleados, metales
férricos

I Lixa em polialgodéo com alta resisténcia mecanica.
W acos carbono, agos ligados, metais ndo-ferrosos
no

Linngwkypra Ha KOMOUHUPOBaHHOW (nonusctep/
X/10MOK) TKAHEBOW OCHOBE C BbICOKOM
U3HOCOCTOVIKOCTbIO.

W yriepoaucTble CTanu, nerypoBaHHble CTanu,
LBETHbIE METabI

X

Productos
Produtos

[Tpogykums

i

2A-H -
AP-H -
AZX -

X -

I Tela con éptima resistencia mecanica.

Efundiciones, aceros al carbono, aceros aleados

O metales no férricos

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica.
W ferro fundido, agos carbono, agos ligados
O metais ndo-ferrosos

Granos Abrasivo Estructura
Grdos Abrasivo Estrutura
3epHucTocTs Abpazus (rpykTypa
[ ] oo (0o 0| 0 0 0 o [ ] [ ]
° o oo |0 0|0 o 0 o|o o0 ° L]
[ ] o 0 0|0 (0 o 0 0 o o o o [ ]
[ ] oo (o o |0 [ ] [ ] [ ]

Bbicokas CTOMKOCTb K MEXaHNYECKUM
BO34ENCTBUAM.

B YyryH, yrnepoancTble CTanu, erupoBaHHble
cranm

O yseTHbie meTanbi

o Posible uso / Utilizagdo possivel /| Bo3moxHoe npumeHeHue

Adhesivo Soporte Flexibilidad
Adesivo Suporte Flexibilidade
(BA3Ka OcHoBa INacTMyHOCTb

. H| o . °

° H| o ° .
. X . .
. X .

Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitago. / Lnu@neHTbl 3roTaBnBarTCA N0 pasmepam 3aKazumka.

Uniones / Emendas / Coegnnenne
N = Normal con NS=Sobre-posicion con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatestacon L1=1ig-zag con
sobre-posicion eliminacién del abrasivo eliminacién marcada del abrasivo refuerzo posterior refuerzo posterior
N=Normal NS=Sobreposta com parcial TS =Sobreposta com total TT=De topo com filme de 77 =Senoidal com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do gréo poliester (mylar) no costado poliester (mylar) no costado
N = HopmanbHoe NS=Coes. BHaxnect co TS = Coez. BHaxnect ¢ monHoi TT=Coes. BCcTbiK HA 77=Coep. BCTbIK "3ur-3ar"
BHaxnect CHATHEM abpa3nBa 3a4nCTKOI 0T abpasuBa noAnoxke Ha MoAn0XKe
SonnAAGE - monen i i

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anomunna m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas m Resistente al agua / Resistente a dgua / Bosorenpoxuyaemas

m Baja / Baixa / Huskas
m Normal / Normal | Hopmanbas

m Corindn + Corindén cerdmico / Oxido de aluminio + Cerdmico / Okcug anommning + Kepamokopyns m Resinas / Resinas / (mona

m Corindén + Zirconio / Uxido de aluminio + Zircénio / Okcug anommkns + LnpKormis m Poliéster / Poliéster / Ocroa-nonuscrep

n Zirconio / Zirconio / Lupkormit m Polyalgodan / Polialgodao / Kom6urupoarHas ocHoBa (nonmcrep-xnonok)



BACK

NL-SAITEX

N-SAITEX

BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE U LUNPOKUE LUTNOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS

Y3KWUE JIEHTbI HA TKAHEBOW OCHOBE
BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS
LUNPOKUE JIEHTbl HA TKAHEBOU OCHOBE

(‘
"""""‘"\|||||||||||||||||||||||||I“

N-SAITEX
NL-SAITEX

//

Z-H

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Optima resistencia mecanica.
B fundiciones duras, aceros al carbono, aceros
aleados, metales no férricos

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecdnica.
W ferro fundido duro, agos carbono, agos ligados,
metais ndo-ferrosos

OcHoBa - NonnacTep, BOJOHENPOHULaeMas, C
BbICOKOW U3HOCOCTOMKOCTbIO.

B BbICOKOMPOYHbIV YyryH, yrnepoancTbie cTanu,
JlernpoBaHHble CTanu, YBETHbIE METabl

5Z-H

I Tela en poliéster, resistente al agua. Estructura abierta.
Alta resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
B metales no férricos y sus aleaciones, aceros al
carbono

I Lixa em poliéster, resistente a dgua. Estrutura aberta.
Alta resisténcia mecanica. Baixo empastamento.
M metais ndo-ferrosos e suas ligas, agos carbono

OcHoBa - NonnaCcTep, BOJOHENPOHNLaeMas.
OTKpbITaa CTPYKTypa.

Bbicokas n3HOCOCTOMKOCTb.

M LBETHbIE MeTaJl/Ibl U UX Cr/1aBbl,
yrnepoaucTble cTanu

20-H

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Alta resistencia mecanica. Bajo embozamiento.
W metales no férricos y sus aleaciones

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecdnica. Baixo empastamento.
M metais ndo-ferrosos e suas ligas

OcHoBa - NoNn3CcTep, BOJOHENPOHULaeMas,

C BbICOKOW U3HOCOCTOMKOCTbIO. YCTOuMBA K
"3acannsanuio”. [lpeBoCXofHaA fONTOBEYHOCTb.
M 4BETHbIE MeTaJl/lbl U UX CraBbl

HZ-H

I Tela en poliéster muy grueso, resistente al agua.
Resistencia mecéanica muy elevada.
Bajo embozamiento.
Maceros al carbono, aceros aleados, aceros
inoxidables, metales no férricos

I Lixa em poliéster extra pesado, resistente a dgua.
Resisténcia mecdnica muito elevata.
Baixo empastamento.
MW acos carbono, agos ligados, agos inoxiddveis,
metais ndo-ferrosos

OcHoBa - yTAXeNeHHbIN NonICcTep,
BOJOHENPOHNULaeMas, C OYEHb BbICOKOU
U3HOCOCTOMKOCTbIO. YCTOVYMBA K "3acanuBaHumio”.
W yrnepoanCTbie CTanu, 1ernpoBaHHble CTanu,
HepxxaBeloLyas CTallb, UBETHbIE METas/Ibl

3Z-H

Productos
Produtos

[lpoaykund

(45 S

I-H -

5-H -
Z0-H -
HZH -
3-H -

D # [ |0 ||| w
o o ° ° ° ° °
. . . . . .
. .
. . . °
o o ° ° ° ° °

I Tela en poliéster con alta resistencia mecénica.
Top-filled. Bajo calentamiento.
M aceros inoxidables, aceros aleados

I Lixa em poliéster com alta resisténcia mecdnica.
Top-filled. Baixo sobreaquecimento.
MW acos inoxiddveis, acos ligados

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Granos
Gréos
3epHuctocts

Abrasivo Estructura
Abrasivo Estrutura
Abpazus CrpykTypa
100 | 120
. . .
(] (]
. .
.
° .

TkaHb n3 nonusctepa. CBA3Ka C OXNax[anLWmnm
KOMIMOHEHTOM. BbicoKasa npo4YHocTb. CTONKOCTb K
neperpesy.

W Hep)xaBeloLyas CTalb, lerupoBaHHas cTasb

Adhesivo Soporte Flexibilidad
Adesivo Suporte Flexibilidade
(BA3Ka OcHoBa INACTUYHOCT

. H . . .

° H ° ° °

. H . . .

° H-H| e . .

° ° H ° °

Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitacdo. / Linn@neHTbl 3roTaBnBaloTCA N0 pa3mepam 3akazumKa.

Uniones / Emendas / Coegunnenne

N = Normal con NS=Sobre-posicién con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatesta con
sobre-posicion eliminacién del abrasivo eliminacién marcada del abrasivo refuerzo posterior
N=Normal NS=Sobreposta com parcial TS = Sobreposta com total TT=De topo com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do grdo poliester (mylar) no costado
N = HopmanbHoe NS=Coeg. BHaxnect co TS = (oeg. BHaxnect C noNHoI TT=C(oeg. BCTbIK Ha
BHaxnect CHATHEM abpa3uBa 3aYNCTKO 0T aBpasuBa noAnoxKe
e i e

117 =1ig-zag con
refuerzo posterior
77 =Senoidal com filme de
poliester (mylar) no costado

Z7=(oeg. BCTbIK "3ur-3ar"
Ha NoANoXKe

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE
m Espaciada / Espagada / Oyenb oTkpbiTas m Resinas / Resinas / Cmona

E Zirconio / Zirconio / Lupkormit m Poliéster / Poliéster / Ocroa-nonnsctep

m Abierta / Aberta / OtkpbiTas m Resistente al agua / Resistente a dgua / Bogorenporuyaemas

m Baja / Baixa / Huskaa

Top filled / Top filled / C BbicokoakTUBHoI npucagKoii
m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas



BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE W LUNPOKUE LUTNOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS
Y3KUE JIEHTbl HA TKAHEBOU OCHOBE
BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS

LUNPOKUE JIEHTbl HA TKAHEBOU OCHOBE

N-SAITEX
NL-SAITEX

Wiy

Y

BACK

N-SAITEX NL-SAITEX

I Lixa em polialgoddo com étima resisténcia
mecdnica. Excelente abrasividade e rendimento.
Otima resisténcia ao rasgamento.

MW acos carbono, agos ligados, ferro fundido

I Tela en polyalgoddn con éptima resistencia
mecanica. Excelente abrasividad y rendimiento.
Optima resistencia al desgarro.

Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciones

AS-X

OyeHb NPoYHas TKaHb (CMeCb X/10nKa v
nonnsctepa). Beicokas pexyLyas criocobHoOCTb 1
MPOU3BOANTENILHOCTb.

OTInMYHaA CTOIKOCTb K pa3pbiBam.

B yrn1epoanCTbie CTanu, NervpoBaHHble CTau, dyryH

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Excelente abrasividade e rendimento.
Excelente durabilidade.

M acos carbono, agos ligados, ferro fundido

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Excelente abrasividad y rendimiento.
Excelente duracion.
Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciénes

7A-S

Bopocrovikas TKaHb 13 nonvscrepa. Beicokaa
pexyuas crnocobHOCTb 1 IPON3BOANTENLHOCTb.
OueHb JONINii CPOK CITYXKObl.

B yrn1epoaunCTbie CTanu, NervpoBaHHble CTanu, YyryH

I Tela en poliéster. Top-filled. Excelente
abrasividad y rendimiento. Excelente duracion.
Bajo calentamiento.

Maceros inoxidables, aceros aleados

9A-S

e rendimento. Excelente durabilidade.
Baixo sobreaquecimento.
M acos inoxiddveis, acos ligados

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

Abrasivo
Abrasivo
Abpazus

Granos
Gréos
3epHucroctp

DD 2w w0 |0|w
AS-X o | o A I e . .
TAS e o | o] ||| o] . .
OAS o | e o | o | o o] o] o] . .

Productos
Produtos

[lpoayxuwd

I Lixa em poliéster. Top-filled. Excelente abrasividade

TkaHb 13 nonmactepa. CBA3Ka C oxnaxagalowmm
KOMIMOHEHTOM. BbicoKasa pexyiyas cnocobHocTb n
Mpon3BOANTENbHOCTb. O4YeHb O CPOK CITYXKObI.
CTOVIKOCTb K neperpesy.

W HepxxaBeloLyas CTaslb, NErMpPoBaHHaA CTasb

Adhesivo Soporte Flexibilidad
Adesivo Suporte Flexibilidade
(BA3Ka OcHoBa INacTMyHOCTH

° X 3 °

. H| e . .

. . H| o .

Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitacao. / LUnngneHTb n3roraBNMBaloTCA Mo pasmepam 3aka3dmka.

Uniones / Emendas / Coegunenne

N = Normal con NS=Sobre-posicion con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatestacon
sobre-posicion eliminacion del abrasivo eliminacién marcada del abrasivo refuerzo posterior
N=Normal NS=Sobreposta com parcial TS =Sobreposta com total TT="Detopo com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do gréo poliester (mylar) no costado
N = HopmanbHoe NS=Coeg. BHaxnect co TS = (oeg. BHaxnect C NONHON TT=C(oeg. BCTbIK Ha
BHaxnect CHATHEM abpa3uBa 3aYnCTKO/ 0T abpasmBa nognoxKe
e A ASASAS i

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

m Corinddn + Corind6n cerémico / Oxido de aluminio + Cerdmico / Okcug amomuing + Kepamokopyu m Poliéster / Poliéster / OcHoBa-nonncrep
Cerrada / Fechada / 3akpbiTas
m Resinas / Resinas / (mona

m Top filled / Top filled / C BbicokoakTuBHOI npucagKoii

m Polyalgodan / Polialgoddo / Komburupoarras ocHosa (nonmcrep-xnonok)

L1=1ig-zag con
refuerzo posterior
717 = Senoidal com filme de
poliester (mylar) no costado
77 = Coen. BCTbIK "3ur-3ar"
Ha NoANoXKe

m Baja / Baixa / Huskas
m Normal / Normal / HopmanbHas

m Resistente al agua / Resistente a dgua / BogoHenponuyaemas



BACK

BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA Tl f ™
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE W LUNPOKUE LUTNOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS
N-SAITEX Y3KWUE JIEHTbI HA TKAHEBOW OCHOBE

BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS
NL-SAITEX LUNPOKWE JIEHTbl HA TKAHEBOWA OCHOBE
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7S H I Tela en poliéster, resistente al agua. I Lixa em poliéster, resistente a dgua. OcHoBa - onmn3cTep, BOJOHENPOHNLIaeMas.
- Alta resistencia mecanica. Alta resisténcia mecdnica. Bbicokas M3HOCOCTOMKOCTb.
Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciénes M acos carbono, agos ligados, ferro fundido B yrniepoanCTbie CTanu, 1ervpoBaHHble CTasu, dyryH
7 H - H I Tela en poliéster, resistente al agua. I Lixa em poliéster, resistente a dgua. OcHoBa - onn3cTep, BOJOHENPOHULaeMas.
Alta resistencia mecanica. Alta resisténcia mecanica. Bbicokas N3HOCOCTONKOCTb.
Maceros al carbono, aceros aleados, fundiciénes W acos carbono, agos ligados, ferro fundido B yrIepoancCTbie CTanu, 1ernpoBaHHbIe CTalu, YyryH
9 S_ H I Tela en poliéster. Top-filled. Alta resistencia I Lixa em poliéster. Top-filled. Alta resisténcia OcHoBa -noN3CTeP C aKTUBHBIM OXNIaXAatoLynm
mecdnica. Bajo calentamiento. mecdnica. Baixo sobreaquecimento. KomnoHeHToM. CToViKas K neperpesy. Boicokas
Maceros aleados, aceros inoxidables W acos ligados, acos inoxiddveis U3HOCOCTOVKOCTb.
M /lerypoBaHHas CTaslb, HepXKaBerLyas CTalb
9 H - H I Tela en poliéster. Top-filled. Alta resistencia I Lixa em poliéster. Top-filled. Alta resisténcia OcHoBa -nonmnacTep ¢ akTUBHbIM OXNIaX[AIoLUM
mecanica. Bajo calentamiento. mecanica. Baixo sobreaquecimento. KommoHeHTom. CToViKas K neperpesy. Bbicokas
M aceros aleados, aceros inoxidables W acos ligados, agos inoxiddveis U3HOCOCTONKOCTb.
W 1ervpoBaHHas CTasb, HepXXaBeloLLas CTalb
9 S J I Tela flexible en polyalgodén. Top-filled. I Lixa flexivel em polialgodéo. Top-filled. OueHb rmbkas TKaHb (CMeCb X/10MKa 1 NoN3CTEPa).
K Usar con presiones de trabajo medio-ligeras. Para utilizagdo com pressdo de trabalho médio-leve. CBA3Ka C OX1axgaroLnm KOMIOHEHTOM. [na nerkux
Bajo calentamiento. Baixo sobreaquecimento. Y cpeaHnx paboumnx Harpy3oK. Huskuii neperpes.
M aceros aleados, aceros inoxidables W acos ligados, acos inoxiddveis M lervipoBaHHas CTasb, HepXaBelowas cTab

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Granos Abrasivo Estructura Adhesivo Soporte Flexibilidad
Produtos Gréos Abrasivo Estrutura Adesivo Suporte Flexibilidade
3epHucrocts Abpazus (TpyKTypa (BA3Ka OcxoBa INaCcTMYHOCTb
24 36|40 | 50 | 60 | 80 | 100|120 150 | 180 | 220|240 | 280 | 320
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Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitagdo. / LinudneHTbl n3roTaBnnBarTCA N0 pasmepam 3aKazumka.

Uniones / Emendas / Coegunenne

N = Normal con NS=Sobre-posicion con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatestacon L1=1ig-zag con
sobre-posicion eliminacion del abrasivo eliminacién marcada del abrasivo refuerzo posterior refuerzo posterior
N=Normal NS=Sobreposta com parcial TS =Sobreposta com total TT="Detopo com filme de ZZ=Senoidal com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do gréo poliester (mylar) no costado poliester (mylar) no costado
N = HopmanbHoe NS=Coez. BHaxnecrt co TS = Coep. BHaxnect ¢ nonHou TT=_Coez. BCTbIK Ha 77 = Coen. BCTbIK "3ur-3ar"
BHaxnect CHATHEM abpa3uBa 3aYnCTKO/ 0T abpasmBa NoANoXKe Ha MoANoXKe

i AN DA M e DG s i s i
NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA NPUMEYAHUE
n Corinddn cerdmico / Cerdmico / Kepamoxopyra m Poliéster / Poliéster / OcHoBa-nonucrep m Baja / Baixa / Huskas
m Cerrada / Fechada / 3akpbitas m Polyalgodan / Polialgoddo / Komburupoarras ocHosa (nomcrep-xnonok) m Elevada / Flevada / Bbicokaa
m Resinas / Resinas / (mona m Resistente al agua / Resistente a dgua / BogoHenponuyaemas

m Top filled / Top filled / C Bbicokoak TuBHOI npucagkoi
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BANDAS Y BANDAS ANCHAS DE TELA Tl f ™
CINTAS ESTREITAS E CINTAS LARGAS EM PANO
Y3KUE U LUNPOKUE LUINOJIEHTbI HA TKAHEBOU OCHOBE

BANDAS / CINTAS ESTREITAS
N-SAITEX Y3KWUE JIEHTbI HA TKAHEBOW OCHOBE

BANDAS ANCHAS / CINTAS LARGAS
NL-SAITEX LUNPOKWE JIEHTbl HA TKAHEBOWA OCHOBE
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c J I Tela flexible. Usar con presiones de trabajo I Lixa em pano flexivel para utilizagdo com press@o JnacTnyHan TKaHb ANA CpefHUX paboumnx
-
medias y ligeras. de trabalho média e leve. Harpy3ok.
W metales no férricos M metais ndo-ferrosos W yBeTHble MeTalbl
cx F I Tela super flexible. Usar con presiones de trabajo I Lixa em pano super flexivel para utilizagdo OueHb 3n1acTUyHas TKaHb A1 CPEAHUX paboynx
medias y ligeras. com pressdo de trabalho média e leve. Harpy3ox.
H metales no férricos W metais ndo-ferrosos M [ BETHbIE METasIIbI
c X I Tela con 6ptima resistencia mecanica. I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica. Bbicokas CTOMKOCTb K MEXaHNYECKUM
Efundicidnes, metales no férricos W ferro fundido, metais ndo-ferrosos BO3/E/ICTBUAM.

B 4yryH, UBETHble MeTabl

c H I Tela en poliéster, resistente al agua. I Lixa em poliéster, resistente a dgua. OcHoBa - NonnacTep, BOJOHENPOHULaeMas,
. Alta resistencia mecanica. Alta resisténcia mecdnica. C BbICOKOW N3HOCOCTONKOCTBHO.
Efundicidnes W ferro fundido W yyryH
c w I Telaimpermeable con buena resistencia I Lixa em pano impermedvel com boa BopgoHenpoHuyaemas TKaHb C XopoLuei
. mecaénica. resisténcia mecanica. MPOYHOCTbIO.
cw_w O fundicidnes, metales no férricos O ferro fundido, metais ndo-ferrosos O uyryH, yseTHble MeTannbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeneHne O Posible uso / Utiliza¢do possivel /| BosmoxHoe npumeHeHne

Productos Granos Abrasivo Estructura Adhesivo
Produtos Grdos Abrasivo Estrutura Adesivo

Soporte Flexibilidad
Suporte Flexibilidade
OcHoBa INacTUyHOCTH

lpogykuma 3epHucTocts Abpasus (rpyKkTypa (BA3Ka
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Diversas medidas son posibles bajo demanda. / Dimensées disponiveis mediante solicitago. / LinudneHTbl 3roTaBnBarTCA N0 pasmepam 3aKazumKa.

Uniones / Emendas / Coegunenne

N = Normal con NS=Sobre-posicién con TS = Sobre-posicién con TT=Testaatestacon 11 =1ig-zag con
sobre-posicion eliminacién del abrasivo eliminacién marcada del abrasivo refuerzo posterior refuerzo posterior
N=Normal NS=Sobreposta com parcial TS = Sobreposta com total TT=De topo com filme de 77 =Senoidal com filme de
sobreposta raspagem do grdo raspagem do grdo poliester (mylar) no costado poliester (mylar) no costado
N = Hopmanbroe NS=Coea. BHaxnecr co TS = Coeg. BHaxnect ¢ nosHoi TT=C(oeq. BCTbIK Ha Z7=(oeg. BCTbIK "3ur-3ar"
BHaxnect CHATUEM abpa3uBa 3a4uCTKoif T abpasusa MOANOXKe Ha nognoxxe
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NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

n Carburo desilicio / Carbeto desilicio / Kapbug kpemnua m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas m Poliéster / Poliéster / Ocrosa-nonuscrep m Baja/ Baixa / Huskas
m Resinas / Resinas / (mona m Impermeable / Impermedvel / Bogocroiikas m Normal / Normal | Hopmanbas
m Elevada / Elevada / Bbicokas



MANGUITOS CI!.iNDRICOS STANDARD DE TELA
MANGOTES CILINDRICOS PADRAO DE PANO

LLU/TM®OBAJIbHbIE KO/IbLA HA YIIPOYHEHHON TKAHEBO/ OCHOBE -

MN-SAITEX

1AX

I Tela con elevada resistencia mecanica.
Usar con presiones de trabajo medio-elevadas.
Maceros al carbono
O aceros aleados, metales no férricos

I Lixa em pano com alta resisténcia mecanica. Para
utilizagdo com pressdo de trabalho médio-elevada.
M acos carbono
O acos ligados, metais ndo-ferrosos

YnpouHeHHasA TKaHb ANA CpefHe-TAXesbIX paboT.
W yrnepogucTble cTanu
O nervnpoBsaHHble cTanu, UBETHbIE METasJIbl

Z-H

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Optima resistencia mecanica.
M aceros al carbono, aceros aleados,
aceros inoxidables, metales no férricos
Ofundicidnes

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecdnica.
M acos carbono, agos ligados, agos inoxiddveis, metais
ndo-ferrosos
O ferro fundido

OcHoBa - nonnacTep, BOJOCTOVIKasA, C O4EHb
BbICOKOW U3HOCOCTOMKOCTbIO.

W yrnepoauncTbie CTanu, NernpoBaHHble CTanu,
HepxxaBeloLyas CTasb, LUBETHbIE METa/bl

O yyryH

5Z-H

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Alta resistencia mecénica. Bajo embozamiento.
Maceros al carbono, aceros inoxidables,
metales no férricos

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecdnica. Baixo empastamento.
M acos carbono, agos inoxiddveis,
metais ndo-ferrosos

OcHoBa - nonnscTep, BOJOCTOVIKasA, BbICOKaA.
Crovikas K "3acannBaHuio”.

W yrnepoanCTble CTanu, HepxxaBeloLas CTab,
LBETHbIE METasllbl

20-H

Productos
Produtos
[lpoaykuma

1A-X

Z-H

5Z-H
20-H

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antommkns

n Zirconio / Zirconio / LupkoHnit

I Tela en poliéster, resistente al agua.
Alta resistencia mecénica. Bajo embozamiento.
B metales no férricos y sus aleaciones

I Lixa em poliéster, resistente a dgua.
Alta resisténcia mecanica. Baixo empastamento.
M metais ndo-ferrosos e suas ligas

OcHoBa - Nonn3CTep, BOJOCTONKAA, BbICOKaA.
Crovikas K "3acannBaHuio”.
B LBETHbIE METaJl/Ibl U UX CI1aBbl

m Aplicaciones principales / Aplicacoes principais / OcHoBHoe npumeHeHue O Posible uso / Utilizagdo possivel /| BoamoxHoe npumeHeHne

Medidas Granos
Dimensaes Gréos
Pasmepbi 3eprucroctsb
mm
45x30 . . .
60x30 . . . .
60x 50 . . .
90x35 .
100x 60 . .
140x 35 . o . .
200x 50 . . .
45x30 . . . .
60x30 . . . .
60x 50 . . . .
90x35 . .
100 x 60 . . .
200x 50 o . . .
14035 . . . . .
140x35 .

Abrasivo
Abrasivo
Abpasus

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA TPUMEYAHUE

m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas

m Espaciada / Espagada / Ouenb oTkpbiTas

m Abierta / Aberta / OtxpbiTas

m Resinas / Resinas / (mona

Estructura
Estrutura

(rpykTypa

m Poliéster / Poliéster / OcHoBa-nonuacrep

Adhesivo Soporte Flexibilidad
Adesivo Suporte Flexibilidade
(BA3Ka OcxoBa INacTMYHOCTh

° X °
. X °
° X .
. X °
. X .
. X .
° X °
° H ° . °
. H . . .
° H ° . .
° H . . .
° H ° . °
° H ° ° °
. H . . .
. H| o . .

m Baja / Baixa / Huskas
m Normal / Normal | HopmanbHas

m Resistente al agua/ Resistente a dgua / BooHenponnyaemas



MANGUITOS CI!.iNDRICOS REFORZADOS DE TELA
MANGOTES CILINDRICOS REFORCADOS DE PANO

LW/TN®OBAJIbHBIE KOJIbLA HA YIPOYHEHHON TKAHEBOU OCHOBE

MR-SAITEX

2A-X

I Tela con éptima resistencia mecanica.
Bajo calentamiento.
Maceros al carbono, aceros aleados
O metales no férricos

I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica.
Baixo sobreaquecimento.
M agos carbono, acos ligados
O metais ndo-ferrosos

OyeHb BbICOKaA N3HOCOCTONKOCTb.
YcToviumnBbl K "3acannBaHuio”.

W yrnepoanCTbie CTanu, NerupoBaHHble CTanmn
O yseTHble meTansibl

3A-X

I Tela con éptima resistencia mecanica. Filled.

Bajo calentamiento.
M aceros inoxidables, aceros aleados
O metales no férricos

I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica. Filled.
Baixo sobreaquecimento.
M acos inoxiddveis, agos ligados
O metais ndo-ferrosos

Bbicokasa CTONKOCTb K MeXaHUYeCKNM
Bo3gencTBuAM. C 0X1axJaloLynm KOMIMOHEHTOM.
YctoviunBebl K neperpesy.

W HepxxaBeloLas CTallb, 1erupoBaHHas cTasb

O yseTHbIe MeTannb

Z-X

Productos
Produtos

[pogykuyna

2A-X

3A-X

I Tela con 6ptima resistencia mecanica.
MW aceros al carbono, aceros aleados, aceros
inoxidables, metales no férricos
Ofundicidnes

I Lixa em pano com alta resisténcia mecdnica.
W acos carbono, acos ligados, agos inoxiddveis,
metais ndo-ferrosos
O ferro fundido

BbicoKas CTOMKOCTb K MexaHN4yeCcKum
BO3JENCTBUAM.

W yrnepoancTbie CTanu, IerupoBaHHble CTanu,
HepaBeloLas CTallb, UBETHbIe MeTa bl

O uyryn

m Aplicaciones principales / Aplica¢ées principais / OcHoBHoe npumeHeHue O Posible uso / Utilizagéo possivel /| BoamoxHoe npumeHeHne

Medidas Granos

Dimensées Gréos
Pazmepbl 3epHucrocTb

mm

40 50 60 80
30x30 . . . .
10x20 .
15x30 . . .
22x20 . . .
30x20 . . .
30x30 . . . .
45x30 . ° . °
10x10 .
10x20 .
15x30 . . .
22x20 . . .
30x20 . ° ° °
30x30 . . . .
45x30 . . ° .

Abrasivo
Abrasivo

Abpazus

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug amomutmna m Cerrada / Fechada / 3akpbiTas

n Zirconio / Zircénio | Lupkormit

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

m Resinas / Resinas / Cmona

Estructura
Estrutura

(rpykTypa

Adhesivo
Adesivo
(BA3Ka

Flexibilidad
Flexibilidade
InacTnyHocTb

Soporte
Suporte
OctoBa

w | » NHA @@ D& NO|
. . . X °
° . . . X .
. . . . X .
° . . . X .

. . . X °

° ° ° X °

° ° ° X °

. . . X .
. . . X .
. . . X .
. . . X °
° ° X °

. . . X .
° . . X .

m Normal / Normal | Hopmanbas

n Filled / Filled / C oxnaxaatowynm KoMnoHeHToM
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Discos abrasivos
Abrasivos de liga
Ab6pa3suBHbie Kpyru
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DISCOS ABRASIVOS
ABRASIVOS DE LIGA

ABPA3UBHBIE KPYTU

I Los discos abrasivos SAIT se fabrican en un
amplia gama de tipos:

AGLOMERANTES / AGLOMERANTES / CBA3KA

I Os abrasivos de liga SAIT s@o fabricados em
uma ampla gama de tipos:

Ab6pasusHble Kpyru 'SAIT npon3BogATca B
LIMPOKOM aCCOPTUMEHTE Pa3NINYHbIX TUMOB:

I BF = aglomerante resinoide reforzado

ABRASIVOS / ABRASIVOS | ABPA3UB

I BF = aglomerante resindide reforcado

BF = apmupoBanHas GakeanToas (8A3Ka

I A = corinddn artificial
Z =zirconio
C = carburo dessilicio
S = corinddn artificial ceramico

I A = dxido de aluminio
Z =Zircbnio
C = carbeto de silicio
§ = cerdmico

CARACTERISTICAS / CARACTERISTICAS /| XAPAKTEPUCTUKU

A = okcug antomuHna
Z = yupKoHuii

C = Kapbug kpemHua
S = KepamoKopyHz

I La combinacion de forma, dimensiones y
especifica (abrasivo, tamafio de los granos,
dureza, estructura y aglomerante) de cada
disco SAIT es la mas idonea para obtener un
alto rendimiento técnico-econdmico en las
operaciones a que esta destinado.

I A combinagdo de forma, dimensdes e
especificagdes (abrasivos, tamanho de grdo,
dureza, estrutura e aglomerante) de cada disco
SAIT proporciona desempenho elevado em
operacoes de cardcter técnico-economico.

ELECCION DEL DISCO ABRASIVO / SELECAO DOS DISCOS ABRASIVOS DE LIGA | BbIEOP KPYTA

CoyetaHue Gopmbl, pasmepa 1 TeXHUYeCKUxX
XapaKTepucTuK (abpasus, pasmep 3epHa,
TBEPAOCTb, CTPYKTYPa 1 (BA3Ka) BCeX
abpasunsHbix kpyros SAIT no3onawT
JI0CTUYB CAMOT0 BbICOKOrO YPOBHA
CO0TBETCTBUA TPEOOBAHUAM 1 SKOHOMUYHOTO
UCIOMb30BaHNA TOFO WY UHOTO Kpyra AnA
DpeKoMeHzyemoii onepauu.

I La eleccién del disco abrasivo mas idoneo para
realizar una determinada operacién es muy
importante para obtener el mejor resultado
aplicativo. Las principales indicaciones estan
contenidas en este programa de produccién.
La Organizacion Técnico-Comercial SAIT esta
ala mas completa disposicion de los usuarios
para posteriores sugerencias e informaciones
sobre la eleccién entre los numerosos tipos de
discos disponibles.

I Aescolha do abrasivo de liga mais
adequado para fazer uma determinada
operagdo é muito importante para se
obter o melhor resultado aplicativo.

A organizagdo técnico-comercial SAIT estd
sempre a disposicdo dos usudrios para
informacdes e sugerir a melhor escolha entre
numerosos tipos disponiveis.

Bbibop Hanbonee nogxosaiero tuna

KpyroB AnA Toi un nHou paboTbl 04eHb
BaXeH ANA MOy eHUA HauyyLmx
pe3ynbTaTos. 37a MPOU3BOACTBEHHAA
nporpamma cogepxur nogpodHoe
DYKOBOACTBO 10 BbIOOPY abpa3nBHbIX KpYros.
Oupma SAIT u ee poccuiickui npeCTaBuTeNb
Bcerjia B Bawem pacnopsxenum, 4to6bi
0npeAenuTb Hanbonee noAXo[ALMI

ANA Bawnx yenei nHCTpymMeHT cpegn
MHOroo6pa3sua abpasuBHOro MHCTPYMEHTa.



DISCOS ABRASIVOS
ABRASIVOS DE LIGA

ABPA3UBHBIE KPYTU

MEDIDAS DE SEGURIDAD / MEDIDAS DE SEGURANCA / MPABUJIA TEXHUKU BE3OINACHOCTU

I Los discos abrasivos SAIT se fabrican y
controlan rigurosamente para garantizar
la sequridad de los usuarios en correctas
condiciones de uso.

Las mdquinas a usar deben ser de potencia
y velocidad adecuadas y en condiciones de
perfecta eficiencia.

I Os abrasivos de liga SAIT sdo cuidadosamente
produzidos e testados, a fim de garantir a
sequranga do usudrio nas condigdes corretas
de utilizagdo.

As mdquinas utilizadas devem ter poténcia e
velocidade adequadas, devem estar em boas
condi¢des de funcionamento.

Abpa3suHbie kpyru SAIT npon3Bogarca

110 CaMbIM BbICOKUM KPUTEPUAM U
110/1BEPratTca caMomy CTPOromy KOHTPOJH,
yT00bI rapaHTUPOBaTh 6€30MacHoCTb
noTpeduTenio npu npasusbHoI
IKCIyaTaLuu NPOSYKLMN.

MatLinHbl JOMKHBI HAXOANTBCA B XOPOLLIEM
COCTOAHUM, MOLYHOCT U 4UCI0 060pOTOB
JI0MXKHBI COOTBETCTBOBATL TPEOOBAHUAM
YKa3aHHbIM Ha Kpyre.

LAS NORMAS DE SEGURIDAD PRESCRIBEN: / AS NORMAS DE SEGURANCA PRESCREVEM: | TPEBOBAHUA BE3OINMACHOCTU NPEAIMNMUCBIBAIOT:

« N0 superar, por ninguna razon, la velocidad
méxima indicada para cada tipo de disco;

«no utilizar el disco de corte para operaciones de
desbaste;

- el almacenamiento correcto de los discos
abrasivos debe realizarse en locales con
temperaturas comprendidas entre 15°y 30°Cy
humedad relativa entre 45y 75%;

« controlar el disco abrasivo antes de su uso

para individuar eventuales lesiones debidas al
transporte o a la manipulacion;

« realizar un montaje correcto de los discos
abrasivos utilizando pletinas adecuadas;

- usar la capota de proteccién en la maquina con
la cual viene dotada;

« usar aspiradores de polvo;

+no usar los discos para maquinas fijas en
maéquinas portatiles.

Los discos abrasivos usados o montados
inadecuadamente o dafados son peligrosos y
pueden causar serios dafos a los operarios y
a las personas que se encuentren cercanas al
puesto de trabajo. Es indispensable que cada
uno de los operarios esten oportunamente
protegidos con gafas, guantes y delantales
especiales contra eventuales proyecciones de
materiales, ademas de mascaras anti-polvo

y cascos anti-ruido. El uso de discos abrasivos
puede provocar un ruido igual o superior
a85dBA, por lo tanto el operario debe ser
protegido con cascos anti-ruido adecuados u
otras protecciones individuales adecuadas. La
inobservancia de estas normas, puede comportar
riesgo de minoracion de la funcién auditiva.

I « de ndo superar, por nenhuma razéo, a velocidade
mdxima indicada em cada tipo de abrasivo;
« de ndo utilizar discos de corte como discos de
desbaste;
« 0 armazenamento correto dos abrasivos de liga
em locais com temperatura controlada entre 15°C
e 30 °Ce umidade relativa entre 45% e 75%;
« inspecionar os abrasivos de liga antes
da utilizagdo para verificar eventuais
danos ocorridos durante o transporte ou
armazenamento;
« montagem correta dos abrasivos de liga com a
utilizagéo de flanges de acordo com as normas;
« utilizagdo correta da capa de protegéo de acordo
com o equipamento original;
« utilizar aspiradores de pd;
« ndo utilizar produtos destinados G mdquinas
fixas em mdquinas portdeis.

Os abrasivos de liga montados e usados
indevidamente ou danificados séo perigosos e
podem causar sérios danos aos operadores e as
pessoas que por ventura estejam ao seu redor.
Eindispensdvel que cada operador esteja
protegido das eventuais projecdes dos materiais,
usando dculos, luvas, aventais, bem como
mdscaras anti-poeira e tampaes auriculares.

A utilizagdo destes produtos pode provocar

um ruido de nivel igual ou superior a 86 dBA,
por isso 0 operador deve estar protegido com
capacetes anti-ruido ou com outras protegoes
individuais adequadas.

A inobservéncia desta norma pode comportar
riscos de diminuicdo das fungoes auditivas.

« He MPeBbILLATb, 110 H0O0I MPUYNHE,
MaKCUManbHyto CKOPOCTb, 0003HAYEHHYI0 ANA
Kaxgoro Kpyra;

« He UCN0/Ib30BaTh 4719 3aTOYKH;

* [IPaBUIIbHOE XPAHEHUE KPYroB B Auana3oHe
Temnepatyp 15 - 30°C, u oTHOCUTENbHOI
BAAXHOCTN 45 - 75%;

* [IPOBEPATL KPYru Nepes yCTaHoBKo

Ha CTaHK ¥l MAaLLMHKN Ha Pa3finyHble
JAedeKTbl, BbI3BaHHbIE TPAHCNOPTUPOBKON,
UCMOMb30BaTb KPYri TOMbKO C
UHAMBYLYATIbHOM 3aLYNTON;

* [IPaBU/IbHAZA YCTaHOBKA AUCKOB C
UCMOMb30BAHUEM COOTBETCTBYIOLLMX PaHLeB;
* UCNO/Ib30BAHNE 3ALLYNTHBIX KOXYXOB;

* UC0N1b30BaHUE MbleyNaBUBaTeNS,

* HE UCT0AIb30BaTh KPYry NPeHa3HaueHHble
ANA CTALNOHAPHBIX MALLMH HA PyYHbIX
MaLLVHaX.

Abpa3uBHble Kpyru, Cnosb3yemble
HeHaAnexaiyum 06pa3om, HenpaBubHo
YCTaHOB/IEHHbIE WY MIOBPEXIEHHBIE,
ABAAIOTCA 0MACHbIMU U MOTYT BbI3BaTb
Cepbe3Hble MOBPeXJeHUs YenoBeKa u
OKpYXKaroLLei cpesb.

Kaxgbiii onepatop Jo/xeH ObiTb 3alynLjeH
0YKaMu, MepyaTKamy, 3aLUUTHbIM PapTyKOM.
Wcnonb30BaHue a0pa3uBHbIX KPyroB MOXeT
BbI3BaTb LyM paBHbliii 85dbA u BbiLe,
CN1ef0BaTENbHO 0MEPATOP JOMKEH HOCUTD
HayLHWKN uan BepyLun.

UrHopuposarue TpeboBaHmii 6e3onacHoCcTn
MOXET BbI3BaTb NOTEPI C/IyXa.




DISCOS ABRASIVOS
ABRASIVOS DE LIGA

ABPA3UBHBIE KPYTU

CERTIFICACION ISO 9001 / CERTIFICAGCAO ISO 9001 / ISO 9001 CEPTUDUKAT

I SAIT ha obtenido la Certificacion 150 9001 I A SAIT obteve a Certificagdo IS0 9001 pelo seu SAIT nonyynn mex gyHapoaHbiif cepTudukar
para el propio sistema de calidad, para sistema de qualidade relativo a produgdo de 150 9007 cucrembl KayecTBa abpasnBHbIX
la produccién de abrasivos rigidos y flexibles; abrasivos sélidos e flexiveis; para os nossos KpyroB u MArkux abpasuBos.
para el cliente esto significa tener la clientes, isto significa ter a garantia que todo Ana knuenta 310 03Hayaer 6€30nacHOCTb
garantia que todo el ciclo productivo, desde 0 processo de produgdo, desde o projeto, 0T Hauana npou3BoACTBAa 40 NOCTaBKM
la planificacion hasta el ingreso de las aentrada das matérias-primas até a entrega npogyKuun.
materias primas hasta la expedicion de los dos produtos acabados, seque regras
productos acabados, siguen reglas y e métodos claros e rigorosos, sempre orientados
métodos claros y siempre buscando la mejora para melhorar os servicos oferecidos.

del servicio ofrecido.

OSA - Organizacion para la Seguridad de los Abrasivos / OSA - Organizagdo para Seguranca dos Abrasivos
OSA - OpraHuszayms no 6e3onacHocTy abpa3nBHbIX MaTepunanoB

I A partir del momento que se ha fundado la I Desde a fundagdo da 05A, a Sait é membro SAIT agnaetca yneHom 0SA, 310 rapaHTupyer,
0SA, SAIT es miembro de esta importante desta importante organizagéo de sequranga Y70 BCA a0pa3nBHAA NPOJYKLNA
organizacion en el ambito de la sequridad de dos abrasivos. NPOU3BOAUTCA M0 BbICOKUM MPOMBILLIEHHBIM

los abrasivos. CTaHgapTam.




COMO LEER LA ETIQUETA DE LOS DISCOS.
COMO LER O ROTULO DOS DISCOS.

ObO3HAYEHWA HAHECEHHDBIE HA STUKETKY KPYTA.

Protecciones individuales
obligatorias de sequridad.
Protecdes individuais

de sequranga obrigatdrias.
(peAcTBa nYHON 3aLYUTbI.

Recomendaciones de uso.

®

Banda identificacion velocidad
maxima de uso.

Faixa de identificagdo velocidade
mdxima de uso.

Monoca MﬂeHTM¢MKaL{MM Makc. ckopoctn
UCnosib30BaHnA.

W 80 m/s80m/s
M 100 m/s 100 m/s

-3
Recomendacdes de uso. o
0 ¢ ' @ = Velocidad méxima de uso (vueltas/min y m/s).
Ipeaynpexaexns. - . L L
PeKOMeH/aLIH HCO> 30BaHMS. CON CUFFIA Vel Max = Velocidade mdxima de uso (rotagdes/min e m/5s).
0 FROTEZIGNE Makc.ckopocTb ucnonb30BaHus:

Organizacién

para la Seguridad de los Abrasivos.
Organizagdo para Sequranga dos Abrasivos.
OpraHu3ayus 6e30nacHocTy abpauBos.

UKSE SAFETY GUARD

Feo
Ery
TE

D 1o e 1Y

06/MuH, M/cex.

Ly ]
80 ws - Aplicaciones principales.
Aplicagdo principal.
INOX OcHoBHoe MpumeHeHue.

S
Tipo de producto. -
p. P v Conformidad normas europeas.
Tipo de produto. L ) .
» Conformidade normas européias.
Tun uzgenns. & 3
S B cooTBeTcTBUM C €BpONE/iCKUMU
) ) v CTaH[apTamu.
Tipo de abrasivo:
A = Corindén (aducidad: afio/mes.
C = Carburo de Silicio Validade: ano/mé
7 = Zirconio alidade: ano/més.
S = Corinddn ceramico Jara okonuanus cpoka seiicteua
Tipo de abrasivo: (rog / mecay).
A = Oxido de Aluminio b X222
(= Carbeto de Silicio BF ! N
Z =Zirconio .q/@’
§ = Cerdmico Dimensidn Dureza. Aglomerante resinoide {2
Abpasus: granulometrica media. Dureza. reforzado. ﬁ
A = OKcug antomunua Tamanho médio dos grdos. Teepgocts,  Aglomerante resindide ?
C=Kap6ua kpemtns reforcado. VALIDEZ - VER ARANDELA DISCO
7 = ljupkonwii 3epHuCTOCTS Kpyra. ‘ ¢ VALIDADE - VER BUCHA
BA3Ka. CPOK XPAHEHWS - (M. HA JUCKE
S = KepamokopyHg
Contenido de hierro + cloro + azufre Dimensiones (didametro/espesor/agujero) Cddigo-barras EAN 13.
< 0,1% (certificado disponible). Dimensées (didmetro, espessura, furo). (ddigo de barras EAN 13.
Contetido em ferro + cloro + enxofre Pa3mepsl (anameTp/TonLyuHa/oTBEpPCTHE). EANT3 wrpmxkog.

< 0,1% (certificado disponivel).

Conepxanue xenesa + Xnopa + cepbl
< 0,1% (gomyctumoe Kon-Bo).

CODIGOS DE COLORES (0DIGO DE CORES LIBETHBIE KOAbI

INOX ALUMINIO ZIRCONIO PIEDRA, MARMOL DISCOS CORTE PARA
MAQUINAS FIJAS
METAL INOX ALUMINIO ZIRCONIO PEDRA, MARMORE DISCO DE CORTE PARA
MAQUINAS FIXAS
METAIIN HEPXABEIOLIAA CTATb ATIOMUHWI UNPKOHUIA KAMEHb MPAMOP KPYTu AJIA
CTALINOHAPHBIX

MALINH



DISCOS PARA DESBASTE con maquinas portatiles
DISCOS DE DESBASTE com mdquinas portdteis

LWJTN®OBAJIbHBIE KPYTU ana py4HbIX MalumH

SAIT—DS BNy @8 Tipo/Tipo/ Tun27

A24R

I Uso universal para trabajos pesados. Buena

velocidad eliminacion material. Gran duracién.
MW aceros normales, fundiciones normales, soldaduras

Uso universal para trabalhosos pesados. Boa
velocidade de remogao. Longa durabilidade.
W acos normais, ferro fundido normais, soldas

Obuyero HazHaueHuA. CpeaHUI ypOBeHb CHATUA
marepuana. Huskuii pacxog
B 06blYHasA CTanb, YyryH, CBapHble LWBbl

A24N

I Uso universal para trabajos donde se solicita

una elevada eliminacién de material. Disco sin
adiciones de compuesto de hierro y azufre.
M aceros normales, fundiciénes normales, soldaduras

Uso universal para trabalhos que precisam de
uma alta remogao de material. Disco sem adi¢Go
de compostos de ferro e enxofre.

W acos normais, ferro fundido normais, soldas

0O6Lero HasHayeHNA C BbICOKOW CTEMNEHBIO
CHATUA MaTepuana. besz cogepxanus
COEAMHEHNI XeNe3a U CEPbI.

B 00blYHasA CTaslb, YyryH, CBapHble LWBbI

A30N

Uso universal para trabajos donde se solicita una
velocidad de eliminacién de material muy elevada.

Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre.

Maceros normales, fundiciones normales, soldaduras

Uso universal para trabalhos em que se procura obter

uma velocidade de remogdo de material muito elevada.

Disco sem adi¢do de compostos de ferro e enxofre.
W acos normais, ferro fundido normais, soldas

06LLero HasHayeHNA C BbICOKOW CTEMNEHBIO
CHATUA MaTepuana. besz cogepxanus
COEANHEHNI XKeNe3a U CEPb.

W 00blYHasA CTaslb, YyryH, CBapHbIe LWBbI

A36N

Productos
Produtos

lMpoaykuna

A24R

A24N

A30N

A36N

Uso especializado para trabajos donde se precisa
de una eliminacién de material muy elevada
ademas de un amolado frio. Disco sin adiciones
de compuestos de hierro y azufre.

M aceros inoxidables, aceros aleados

Uso especializado para trabalhos que exigem uma
remogdo de material muito elevada, além de
resfriamento. Disco sem adigdo de ferro e de enxofre.
M acos inoxiddveis, acos ligados

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Didmetro
Didmetro
Llnametp

Espesor
Espessura
TomuynHa

mm

115 o
125 ]

230 .
100 .
115 .
125 .
150 .
180 .

115 °
125 .
180 .

115 .
125 .
180 .
230 .

Agujero
Furo Mdquinas portdteis
Orsepctne PyuHbix mawim
L] (]
L] ()
o ()
(] (]
L] L]
L] L]
L] °
° o
o o
o o
. .
L] L
L] L]
L] L]
L] o
o o
(] o
(] (]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antommtns

Méquinas portdtiles

CneynanbHOro Ha3HauyeHus ¢ BbICOKUM ypPOBHEM
CHATUA MaTepuana 1A 3a4ncTkn 6e3 neperpesa.
be3 copepxxaHna coeguHeHn xenesa v cepbi.

B Hep)KaBeloLyas CTanb, 1erypoBaHHas cTaslb

Abrasivo
Abrasivo
Abpazus

Rpm. Mdxima
Max 1/min

Max 06/muH

80m/s
13.300 .
12.200 .
8.500 .
6.600 o
15.300 o
13.300 o
12.200 o
10.200 o
8.500 U
6.600 o
13.300 °
12.200 o
8.500 o
6.600 o
13.300 °
12.200 o
8.500 o
6.600 o



DISCOS PARA DESBASTE con maquinas portatiles
DISCOS DE DESBASTE com mdquinas portdteis

LUJINOOBAJIbHBIE KPYTU pna py4HbiX MalunH

SAIT—DS BNy @8 Tipo/ Tipo/ Tun27

I Uso especializado cuando se precisa una elevada
presién en el trabajo. Duracion extremadamente
elevada. Buena eliminacién de material.
Efundicidnes, aceros, aceros inoxidables

I Uso especializado quando se trata de alta pressdo
no trabalho. Durabilidade extremamente alta.
Boa remogdo de material.

W ferro fundido, acos, agos inoxiddveis

CrieymanbHOro HasHauyeHusA AnA paboTsl
C CUTIbHBIM HaXXUMoM. Hu3kuii pacxog.
CpeaHwii ypoBeHb CHATUA MaTepuana.
W uyryH, CTanu, HepxaseloLyas CTab

I Uso especializado cuando se precisa una
elevada presion en el trabajo. Gran duracion.
Buena eliminacién de material.
mfundicidnes, aceros, aceros inoxidables

I Uso especializado quando se trata de alta
pressdo no trabalho. Grande durabilidade.
Boa remogdo de material.

W ferro fundido, agos, acos inoxiddveis

CrieymanbHOro HasHavyeHuA Ana paboTsl
C CUIbHBIM HaXXMMOM. H3Kuii pacxog.
CpegHuii ypoBeHb CHATUA MaTepuana.
W 4yryH, CTanu, HepxxaBeloLyas CTasb

Uso especializado cuando se precisa una elevada
presién en el trabajo. Optimo rendimiento.
Elevada eliminacién de material.

M fundiciones, aceros, aceros inoxidables

I Uso especializado quando se trata de alta
pressdo no trabalho. Otimo rendimento.
Elevada remogdo de material.

B ferro fundido, acos, agos inoxiddveis

CneymanbHOro HasHavyeHus Ans paboTbl

C CUJTbHBIM HaXVIMOM, BbICOKME MoKa3aTesu paboTbi,
BbICOKWI YPOBEHb CHATUA MaTepuana.

W uyryH, CTanu, HepXaseroLyas CTasb

Uso especializado cuando se precisa una elevada
presion en el trabajo. Disco de estructura
granulométrica diferenciada para elevada
eliminacién de material. Optimo rendimiento.
mfundicidnes, aceros, aceros inoxidables

I Uso especializado quando se necessita de
alta pressdo no trabalho. Disco de estrutura
granulométrica diferenciada para alta remogao
de material. Otimo rendimento.
W ferro fundido, agos, acos inoxiddveis

CneyunanbHOro HasHayeHuA JiA paboTsl

C CUIbHBIM Haxumom. Kpyr co cnieyuanbHoi
CTPYKTypoui abpa3nBa. C BbICOKOV CTEMEHDIO CHATUA
matepuana vi pon3BOAUTEIbHOCTBIO.

B YyryH, CTanu, HepxaseloLyas cTallb

Productos
Produtos
lpoaykuna

2305

Z30R

Z30N

1124P
I124N

Uso especializado cuando se precisa una elevada
presion en el trabajo. Disco de estructura
granulométrica diferenciada para eliminacién
de material muy elevada

M fundiciones, aceros, aceros inoxidables

I Uso especializado quando se necessita de alta
pressdo no trabalho. Disco de estrutura
granulométrica diferenciada para remog¢ao
de material muito elevada.

B ferro fundido, acos, agos inoxiddveis

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Didmetro
Didmetro
Llnametp

Espesor
Espessura
Tonuyuxa

mm mm

230

115 O
125 O
150
180
230

230

Maquinas portatiles
Mdquinas portdteis
PyyHbix mawmH

Agujero
Furo
OrBepctue

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

n Zirconio / Zirconio | Lupkonnit

CneymanbHOro HasHayeHus Ana paboTsl

C CUIIbHBIM HaxumoM. Kpyr co cneynanbHoui
CTPYKTYpOVi abpa3nBa C BbICOKOV CTENEHbIO CHATUA
matepuana.

B YyryH, CTanu, HepxaBeloLyas cTasb

Abrasivo
Abrasivo
Abpaszus

Rpm. Mdxima
Max 1/min

Max 06/muH

80m/s
6.600 U
13.300 o
12.200 ®
10.200 ®
8.500 °
6.600 °
6.600 o
8.500 °
6.600 °
8.500 o
6.600 e




DISCOS PARA DESBASTE con maquinas portatiles
DISCOS DE DESBASTE com mdquinas portdteis

LWTN®OBAJIbHBIE KPYTU ana py4HbIX MalunH

SAIT—DS BNy @ Tipo/ Tipo/ Tun27

I Uso especializado para trabalhos pesados.
Boa velocidade de remogdo de material.
Grande durabilidade.

M ferro fundido, acos, acos inoxiddveis, soldas

AZ 24 T I Uso especializado para trabajos pesados.
Buena velocidad eliminacion material.

Gran duracion.

W fundiciones, aceros, aceros inoxidables,

soldaduras

Hiigh Prerformmsncy

CneynanbHOro HasHayeHs ANA 6ONbLINX HArPy30K.
CpenHuii ypoBeHb CHATUA MaTepuana, HU3Kui
pacxoa.

B YyryH, CTanu, HepxaBeloLyas CTalb,

CBapHble WBbl

I Uso especializado para trabalhos pesados.
Velocidade de remogdo de material elevada.
Boa durabilidade.

W ferro fundido, agos, acos inoxiddveis, soldas

I Uso especializado para trabajos pesados.
Velocidad eliminacién material elevada.
Buena duracién.

Efundicidnes, aceros, aceros inoxidables,
soldaduras

AZ24S

Highy Performmancs

CneymnanbHOro HasHayeHus ANA 60NbLINX HArpPy30K.
Bbicokas cTeneHb CHATVA MaTepuana, HU3KUA
pacxoa.

B yyryH, CTanu, HepxaseloLyas CTallb,

CBapHble LBbl

I Uso especializado para trabalhos pesados.
Velocidade de remog¢do de material muito elevada.
Boa durabilidade.

W ferro fundido, acos, soldas, ferro fundido
com areia

I Uso especializado para trabajos pesados.
Velocidad eliminacién material muy elevada.
Buena duracioén.

Efundicidnes, aceros, soldaduras, fundiciénes con
inclusiones de arena

AZ24Q

Mgy Pvforrraney

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Mdagquinas portatiles
Mdaquinas portdteis
PyyHbix mawwmH

Didmetro Agujero
Didmetro

LAnametp

Productos Espesor
Produtos

lpogykuyna

Espessura Furo
Orsepctne

Tonumna

mm

AT : :

180 ° . .
AZ245 - . . .
CURRC R : :

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

m Corindén + Zirconio / Uxido de aluminio + Zircénio / Okcug anommkus + Lnpkormis

CrieynanbHOro HazHayeHus 415 GONbLINX HArPy30K.
OueHb BbICOKas CTeNeHb CHATUA MaTepuana, HU3KUi
pacxoa.

B YyryH, CTasu, CBapHbIE LUBbI, YyryH

C LIepoXoBaToy MOBEPXHOCTbIO

Rpm. Mdxima Abrasivo

Max 1/min Abrasivo

Max 06/muH Abpasus

80m/s m

8.500 o
6.600 o
8.500 o
6.600 .
8.500 .
6.600 .



DISCOS PARA DESBASTE con maquinas portatiles
DISCOS DE DESBASTE com mdquinas portdteis
LUIN®OBAJIbHBIE KPYTU pna py4HbIX MalunH

SAIT—DS BNy @8 Tipo/Tipo/ Tun27

X A 2 4 Q I Uso especializado para sectores nuclear, I Uso especializado em setores nuclear, de alimentos Kpyr cneynanbHoro HasHayeHus 419 aTOMHOM,
alimentacién y quimico, exento de compuestos e quimico, isento de compostos de ferro, cloro e [ i 1 X KOWi rIpo. HHOCTH,

de hierro, cloroy azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %). enxofre (Fe + Cl + S < 0,1%). Certificado disponivel. 6e3 cofepaHnA COEAUHEHNI Xene3a, Xlopa v cepbl
Certificado disponible. Velocidad eliminacion Velocidade de remogdo de material elevada. (Fe + Cl+ S < 0,1%). Kpyr ceptuguimpoBaH. Boicokuii
material elevada. M acos inoxiddveis de alta resisténcia, agos YPOBEHb CHATUA MaTepuana.
M aceros inoxidables de alta resistencia, aceros inoxiddveis, agos ligados M BbICOKOMPOYHasA HEPXKaBetoLyas CTasb,
inoxidables, aceros aleados HepXaBeroLLas CTasb, 1erupoBaHHble CTann

A 4 6 N I Uso especializado para materiales embozantes. I Uso especializado para materiais empastantes. CrieynanbHOro HasHa4YeHua Ans "3acannBarniymx”
M aluminio, metales no férricos B aluminio, metais ndo-ferrosos martepuanos.

W aSIlOMVUHWI, YBETHbIE METasbl

c 2 4 N I Uso especializado sobre materiales muy duros. I Uso especializado em materiais muito duros. CneynanbHOro HazHauyeHus 18 BbICOKOMPOYHbIX
Velocidad eliminaciéon material elevada. Alta velocidade de remoc¢éo de material. martepuanos. Beicokas cTeneHb CHATUA MaTepuana.
Buena duracién. Boa durabilidade. CpeaHuii pacxoq.
B fundicidnes muy duras, fundiciénes con W ferro fundido muito duro, ferro fundido com areia B BbICOKOMPOYHBIV YYTyH, YyryH C LUEPOXOBATOM
inclusiones de arena MOBEPXHOCTbIO

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Abrasivo
Abrasivo

Productos Didmetro
Produtos Didmetro

Espesor
Espessura

Agujero
Furo

Maquinas portétiles
Mdquinas portdteis
PyyHbix mawwmH

Rpm. Mdxima
Max 1/min

Mpoaykuna Llnametp Max 06/muH

Tonumna

OrBepcue Abpasus

mm mm
6,0 6,5 7.0 8,0 2,3 80m/s “
15 . . ] 13.300 [
125 . [ ° 12.200 o
XA 24 Q 180 [ [ ° 8.500 o
230 ° ° . 6.600 o
115 . o . 13.300 .
A 46 N 125 o o o 12.200 o
180 . . . 8.500 .
230 . . . 6.600 .
15 o ° [ 13.300 o
c 2 4 N 125 . . . 12.200 o
180 . . . o 8.500 .
230 ° ° o 6.600 .

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug anommutmna n Carburo dessilicio / Carbeto de silicio / Kapbug kpemuua



DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles

DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis
OTPE3HBIE KPYIU pna py4yHbIx maluuH

SAIT-TM

SAIT‘ DT ™™ Tipo/Tipo/ Tun42

Tipo / Tipo / Tun 41

A24R

I Uso universal para trabajos pesados.

Buena velocidad de corte. Gran duracién.
M aceros, fundicidones normales, metales no
férricos

Uso universal em condicdes de trabalho duras.
Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.
W acos, ferro fundido normais, metais ndo-ferrosos

Obuyero HazHaueHuA. XopoLuas CKopoCTb pe3aHus.
Huzkwnii pacxog.
W cTanm, 4yryH, UBeTHble MeTasibl

A24N

I Uso especializado para metales dificiles de cortar.
Disco sin adiciones de compuesto de hierro y azufre.

Corte velozy frio.
M aceros inoxidables, aceros aleados, fundiciones
duras, metales no férricos duros

Uso especializado para metais de dificil corte.

Disco sem adigdo de compostos de ferro e de enxofre.

Corte frio e rdpido.
W acos inoxiddveis, acos ligados, ferro fundido duro,
metais ndo-ferrosos duros

CreynanbHOro HasHa4eHus /15 TBEPAbIX META/IIOB.
He cogepxuT coeguHeHni cepbl v xenesa. bbicTpoe
pesaHue 6e3 neperpesa.

W HepXKaBeloLyasl CTaslb, NerNpPOBaHHas CTasb,
BbICOKOMPOYHBIV YyTyH, TBEP/bIE LBETHbIE METa/IIbI

A30S

I Uso especializado. Disco sin adiciones de

compuesto de hierro y azufre. Corte veloz y frio.
Gran duracién.

Maceros inoxidables, aceros, aceros aleados,
metales no férricos

Uso especializado. Disco sem adi¢do de
compostos de ferro e enxofre. Corte frio e rdpido.
Grande durabilidade.

W acos inoxiddveis, agos, acos ligados, metais
ndo-ferrosos

CneynanbHoro Ha3HaueHus. bes cogepxanna
coenHeRwV )enesa v cepbl. bbicTpoe pesaHne

6e3 neperpesa. Hu3kuii pacxog.

W HepxaBeloLyas CTajlb, CTa/u, IernpoBaHHble CTanu,
LiBETHbIE MeTalIbl

A30T

Productos
Produtos

lpoaykuna

A24R

A24N

A30S

A30T

I Uso especializado. Corte veloz.

Acabado bueno. Gran duracién.
Maceros inoxidables, aceros, aceros aleados,
metales no férricos

Didmetro Espesor
Didmetro Espessura
Juamerp TonwmHa
mm mm
20(25(26(32(34(35(38
100 .
(]
115
(]
(] (]
125
(]
150 °
[ ] [ ]
180
o
[ ] [ ]
230
[ ] [ ]
300* °
350* e
115 .
125 O
180 ©
230 O ©
115
[ ]
125
[ ]
150 °
180 *
L]
230 *
[ ] [ ]
230 °

Uso especializado. Corte rdpido.

Bom acabamento. Grande durabilidade.

M acos inoxiddveis, agos, acos ligados, metais
nao-ferrosos

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

CneymanbHoro Ha3HayeHus. bbicTpoe pesaHue. Ana
@uHMLLHBIX onepavuuii. Hnskuii pacxog.
W HepXaBeroLyas CTasb, CTa/, IErnpPoBaHHbIe CTanu,

LBeTHble MeTas/lbl

Agujero Maquinas portatiles Rpm. Maxima Abrasivo
Furo Mdaquinas portdteis Max 1/min Abrasivo
OrBepctue PyyHbix mawwmH Max 06/muH Abpazus
40 8omis A |
. . 15.300 o
(] (]
13.300 .
(] o
(] L]
12.200 O
o [ ]
. . 10.200 ®
[ ] [ ] o
. R 8.500 o
[ ] [ ] [ ]
6.600 .
[ ] [ ]
o | o 5.100 °
4400 O
o . 13.300 O
. o 12.200 O
. . 8.500 o
. . 6.600 o
o o 13.300 .
[ ] [ ]
12.200 .
[ ] [ ]
. . 10.200 o
- - 8.500 .
] (]
[ ] [ ]
6.600 °
[ ] [ ]
. ° 6.600 °

*Utilizar UNICAMENTE con méaquinas fijas con acercamiento manual de la pieza a trabajar.
Utilizar UNICAMENTE com mdquinas fixas com aproximagdo manual da peca a trabalhar.
Ana ncnonbzosaHns TOJIBKO Ha cTaynoHapHbIX MalwMHaXx ¢ pyYHOU nogayei 3aroToBKu.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antomunns




DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles

DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis
OTPE3HbBIE KPYIU pna py4yHbix malinH

SAIT-TM

SAIT‘ DT ™™ Tipo/Tipo/ Tun42

Tipo / Tipo / Tun 41

XA24q !

Uso especializado para sectores nuclear,
alimentacion y quimico, exento de compuestos
de hierro, cloro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %).
Certificado disponible. Velocidad de corte elevada.
Maceros inoxidables de alta resistencia, aceros
inoxidables, aceros aleados

Uso especializado em setores nuclear, de alimentos
e quimico, isento de compostos de ferro, cloro e
enxofre (Fe + Cl + S < 0,1%). Certificado disponivel.

Alta velocidade de corte.

W acos inoxiddveis de alta resisténcia, acos inoxiddveis,
agos ligados

Kpyr cneynanbHoro HasHayeHnA 4719 aTOMHOM,

y i 1 X KOV POMBILLIEHHOCTY,
6e3 cofep)aHusA coegUHEHNI Xene3a, Xa0pa 1 cepbl
(Fe + Cl+ S < 0,1%). Kpyr ceptuguimpoBaH. Boicokas
CKOPOCTb pe3aHus.
M BbICOKOMPOYHasA HepXaBeloLLas CTasb,
HepXKaBeloLLas CTaslb, 1erypoBaHHble CTanu

A46S |

Uso especializado. Corte rapido y frio.
Acabado muy bueno.

M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables,
metales no férricos

Uso especializado. Grande durabilidade.
Bom acabamento.

W acos, acos ligados, acos inoxiddveis, metais
néo-ferrosos

CrieymnanbHoro HazHayeHus. bbictpoe pesaHve

6e3 neperpesa. [ina QUHNLLHBIX onepaymii.

W CTanu, IernpoBaHHbIE CTau, HEPXaBEIOLas CTasb,
LiBETHbIE METasIbl

Ad6T
Long Life

Uso especializado. Gran duracion.
Acabado bueno.
M aceros, aceros inoxidables, metales no férricos

Uso especializado. Grande durabilidade.
Bom acabamento.
W acos, agos inoxiddveis, metais ndo-ferrosos

CneynanbHoro HasHaveHus. PesaHne
6e3 neperpesa. Hu3kui pacxog.
M CTa/v, HepXaBeroLas CTasb, UBETHbIE METasbl

XA46R |

Uso especializado para sectores nuclear,
alimentacion y quimico, exento de compuestos
de hierro, cloro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %).
Certificado disponible. Corte rapido y frio.
Maceros inoxidables de alta resistencia, aceros
inoxidables, aceros aleados

Uso especializado em setores nuclear, de alimentos
e quimico, isento de compostos de ferro, cloro e
enxofre (Fe + Cl + 5 < 0,1%). Certificado disponivel.
Corte rdpido e frio.

M acos inoxiddveis de alta resisténcia, acos inoxiddveis,
agos ligados

Kpyr cneynanbHOro HasHayeHuA /19 aTOMHOV,

i 1 X KOWi Npo HHOCTH,
6e3 coflepKaHuA CoeJUHEHNII XKenle3a, X/10pa U cepbl
(Fe + Cl+ S < 0,1%). Kpyr ceptugunumpoBaH.
bbicTpoe pe3zaHue 6e3 neperpesa.
M BbICOKONPOYHasA HepXaBeloLyas CTallb,
HepxXaBelowas CTaslb, 1ervpoBaHHble CTanm

Ad6N !

Productos
Produtos

[pogykuyna

XA24Q

A46S
Ad6T

XA46 R

A46 N

*Discos particularmente finos, que deben usarse solo con las pletinas adecuadas.
Disco particularmente fino, que deve ser usado somente com as flanges adequadas.

Uso especializado para materiales embozantes.
M aluminio, metales no férricos

Uso especializado para materiais empastantes.
M aluminio, metais ndo-ferrosos

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Didmetro
Didmetro
Llnametp

Espesor
Espessura

Tonmuyuxa

mm mm

1,8 19 2,0 25

115
125
180
230

180 % o
230* .
115
125
180 .

230

bonee ToHkuii Kpyr 4714 NCoJIb30BaHNA CO crneyunaibHbiMu ¢!73HL,5MI/I.

Agujero Maquinas portatiles
Furo Mdquinas portdteis
Orgepctue PyyHbix mawwmH
3,2
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ]
(]
o
[ ]
[ ]
o () o
(] ] (]
]
(] (] (]
[ ]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antomunns

CneymnanbHoro Ha3Ha4eHua Ans "3acannBaromxca”
matepuanos.
W aSIIOMVUHWI, YBETHbIE METasIbI

Abrasivo
Abrasivo
Abpasus

Rpm. Mdxima
Max 1/min

Max 06/muH

80m/s
13.300 .
12.200 o
8.500 o
6.600 o
o 8.500 .
] 8.500 o
° 6.600 °
° 8.500 °
© 6.600 .
13.300 °
12.200 °
. 8.500 °
6.600 °




DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles

DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis

OTPE3HDbIE KPYITU gna py4Hbix

SAIT‘ DT ™™ Tipo/Tipo/ Tun42
SAIT-TM Tipo/ Tipo / Tun 41

MalluH

I Uso universal. Buena velocidad de corte.
Larga duracién.
mfundicidnes

C24R

Uso universal. Alta velocidade de corte.
Grande durabilidade.
W ferro fundido

O61ero Ha3Ha4YeHWsA, XOPOLLas CKOPOCTb Pe3aHMA.
Huzkwnii pacxog.
B uyryH

I Uso especializado para trabajos muy duros.
Buena velocidad de corte. Gran duracion.
W aceros, aceros inoxidables, fundiciones

Z30R

Uso especializado para trabalhos muito pesados.
Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.
W acos, acos inoxiddveis, ferro fundido

CrieynanbHOro HazHayeHus AJ1A TAXKeENbIX Pabor.
XopoLlwas ckopocTb pe3aHu.

Bbicokas cToviKoCTb.

W CTa/m, HepxaBeloLas CTasb, YyryH

I Uso especializado para trabajos pesados.
Buena velocidad de corte. Gran duracion.
Maceros, fundicidnes

AZ24T

Highy Performmancs

Uso especializado para trabalhos pesados.
Boa velocidade de corte. Grande durabilidade.
W acos, ferro fundido

CreynanbHOro HasHayeHuA JJIA TAXKeENbIX Pabor.
Xopoluas ckopocTb pe3aHua. Huskuii pacxos.
W cTanu, uyryH

I Uso especializado para trabajos pesados.
Velocidad de corte elevada. Gran duracion.
Maceros, fundicidnes

AZ24(Q

Hiiggly Prvforrrancy

Uso especializado para trabalhos pesados.
Alta velocidade de corte. Grande durabilidade.
W acos, ferro fundido

CneynanbHOro HazHayeHus AN TAXKeNbIX pabor.
Bbicokas ckopoCTb pe3aHus, HU3KN pacxos.
W cTanum, yyryH

I Uso especializado. Corte facil y rapido.
Gran duracioén. Se aconseja para el uso con
maquinas pneumaticas.
mfundicion gris con incrustaciones de arena,
fundiciénes muy duras

ZC30R

Uso especializado. Corte fdcil e rdpido.

Elevada durabilidade. Aconselhado para uso

com mdquinas pneumdticas.

W ferro fundido cinzentos com incrustragdes de areia,
ferro fundido muito duro

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Didmetro
Didmetro
[Anamerp

Productos
Produtos

Espesor
Espessura
TomymHa

[pogykuyna

mm

25130 32| 34
115 . ¢
C24R = ’
180 .
20 : *
115 .
125 .
Z30R 50 .
230 .
AZ24T = -
AZ24Q 230 .
ZC30R 230 .

m Corindén + Zirconio / Oxido de aluminio + Zirconio | Okcug anomutns + LiupkoHui

E Zirconio / Zircénio | Lupkormit

Agujero Maquinas portatiles
Furo Mdquinas portdteis
OrBepctune Pyutbix mawimy
mm
46 2,3 | ———
L] L]
L] L]
L] o
() o
o o
L o
L] o
L] L]
o (]
o )
L] o (]
() () (]
L] o
o o (]
L] L]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

CneyuanbHoe npumeHenue. [lpoctas u

6bIcTPas pe3ka. JnuTenbHbii CPOK CTYXObl.
PeKomeHgyeTCA UCoNb30BaTh C MHEBMaTNYECKUMMU
waANMaLLMHKamu.

M cepbiii YyryH C NeCKOM, TBEpPAbIV YyryH

Abrasivo
Abrasivo

Rpm. Méxima
Max 1/min
Max 06/muH

Abpasus

Az

13.300 o

80m/s

12.200 °

8.500 o

6.600 o

13.300 U
12.200 o
8.500 o
6.600 °

6.600 °

6.600 o

6.600 ]

Zirconio + Carburo de silicio / Zircdnio + Carbeto dessilicio / Linpkoruii + Kap6ug kpemuua

Carburo desilicio / Carbeto de silicio / Kap6ug kpemuua



DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles

DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis
OTPE3HDbIE KPYTU gna py4HbIX MalUnH

SAIT-TM

Tipo / Tipo / Tun 41

ESPESORT6mm. W Tmas 78 LS
ESPESSURA 1,6 mm. CE

TOJILYNHA 1,6 mm. gz |ll

I Uso especializado. Corte rapido y frio.
Acabado muy bueno.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables,
metales no férricos

A46S

I Uso especializado. Grande durabilidade.
Otimo acabamento.
M acos, agos ligados, acos inoxiddveis, metais
ndo-ferrosos

CneywmanbHoOro HasHayeHuA. bbicTpoe pesaHue

6e3 neperpesa. [na puHULLIHbIX Onepayuii.

B cTanm, IernpoBaHHble CTau, HepXaBetolyas CTasb,
LiBeTHble MeTasIbl

I Uso especializado. Gran duracién.
Acabado bueno.
M aceros, aceros inoxidables, metales no férricos

Ad6T
Long Life

I Uso especializado. Grande durabilidade.
Bom acabamento.
M acos, acos inoxiddveis, metais ndo-ferrosos

CneymanbHoro Ha3HauyeHus. PesaHue 6e3 neperpesa.
Hu3skui pacxog.
M CTa/v, HepXXaBeroLas CTasb, UBETHbIE METasIbl

XA 46 R I Uso especializado para sectores nuclear,
alimentacion y quimico, exento de compuestos
de hierro, cloro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1 %).
Certificado disponible. Corte rapido y frio.
Maceros inoxidables de alta resistencia,
aceros inoxidables, aceros aleados

I Uso especializado em setores nuclear,
de alimentos e quimico, isento de compostos
de ferro, cloro e enxofre (Fe + Cl + 5 < 0,1%).
Certificado disponivel. Corte rdpido e frio.
W acos inoxiddveis de alta resisténcia,
agos inoxiddveis, acos ligados

Kpyr cneynanbHOro HasHayeHuA /191 aTOMHOV,
nuLeBoOIi 1 XUMUYECKO NPOMBILLIEHHOCTY,

6e3 copep)aHINA COeaNHeHWVi Xenesa, Xaiopa u cepbl
(Fe + Cl+ 5 < 0,1%). Kpyr cepTngmimpoBaH.

bbicTpoe pe3aHue 6e3 neperpesa.

M BbICOKONPOYHasA HePXKaBeloLLasn CTallb,
HepxaBeloLLas CTaslb, IerMpoBaHHble CTau

I Uso especializado para materiales embozantes.
M aluminio, metales no férricos

A46 N

I Uso especializado para materiais empastantes.
M aluminio, metais ndo-ferrosos

CneymnanbHoro HazHa4eHua Ans "3acannBaromxca”
martepuanos.
W aSIIOMVUHWI, YBETHbIE METasbI

ZA 46 T I Uso especializado para cortes dificiles.
Gran duracién. Optimos resultados con

fich Tech

maquinas profesionales.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables

I Uso especializado para cortes dificeis.
Elevada durabilidade. Otimos resultados
com mdquinas industriais.

MW acos, acos ligados, agos inoxiddveis

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos
Produtos
lMpoaykuna

Didmetro Espesor
Didmetro Espessura
[Anametp Tonyuxa

mm mm

15 .
A46S | w .

150 .
Ad6T = X
XA46R X
A46N ]
ZA46T :

Agujero Mdagquinas portatiles
Furo Mdquinas portdteis
Orsepcrue Pyurbix mawmx
I
o L]
(] o
(] L
() L]
° L]
(] L
o L]
(] L]
(] L]
(] L]
(] L]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug anomutusg

CneynanbHoro npumMeHeHus Ans 06paboTku
OTBETCTBEHHbIX AeTanel. Hn3kui pacxog. Bbicokoe
KayecTBo pesa.

W CTa/b, MArKas CTaslb, HepxaseloLyas cTaslb

Rpm. Mdxima Abrasivo
Max 1/min Abrasivo
Max 06/muH Abpa3us
80m/s “ m
13.300 U
12.200 o
10.200 .
13.300 .
12.200 o
13.300 o
12.200 .
13.300 .
12.200 U
13.300 o
12.200 °

m Corindén + Zirconio / Uxido de aluminio + Zircénio / Okcug anommtug + Lnpxornis



DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles
DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis

OTPE3HbBIE KPYITU pana pyyHbix MalunH

SAIT-TM

Tipo / Tipo / Tun 41

ESPESOR 0,8 - 1,0 mm.

ESPESSURA 0,8 - 1,0 mm.
TOJILMHA 0,8 - 1,0 mm. e

o

I Uso especializado. Exento da compuestos
de hierro, cloro y azufre (Fe + Cl + S < 0,1%).
Certificado disponible. Corte muy rapido y frio.
Acabado muy bueno.
W aceros, aceros inoxidables,aceros aleados,
metales no férricos

A60S

Uso especializado. Isento dos compostos de ferro,
cloro e enxofre (Fe + Cl+ 5 < 0,1%).

Certificado disponivel. Corte muito rdpido e frio.
Otimo acabamento.

M acos, acos inoxiddveis, agos ligados,

metais ndo-ferrosos

Kpyr cneymnanbHoro HasHauyeHna. bes conepxanua
coefnHeHuii xene3a, xnopa u cepsl (Fe + Cl + S

< 0,1%). Kpyr ceptuguympoaH. OueHb bbicTpoe
pe3aHue. [1na puHNLLHBIX onepaLmii.

B CTanv, HepXaBeroLyas CTasb, IErMpoBaHHbIe CTanu,
LBETHble MeTabl

I Uso especializado. Corte frio.
Gran duracion.
M aceros, metales no férricos, aceros inoxidables

A60T
Long Life

Uso especializado. Corte frio.
Elevada durabilidade.
M acgos, metais ndo-ferrosos, agos inoxiddveis

CneynanbHoro Ha3HauyeHus. PesaHue 6e3 neperpesa.
Hu3skni pacxog.
M CTa/m, UBETHblE METasl/Ibl, HepXKaBeloLLas CTab

I Uso especializado para cortes dificiles.
Gran duracion. Acabado bueno.

ZA6OT

M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables

Optimos resultados con maquinas profesionales.

Uso especializado para cortes dificeis.
Elevada durabilidade. Bom acabamento.
Otimos resultados com mdquinas industriais.
W acos, acos ligados, agos inoxiddveis

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Didmetro Espesor
Produtos Didmetro Espessura
[pogykuyna [lnametp Tonuwmna
mm mm
115 . .
A60S
125 . .
115 .
A6OT
125 .
115 . .
ZA6OT
125 ° °

Agujero Maquinas porttiles
Furo Mdquinas portdteis
PyyHbix MawwmH

Orsepcrue

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antommtns

CreymnanbHoro npumeHeHus Ans 06paboTku
OTBETCTBEHHbIX AeTasel.

Hu3Kkwii pacxog. AnutenbHbIi CPOK CIyXObi.

Bbicokoe KayecTBo pe3a.

B CTaslb, MATKas CTaslb, HEPXKaBeloLLas cTaslb

Rpm. Mdxima Abrasivo
Max 1/min Abrasivo

Max 06/muH Abpa3us
80m/s “ m
13.300 .
12.200 ]
13.300 o
12.200 .
13.300 °
12.200 °

m Corindén + Zirconio / Oxido de aluminio + Zircénio / Okcug amomukns + LinpKormis




DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles
DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis

OTPE3HDbIE KPYTU gna py4HbIX MalUnH

SAIT-PU

Tipo / Tipo / Tun 41

#

AT PU &

75 u 1,0 f

A 6D Ts BF ¥
INOX

I Uso universal. Velocidad de corte elevada.
Buen acabado.
M aceros, aceros inoxidables, metales no férricos

Uso universal. Alta velocidade de corte.
Bom acabamento.
W acos, acos inoxiddveis, metais ndo-ferrosos

ObLyero Ha3HauyeHuA. Bbicokasa cKOpoCTb pe3aHus.
JAns ¢puHULWHBIX onepaymii.
W CTanv, HepxaseroLyas CTalb, BETHbIE METa/libl

I Uso universal. Velocidad de corte elevada.
Muy buen acabado.
M aceros, aceros inoxidables, metales no férricos

Uso universal. Alta velocidade de corte.
Otimo acabamento.
W acos, agos inoxiddveis, metais ndo-ferrosos

O6ujero HazHa4YeHus. Bbicokas CKOPOCTb pe3aHuA.
Ans ¢puHuLWHBIX onepaymii.
W CTa/m, HepKageroLyas CTalb, BETHbIE METa/llbl

I Uso especializado para cortes dificiles.
Gran duracién. Optimos resultados con
maquinas profesionales.

M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables

Uso especializado para cortes dificeis.
Elevada durabilidade. Otimos resultados
com mdquinas industriais.

W acos, acos ligados, agos inoxiddveis

CreymanbHoro npumeHeHus Ans o6paboTku
OTBETCTBEHHbIX AeTanevi. Huskuii pacxog. Beicokoe
KayecTBo pesa.

W CTa/Ib, MArKaA CTaslb, HepXaseloLyas cTasb

I Uso especializado para cortes dificiles.
Gran duracién. Acabado bueno.

Optimos resultados con maquinas profesionales.

M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables

Uso especializado para cortes dificeis.
Elevada durabilidade. Bom acabamento.
Otimos resultados com mdquinas industriais.
M acos, agos ligados, agos inoxiddveis

CreynanbHOro npuMeHeHua A 06paboTku
OTBETCTBEHHbIX JeTase.

Hu3kwnii pacxod. AnnTenbHbi CPOK CIyXO0bl.
Bbicokoe kayecTBo pesa.

W cTasib, MArKas cTasib, HepXKkaBerowas ctasib
m Aplicaciones principales / Aplicacées principais | OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Didmetro Espesor Agujero Maquinas portétiles Rpm. Mdxima Abrasivo
Produtos Didmetro Espessura Furo Mdquinas portdteis Max 1/min Abrasivo
lpoaykyns Llnametp TonwnHa Orsepctue PyyHbix mawmH Max 06/mun Abpazus
mm mm
80ms 0D M
A36T 75 . . . . 20400 .
A 60 T 75 . . ° . 20.400 .
100 o ] o 15.300 .
ZA46T 100 0 . . 15.300 .
ZAGOT 100 c . . 15.300 .

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antommtns m Corindén + Zirconio / Oxido de aluminio + Zirconio / Okcug antomurus + Liupkouss



DISCOS DE CERAMICA

DISCOS DE CERAMICA

KEPAMUYECKUE KPYTU :
TOP (eramic

DISCOS PARA DESBASTE con méquinas portatiles

S AlT- DS Y @™ Tino/ Tipo / Tun27 DISCOS DE DESBASTE com mdquinas portdteis
LLJIN®OBAJIbHBIE KPYIU gnsa py4Hbix MalumH

A S 2 4 N I Uso especializado, disco con mezcla de abrasivos Uso especial, disco com mescla de abrasivos CreymnanbHOro HasHauyeHus, Kpyr u3 cmecu
de nueva generacion con abrasivo ceramico. de nova geragdo com abrasivo ceramico. OKCWJ] aNOMUHNA U KEPaMOKOPYHAA. Bbicokasa
READY Alto rendimiento. Acabado muy bueno. Alto rendimento. Otimo acabamento. SPPEKTUBHOCTb.
M aceros, aceros inoxidables, aceros aleados M acos, acos inoxiddveis, acos ligados Ana guHnLwHBIX onepaymii.

. . . . . - . . . M cTanb, HepXKaBewlLyas cTajlb, MArKas ctajib
m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles
Tipo / Tipo / Tun 41 DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis
OTPE3HbIE KPYIU ans pyy4Hbix MalimH

SAIT-TM

A S 60 N I Uso especializado, disco con mezcla de abrasivos Uso especial, disco com mescla de abrasivos CreymanbHOro HasHaueHus, Kpyr us cmecu
de nueva generacion con abrasivo ceramico. de nova geragdo com abrasivo cerdmico. OKCWf] aNOMUHNA U KEPaMOKOPYHAA. Bbicokasa

SPRINT Alto rendimiento. Corte muy rapido y frio. Alto rendimento. Corte muito rdpido e frio. 3pPeKTUBHOCTb. O4eHb BbICTPOE pe3aHue.

Acabado muy bueno. Otimo acabamento. [Ana guHuLwHBIX onepaymii.

M aceros, aceros inoxidables, aceros aleados MW acos, acos inoxiddveis, agos ligados B CTaslb, HEPXKaBeIoLLas CTaslb, MArKas cTaslb
A S 4 6 S I Uso especializado, disco con mezcla de abrasivos Uso especial, disco com mescla de abrasivos de nova CrieymanbHOro HasHauyeHus, Kpyr u3 cmecu

de nueva generacion con abrasivo ceramico. geragdo com abrasivo cerdmico. Alto rendimento. OKCWf] aNtOMVUHNA U KEPaMOKOPYHAA. Bbicokasa
HARD Alto rendimiento. Corte rapido. Acabado bueno. Corte muito rdpido. Bom acabamento. 3¢peKTUBHOCTb. bbiCcTpOe pesaHue.

M aceros, aceros inoxidables, aceros aleados M acos, acos inoxiddveis, agos ligados JAnnTenbHbIi CPOK cryx6bl.

B Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne B cTa/1b, HepXaBeloLyas CTaslb, MArKas CTalb

DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles
Tipo/ Tipo / Tun 41 DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis
OTPE3HbIE KPYIU gna py4HbIX MalumH

SAIT-PU

A S 60 N I Uso especializado, disco con mezcla de abrasivos Uso especial, disco com mescla de abrasivos CneymnanbHOro Ha3HauyeHus, Kpyr u3 cmecu
de nueva generacién con abrasivo ceramico. de nova geragdo com abrasivo cerdmico. OKCU aNtOMUHNA VN KepaMoKopyHaa. Bbicokas
SPRINT Alto rendimiento. Corte muy répido y frio. Alto rendimento. Corte muito rdpido e frio. 3¢PeKTUBHOCTL. OYEHb BbICTPOE pe3aHne.
Acabado muy bueno. Otimo acabamento. Ans ¢puHnwHbIX onepaymii.
M aceros, aceros inoxidables, aceros aleados M acos, acos inoxiddveis, acos ligados W cTanb, HepXxasetoLyas cTasb, MArkasa cTaib
m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne
Productos Didmetro Espesor Agujero Mdagquinas portatiles Rpm. Mdxima Abrasivo
Produtos Didmetro Espessura Furo Mdquinas portdteis Max 1/min Abrasivo
Mpoaykuna [Jnamerp Tomymxa OrBepctune PyyHbix mawwmH Max 06/muH Abpasus
mm mm
80m/s
100 ] [ ] 15.300 [
15 o . ° 13.300 [
AS 24 N 125 o . . 12.200 [
150 ° . ° 10.200 [
180 ° ° . 8.500 °
230 ° o o 6.600 °
100 ] U ° 15.300 [
AS60 N s . . . 13.300 .
7 125 . . . 12.200 .
AS 46 S 15 ° ° o 13.300 [
125 o o o 12.200 °

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

m Corindén + Corinddn cerdmico / Oxido de aluminio + Cerdmico / Okcug antomutng + KepamokopyHa



DISCOS PARA CORTE DE VIAS con maquinas guiadas y dispositivo de fijacion
DISCOS PARA CORTE DE TRILHOS com mdquinas guiadas e dispositivo de fixagio

OTPE3HBIE KPYTY [/19 PE3AHUA PEJIbCOB npyn nomotyn
cneynanbHbIX MaLlmH

SAIT-TR Tipo / Tipo / Tun 41

A 2 4 R I Disco especializado para corte de railes de tren. I Disco especializado para o corte dos trilhos de trem. CrieymanbHbIvi Kpyr AnA pe3aHus pesibCos.
Velocidad de corte elevada. Alta velocidade de corte. Bbicokas cKkopocTb pe3aHus.
W aceros para railes M acos para trilhos M pe/ibcoBas cTaslb

A 2 4 S I Disco especializado para corte de railes de tren. I Disco especializado para o corte dos trilhos de trem. CrieymnanbHbIvi Kpyr A5 pe3aHus PebCos.
Gran duracién. Grande durabilidade. Huskumii pacxog.
M aceros para railes M acos para trilhos M pesibcoBas cTasb

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Didmetro Espesor Agujero Mdquinas guiadas Rpm. Mdxima Abrasivo
Produtos Didmetro Espessura furo Mdquinas guiadas Max 1/min Abrasivo
[pogykuyna Llnametp Tomymxa OrBepcrune MatunHbi ¢ 3akpennennem Max 06/muH Abpasus
mm mm
100 m/s
A 24 R 350 o o o 5.450 o
400 . . . 4750 .
A 24 S 350 o o o 5450 o
400 . . ° 4750 .

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug aniomurus



DISCOS DE CORTE con maquinas fijas
DISCOS DE CORTE com mdquinas fixas

OTPE3HbBIE KPYITU gna craynoHapHbIX MalUUH

Tipo / Tipo / Tun 41

SAIT-TF

SR AMES I’-II"F

I Uso universal. Boa velocidade de corte.
Grande durabilidade.
W acos, ferro fundido normal, metais ndo ferrosos

I Uso universal. Buena velocidad de corte.
Gran duracion.
Maceros, fundicidones normales,
metales no férricos

A24R

Obuyero Ha3HaueHnA. XopoLuas CKOPOCTb pe3aHuA.
Huskuii pacxog.
W CTanu, YyryH, UBeTHble MeTasbl

I Uso especializado. Alta velocidade de corte.
Corte a frio. Boa durabilidade.
W acos, ferro fundido normal, metais ndo ferrosos

I Uso especializado. Velocidad de corte elevada.
Corte frio. Buena duracién.
Maceros, fundiciénes normales,
metales no férricos

A24N

CneynanbHOro HasHayeHus.

Bbicokas ckopocTb pe3aHuA. PesaHue 6e3
neperpeBa. CpegHui pacxos.

W CTa/m, YyryH, UBeTHble MeTa/bl

I Uso especializado em materiais de dificil corte.
Alta velocidade de corte. Corte a frio.
M acos inoxiddveis, acos ligados, metais
ndo-ferrosos duros

I Uso especializado para materiales dificiles
de cortar. Velocidad de corte elevada. Corte frio.
Maceros inoxidables, aceros aleados,
metales no férricos duros

A36R

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Didmetro
Didmetro

Productos
Produtos

Espesor
Espessura

Agujero
Furo

Llnametp OrBepctue

Tonuwmna

lMpoaykuna

mm mm mm
35 (38|40 424550
300 . . .
350 . . .
A24R 400 . . .
500 . . .
300 ] [} ]
350 . .
A24N o . .
500 . .
300 () (] ()
350 . .
A36R a0 . . .
500 [} ] ]

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug aniomurus

Méquinas fijas
Mdquinas fixas
CTaLNOHaPHBIX MaLLIMH

CneymnanbHOro Ha3HayeHus 4718 BbICOKOMPOYHbIX
MmaTepunanos. Bbicokas cKopoCTb pe3aHus.
Yucroe pesaHue 6e3 neperpesa.

W HepXKaBeloLyas cTallb, IerMpoBaHHas cTab,
TBEP/bIE LiBETHbIE METAIIIbI

Abrasivo
Abrasivo
Abpazus

Rpm. Mdxima
Max 1/min

Max 06/muH

80m/s

5.100 ®
4.400 ®
3.800 L/
3.000 O
5.100 O
4.400 O
3.800 O
3.000 O
5.100 O
4.400 L)
3.800 ]
3.000 ]



DISCOS DE CORTE con maquinas fijas
DISCOS DE CORTE com mdquinas fixas

OTPE3HbBIE KPYITU gna craynoHapHbIX MalUUH

SAIT-TF

Tipo / Tipo / Tun 41

A24P

I Uso especializado para trabajos pesados.
Buena velocidad de corte. Buena duracion.
M aceros, fundiciénes normales, metales no férricos

I Uso especializado trabalho pesado.
Boa velocidade de corte. Boa durabilidade.
W acos, ferro fundido normal, metais néo ferrosos

CneynanbHOro HasHauyeHA 418 BbIMONHEHNA
TAXebIX paboT. XopolLas CKopoCTb pe3aHus.
Huzkuii pacxog.

M CTanm, YyryH, UBeTHble MeTasibl

A60P

I Uso especializado. Velocidad de corte elevada.
Buena duracién. Usar solo en maquinas de corte
de mesa de baja potencia (inferior a 3 HP),
provisto de dispositivo mecanico de fijacion.

M aceros, metales no férricos, aceros inoxidables

I Uso especializado. Alta velocidade de corte. Boa
durabilidade. Utilize apenas em mdquinas de corte
de mesa de baixa poténcia (inferior a 3 HP),
equipado com dispositivo mecdnico de fixagao.

M acos, metais ndo ferrosos, agos inoxiddveis

CrneynanbHoro HasHayeHus. OTpesHble Kpyru

AN1A CTaUNOHaPHBbIX MaLLMH C 3aKperieHnem
obpabaTbiBaeMoii feTanu A8 NCrosb30BaHNA Npu
HU3KOW MOLLHOCTY (MeHee 3 PS).

W cTanv, YBETHbIE METaIbl, HEPXKaBeloLas cTaslb

C24R

I Uso especializado. Buena velocidad de corte.
Gran duracion.
Hmetales no férricos normales, fundicidnes duras

I Uso especializado. Boa velocidade de corte.
Grande durabilidade.
M metais ndo ferrosos normais, ferro fundido duro

CneynanbHOro Has3HayeHus. Xopouas cKopocTb
pe3sanua. Huskuii pacxoq.
W LBeTHbIe METa//Ibl, BbICOKOMPOYHbINA YyryH

C24N

Productos
Produtos
lMpoaykuma

A24P

A60P

C24R
C24N

I Uso especializado. Velocidad de corte elevada.
Buena duracioén.
Emetales no férricos duros

I Uso especializado. Alta velocidade de corte.
Boa durabilidade.
M metais ndo-ferrosos duros

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Didmetro
Didmetro
Llnametp

Espesor
Espessura
Tonuyuxa

300 .

300 .
350 °
400 o
300 ]
350 ]

400 °

Agujero
Furo
OrBepctue

Méquinas fijas
Mdquinas fixas

CTaL{MOHaprIX MallinH

CneynanbHOro Ha3HayeHus, BbICOKas CKOPOCTb
pesanua. CpeaHuii pacxos.
W TBepAble LBeTHble MeTasllbl

Abrasivo
Abrasivo
Abpazus

Rpm. Mdxima
Max 1/min
Max 06/muH

[ o ] 5.100 ]
. ° ° 5.100 o
o ° 4400 °
[ ] 3.800 U
[ U ] 5.100 [
[ ] 4400 [
[ U 3.800 U

ACCESORIOS / ACESSORIOS / OCHACTKA

mm

Arandelas adaptacion / Anéis de adaptagdo / Brynka-nepexogHuk AnA kpyros
(no utilizar con discos a 100 m/s) / (ndo utilizar com discos a 100 m/5) / (ocTopoxHo: He ucrob30BaTh Ha kpyrax 100 m/c)

Didmetro externo

Didmetro externo

254 30 30

BHewuHuii guametp

Didmetro interno

Didmetro interno 16

22,23 22,23

BHyTpexHuii guametp

254

40 40 40 40

22,23 254 30 32

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio | Okcug antommtus

50 50 50 50 50

22,23 254 30 32 40

n Carburo de silicio / Carbeto de silicio / Kap6ug kpemuua




DISCOS PARA DESBASTE con maquinas portatiles
DISCOS DE DESBASTE com mdquinas portdteis

LWJTN®OBAJIbHBIE KPYTU ana py4HbIX MalumH

SAITEKO-DS =g Tico/Tivo/ Tun27

A30P

I Uso universal.
Maceros, soldaduras, fundiciénes, metales no férricos

Uso universal.
W acos, soldas, ferro fundido, metais nao ferrosos

O6Lyero Ha3HayeHws.
W CTa/, CBAPHbIE LUBDI, YYTyH, UBETHbIE METATbI

A30M

I Uso universal. Alta velocidad de eliminacién de
material.
Maceros, soldaduras, fundicidénes, metales no férricos

Uso universal. Alta velocidade de remogdo
de material.
W acos, soldas, ferro fundido, metais ndo ferrosos

O6Lyero HazHaueHuA. BbiIcoknii ypoBeHb CHATUA
matepuana.
M CTa/Iv, CBapHbIe LWBbI, YYTyH, LBETHbIE METa/bl

A36N

I Uso universal. Disco sin adiciones de compuestos
de hierro, cloro y azufre.
Elevada eliminacion de material.
Maceros, aceros inoxidables

Uso universal. Disco sem adi¢do de compostos
de ferro, cloro e enxofre. Elevada remog¢ao

de material.

W acos, agos inoxiddveis

O6uero HazHayeHus. Kpyrv nponsBogaTca
6e3 J06aBNEHNA Xee3a, Xaopa v Cepbi.
BbICOKIVi ypoBEHb CHATUA MaTepuana.

W cTanu, Hepkaserolyas cTallb

AC30N

Productos
Produtos
[pogykuyna

A30P

A30M

A36N

AC30N

I Uso especializado. Alta velocidad de
eliminacion de material.
Efundiciones, aceros forjados

Uso especializado. Alta velocidade de remogdo
de material.
W ferro fundido, agos forjados

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHOe npumeHeHue

Diametro
Didmetro
Jnamerp

Espesor
Espessura
TonumHa

mm mm

115 ]
125 o
180 ©
230 ©
115 ®

230 o
115 ©
125 ©
150 ©

Maquinas portatiles
Mdquinas portdteis
PyyHbix MawmH

Agujero
Furo
Orgepcrue

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

CneynanbHOro Ha3Ha4eHus.
BbICOKMIi ypOBEHB CHATUA MaTepuana.
B YyryH, BbICOKOMPOYHbIE CTau

Abrasivo
Abrasivo
Abpasus

Rpm. Mdxima
Max 1/min

Max 06/muH

80m/s “ m
13.300 ]
12.200 ®
8.500 o
6.600 o
13.300 ]
12.200 ]
8.500 ®
6.600 °
13.300 °
12.200 o
10.200 o
6.600 ]
6.600 ° o

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug antomurus m Corindone + Carburo de silicio / Oxido de aluminio + Carbeto de silicio / Okcuz antomutng + Kap6ug kpemuus



DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles
DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis

OTPE3HDbIE KPYTU gna py4HbIX MaLUnH

SAITEKO-DT =w——@r=Tico/Tipo/ Tun42

A30P

I Uso universal.
Maceros, fundicidnes, metales no férricos

I Uso universal.
M acos, soldas, metais ndo ferrosos

O6Lyero HazHayeHus.
W CTanu, YyryH, UBETHbIE METaIbl

A30N

I Uso universal. Corte veloz. Gran duracién.
Maceros, metales férricos normales

I Uso universal. Corte rdpido. Grande durabilidade.
M acos, metais ferrosos normais

Obuyero HasHaueHus. bbicTpas peska.
Huzkuii pacxog.
W CTa/m, YepHbIA MeTal

A36N

I Uso universal. Disco sin adiciones de compuestos
de hierro, cloro y azufre. Corte veloz.
Maceros, aceros inoxidables

I Uso universal. Disco sem adi¢do de compostos
de ferro, cloro e enxofre. Corte rdpido.
M agos, agos inoxiddveis

O6uero HazHayeHus. Kpyrv nponsBogaTca
6e3 J06aBNEHNA Xee3a, Xaopa v Cepbi.
bbicTpas peska.

W cTanu, Hepkaserolyas cTallb

c30P

Productos
Produtos
[pogykuyna

A30P "

230 ]

A30N 20 .

A36N

c30P 180 .

230 ]

I Uso universal.
Efundiciénes duras

I Uso universal.
W ferro fundido duro

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHOe npumeHeHne

Didmetro
Didmetro
[nametp

Espesor
Espessura
TomuynHa

115 °
125 U

115 .
125 .
150 .
230 °
115 °

Agujero Maquinas portatiles

Furo Mdquinas portdteis
OrBepctne

Pyutbix mawwmH

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio | Okcug antommtus

O6Lero HazHauyeHus.
B BbICOKOMPOYHBIN Yy TryH

Rpm. Mdxima Abrasivo
Max 1/min Abrasivo
Max 06/muH Abpasus
80m/s “
13.300 .
12.200 .
8.500 .
6.600 .
6.600 .
13.300 o
12.200 e
10.200 .
6.600 .
13.300 °
8.500 .
6.600 o

n Carburo de silicio / Carbeto de silicio / Kap6ug kpemuua
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DISCOS PARA CORTE con maquinas portatiles
DISCOS DE CORTE com mdquinas portdteis

OTPE3HDbIE KPYTU gna py4HbIX MaLUnH

SAITEKO-TM

Tipo / Tipo / Tun 41

A24P

I Uso universal.

Maceros, fundicidnes, metales no férricos

Uso universal.
M acos, soldas, metais nédo ferrosos

O6Lyero Ha3HayeHws.
W CTasnu, 4yryH, UBETHbIE METAsIb

A30P

I Uso universal.

Maceros, fundicidnes, metales no férricos

Uso universal.
M acos, soldas, metais ndo ferrosos

0O6Lyero HazHauyeHuA.
W CTanu, YyryH, UBETHbIE METabl

A46 R

Uso universal. Gran duracién.
M aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
metales no férricos

Uso universal. Grande durabilidade.
M acos, acos inoxiddveis, agos ligados,
metais ndo-ferrosos

Obwero HasHayeHnA. Hu3kuii pacxog.
W CTa/v, HepXaBeroLyas CTasb, IernpoBaHHbIe CTanu,
LBETHbIE METaIbl

A46P

Uso universal. Disco sin adiciones de compuesto
de hierro y azufre. Corte veloz.

M aceros, aceros inoxidables, aceros aleados,
metales no férricos

Uso universal. Disco sem adi¢éo de compostos
de ferro e de enxofre. Corte rdpido.

M acos, acos inoxiddveis, agos ligados,

metais ndo-ferrosos

O6uyero HasHayeHus. He copepuT coeguHeHnsi
XKenesa u cepbl. bbicTpoe pesarue.

W CTanu, HePXaBeloLyas CTaslb, NervpoBaHHble CTanu,
LBETHbIE METanbl

A60R

Uso universal. Gran duracién. Buen acabado.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables,
metales no férricos

Uso universal. Grande durabilidade.
Bom acabamento.

W acos, acos ligados, acos inoxiddveis,
metais ndo-ferrosos

O6uero Ha3HauyeHus. Huskuii pacxoa.

Ana puHuwHbIX onepaywii.

W CTanv, IlervpoBaHHble CTau, HepXaBeloLas CTab,
LBETHbIE METaIbl

A60P

Uso universal. Disco sin adiciones de compuesto

de hierro y azufre. Corte muy rapido. Buen acabado.
M aceros, aceros aleados, aceros inoxidables,
metales no férricos

Uso universal. Disco sem adi¢do de compostos
de ferro e de enxofre. Corte muito rdpido.

Bom acabamento.

W acos, acos ligados, acos inoxiddveis,

metais ndo-ferrosos

O6uero Ha3HaueHus. He conepXxuT coefuHeruii
Xene3a v cepbl. BIcCOKOCKOPOCTHOE pe3aHue.

Ana guHnLwHBIX onepaymii.

W CTanu, IernpoBaHHble CTau, HEPXaBetoLas CTasb,
LBETHblE MeTabl

AC46 P

Productos
Produtos

[pogykuyna

A24P

A30P

A46R

A46P

A60R
A60 P

AC46 P

Uso universal. Corte veloz.
M metales, aluminio

Didmetro
Didmetro

Espesor
Espessura

TonumHa

[Jnamerp

mm mm

1,0 1,6 20 25

230

125 o
180 O

300
115 O
125 ©

115 ©
125 QO

230 ©
115 ©
125 ©

125 o
115 O

3,0

Uso universal. Corte rdpido.
W metais, aluminio

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Agujero
Furo

Orgepcue

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

Maquinas portatiles
Mdquinas portdteis

Py4HbIx MawwmH

Obuyero HazHaueHusA. bbicTpoe pezaHue.
W MeTanbl, aNOMUHNI

Abrasivo
Abrasivo

Rpm. Méxima
Max 1/min
Max 06/muH

Abpasus

35 20 2223 | 254 I — 80m/s
] 6.600 ]
. 13.300 o
. 12.200 .
. 8.500 ]
. 6.600 ]

. o L . 5.100 .
. 13.300 ®
. 12.200 °
. 6.600 o
. 13.300 o
. 12.200 .
L] 8.500 o
L] 6.600 °
] 13.300 °
. 12.200 °
. 13.300 o
. 12.200 o
o 13.300 O
o 12.200 O
] 6.600 °

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug antomurus m Corindone + Carburo de silicio / Oxido de aluminio + Carbeto de silicio / Okcuz antomutng + Kap6ug kpemuus



DISCOS DE CORTE con maquinas fijas
DISCOS DE CORTE com mdquinas fixas

OTPE3HbBIE KPYITU gna craynoHapHbIX MalUUH

SAITEKO-TF

Tipo/ Tipo / Tun 41

A 30 P I Uso universal. | Uso universal. O61yero HazHa4YeHNs.
M aceros, fundiciénes, metales no férricos M acos, soldas, metais ndo ferrosos W cTanum, YyryH, UBETHbIe MeTaslibl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos Didmetro Espesor Agujero Maquinas fijas Rpm. Méxima Abrasivo
Produtos Didmetro Espessura Furo Mdquinas fixas Max 1/min Abrasivo
lMpoaykuna [lnamerp Tonmymxa OrBepcrue (TaumMoHapHbIX MaLLNH Max 06/muH Abpaszus
80m/s “
300 ° . ° . 5.100 .
350 . ° . 4.400 °

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug aniomurus



DISCOS SEMIFLEXIBLES REFORZADOS

DISCOS SEMI-FLEXIVEIS REFORCADOS
APMUPOBAHHBIE NOJTYTUBKUE LLUJTU®OBAJIbHBIE KPYTU

SAIT t}"& =~ Tipo/Tipo/ Tun29

A I Discos semiflexibles con perfil convexo, ideal I Discos semi-flexiveis com perfil convexo, ideal para TMonyrnbkne ANCKY C BbIMyK/bIM Npopuiem,
para operaciones de desbaste con buen acabado. operagées de desbaste com bom acabamento. UBeanbHO NOAXOAAT AN GUHNLLIHON WNPOBKM.
Alto rendimiento, elevado arranque de material, Alto rendimento, elevado remogdo de material, BbicoKas npon3BognTeNbHOCTb.
escasas vibraciones. reduzida vibragdo. Manas Bubpayus.
M aceros, aceros inoxidables, aluminio, aleaciones MW acgos, acos inoxiddveis, aluminio, ligas ndo ferrosos W cTanu, HepxxaseroLyme CTanu, aMOMUHWUY, BETHbIE
no férricos cnnasbl

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Didmetro Espesor Agujero Granos Rpm. Méxima Abrasivo
Produtos Didmetro Espessura Furo Grdos Max 1/min Abrasivo
lMpoaykuna Llnametp Tonwyuxa OrBepcrue 3epHucroctsb Max 06/muH Abpasus
mm mm
22,23 A36N A60N 80m/s “
115 U U U U 13.300 [
125 U U U U 12.200 o
TECNOLOGIA “GOTA” TECNOLOGIA “GOTA” TEXHOJ10rMA "TECHNODROP"
La nueva tecnologia a gota (technodrop) es el A nova tecnologia a gota é o resultado de Uccnegosanua u pa3paboTky HOBOI
resultado de un atento desarrollo tecnoldgico um cuidadoso desenvolvimento tecnoldgico rexHonormy "TECHNODROP" ucnonb30BaHHoi
y aplicativo que se traduce en un resultado e aplicativo que se traduz num resultado B SAIT tre npuBeny k OTAMYHOMY pe3ynbTaty.
excelente utilizando el SAIT tre. excelente utilizando SAIT Tre.
—a
No plato soporte. G _
Ndo precisa de suporte.
loanepxvBatoLynii AUCK He
Tpebyerca.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug aniomurus



DISCOS SEMIFLEXIBLES REFORZADOS
DISCOS SEMI-FLEXIVEIS REFORCADOS

APMUPOBAHHBIE NOTYTUBKUE LLIJTU®OBAJIbHBIE KPYTU

SAITRIS-SF =

A I Elevada capacidad de eliminacion de material. I Alta capacidade de remogdo de material. BbiCOKMIi ypOBEHBb CHATUA MaTepuana.
Gran duracién. Escaso embozamiento. Elevada durabilidade. Baixo empastamento. Hu3kuii pacxog. CTovikunii K "3acanmBaHuio”.
Bajo nivel de calentamiento. Baixo nivel de aquecimento. CToviKnii K neperpesy.
MW hierro, aceros, aceros inoxidables, aluminio, W ferro, acos, agos inoxiddveis, aluminio, materiais B yepHbIV MeTasNl, CTanu, HepxaseroLyme cTanm,
materiales no férricos ndo-ferrosos aNtOMUHI, UBETHbIE METaJI/bl

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Productos Didmetro Espesor Agujero Granos Rpm. Mdxima Abrasivo
Produtos Didmetro Espessura Furo Grdos Max 1/min Abrasivo
lMpoaykuna Llnametp Tonwyuxa Orgepcue 3eprucroctsb Max 06/muH Abpasus
mm mm
80m/s “

115 . . . . 13.300 .

A 125 . . . . 12.200 .

180 o ° . 8.500 .

ACCESORIOS / ACESSORIOS / OCHACTKA

Soporte
Suporte
llognoxka

Soporte en material plastico.
0 115-125 082 En cada caja de 50 unidades van incluidos dos soportes completos.
Suporte em material pldstico.
SA I TR I S' PA D Em cada caixa de 50 unidades estdo incluidos dois suportes completo.
3180 @130 lnacTuKoBbIV MOAAEPXUBAIOWNA ANCK.
/lBa ancka npunaraloTca K Kaxgov CTaHfapTHOW yrnakoBKe.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio | Okcug aniomurus
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PRODUCTOS EN PANO ABRASIVO
PRODUTOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO | """———-r

ABPA3UBHOE HETKAHOE M10JIOTHO

SAITPOL

Hojas / Folhas / lMonocei

S-SP

I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en
fibra sintética.
Mtrabajos de satinado, matizado de metales,
tratamiento de acabado manual o con pulidoras
orbitales.
mtipo Flexlight: producto especial para limpieza
o preparacion de superficies curvas o perfilado,
de formas complejas y contornos.
HWtipo SA: especial para operaciones de satinado
o matizado.

Rollos / Rolos / Ponuku

I Abrasivo tridimensional sobre tecido néo tecido em

fibra sintética.

W trabalho de acetinagem e opacificacdo de metais,
tratamento de acabamento manual ou com polidoras
orbitais.

W tipo Flexlight: produto especial para limpeza ou
preparagao de superficies curvas ou perfilados, de
formas complexas e contornos.

W tipo SA: especial para operagbes de acetinagem ou
opacificagdo.

HeTKaHoe Mon0THO U3 CUHTETNYECKOro BOTOKHA C
3aKpernneHHbIM o Bcemy ob6bemy abpa3nBom.

B bnectawas 06paboTka, MaTMpoBaHue MeTansa,
ANA QUHNLIHBIX PYYHBIX M MALIVHHBIX OnlepaLmi.
W Tun Flexlight: cneynanbHo gna ounctku n
MOAroTOBKYN HEPOBHbIX UN MPOPUINPOBAHHBIX
MOBEPXHOCTEV, CJIOXHBIX pOPM 1 KOHTYPOB.

W Tvn SA: cneynanbHo ANA cynep GUHNLIHBIX
PYYHbIX onepayuii.

R-SP

Productos
Produtos

lMpoaykuna

S-SP
S-SP

R-SP
R-SP

Flexlight

. CA Grueso / Grosso / KpynHoe
. CC Grueso / Grosso / KpynHoe
. GP Uso general / Uso geral / YuusepcansHoe . VFR Muy fino / Muito fino / Ouenb menkoe

. MA Medio / Médio / Cpearee

I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido
en fibra sintética.
M trabajos de satinado, matizado de metales,
tratamiento de acabado manual o con pulidoras
orbitales.
mtipo Flexlight: producto especial para limpieza
o preparacion de superficies curvas o perfilado, de
formas complejas y contornos.

Abrasivo tridimensional sobre tecido néo tecido em
fibra sintética.

W trabalho de acetinagem e opacificagdo de metais,
tratamento de acabamento manual ou com
polidoras orbitais.

W tipo Flexlight: produto especial para limpeza ou
preparagdo de superficies curvas ou perfilados, de
formas complexas e contornos.

B Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue

Medidas
Dimensdes
Pa3mepsi

(A « | 6P
120 x 280 mm U ] L
152 x229 mm U
115x230 mm
115x10m
15x10m

VE | VFP | VFR | VFRF | UF | UFG | UFGF
. ° °
° ° °
° °
° ° . °
° °

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IPUMEYAHUE

. VF Muy fino / Muito fino / Ouerb meskoe

. VEP Muy fino PLUS / Muito fino PLUS / Ovens menkoe PLUS

. VERF Muy fino Flexlight / Muito fino Flexlight / Ouerb menkoe Flexlight

. UF Ultra fino / Ultrafino / (Bepx menkoe

HeTkaHoe NOOTHO N3 CMHTETUYECKOrO BOTOKHA C
3aKpenneHHbIM Mo Bcemy 0bbemy abpa3nBom.

W bnectAwasn 06paboTKa, MaTMpoBaHue MeTanna,
ANA QUHNLIHBIX PYYHBIX M MALVHHBIX Onlepayuii.
W Tun Flexlight: cneyvanbHo ansa ounctiu n
MOZrOTOBKY HEPOBHbBIX N MPOPUINPOBAHHDIX
MOBEPXHOCTE, CIIOXKHBIX pOPM 1 KOHTYPOB.

Estructura
Estrutura

(TpykTypa

UFS | A
o (] (]
(] ]

[ ]
[ ] (]
(]

SA Micro fino / Microfino / Cynep menkoe

. UFG Ultra fino / Ultrafino / Ceepx menkoe m Tridimensional / Tridimensional / TpexmepHbiii
UFGF Ultra fino Flexlight / Ultrafino Flexlight / Caepx menxoe Flexlight

UFS Ultra fino / Ultrafino / (Bepx menkoe



PRODUCTOS EN PANO ABRASIVO
PRODUTOS EM ABRASIVO EM

COSTADO DE PANO
ABPA3NBHOE HETKAHOE I10/10THO

SAITPOL

Discos / Discos / [uckn

D - SP I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en I Abrasivo tridimensional sobre tecido néo tecido em HeTkaHoe MoNOTHO 13 CUHTETUYECKOrO BOSIOKHA C
fibra sintética. Buen acabado. fibra sintética. Bom acabamento. 3aKpern/ieHHbIM 110 Bcemy 06bemMy abpasuBom.
M trabajos de satinado, matizado de metales. M trabalho de acetinagem e opacificagéo de metais. B[]0 npuTYnneHus KPOMOK, CHATUA 3ayCeHLieB n
MaTtupoBaHuA metasnsa.
Cepillos con eje / Rodas com haste / Kpyru Ha onpaske
G - SP I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en I Abrasivo tridimensional sobre tecido néo tecido em HeTkaHoe MoNOTHO 13 CUHTETUYECKOrO BOSIOKHA C
fibra sintética. Buen acabado. fibra sintética. Bom acabamento. 3aKpernieHHbIM 110 Bcemy 06bemMy abpasuBom.
M trabajos de satinado, matizado de metales. M trabalho de acetinagem e opacificagéo de metais. B [InA npuTYnneHus KPOMOK, CHATUA 3ayCeHLieB N
MaTupoBaHUA MeTasna.
Cepillos / Rodas / Kpyrn
F - SP I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido en I Abrasivo tridimensional sobre tecido néo tecido em HeTkaHoe MoNOTHO 13 CUHTETUYECKOrO BOSIOKHA C
fibra sintética. Buen acabado. fibra sintética. Bom acabamento. 3aKpenneHHbIM o Bcemy 06bemy abpa3nBom.
M trabajos de satinado, matizado de metales. W trabalho de acetinagem e opacificagdo de metais. B [Ina npuTynneHusa KPOMOK, CHATUA 3ayCeHLeB 1
MaTupoBaHUA MeTasa.

m Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos EGIGES Tipo Estructura Rpm. Mdxima
Produtos Dimensaes Tipo Estrutura Max 1/min
lMpoaykuna Pa3mepsbi Tun (TpyKTypa Max 06/muH
mm
MA FA VFA
150x10x 10 . ° . ° 3.100
D-SP 200%10x20 . . . . 2300
250x10x 20 . . ° . 1.800
40x20x6 ° ° . 14.000
G-SP 60x30%6 . . 5 . 9,500
80x40x6 ° ° ° 7.000
110x50x 19,1 (0 ° ° . ° 5.730
F-SP 110x100x19,1 €0 . . . . . 5730
200x50x 76 . . . ° 2.850
() C = Chavetero / Chaveta / OtsepcTue
NORMAS DE SEGURIDAD NORMAS DE SEGURANCA MEPDI ITPESJOCTOPOXHOCTU
La velocidad mdxima de uso esta indicada A velocidade mdxima de utilizagdo He npesbIame MakcUManbHyro
en cada uno de los productos; esta indicada em cada produto ndo deve CKOPOCMb YKA3AHHYI0 HA KAX00M
velocidad no debe ser superada nunca. jamais ser superada. uzdenuu.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA MPUMEYAHUE

. CA Grueso / Grosso / KpynHoe . MA Medio / Médio / Cpegnee . FA Fino/ Fino / Menkoe . VFA Muy fino / Muito fino / Ovenb menkoe m Tridimensional / Tridimensional / TpexmepHbiif



PRODUCTOS EN PANO ABRASIVO + TELA ABRASIVA
PRODUTOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO + TELA ABRASIVA

AbPA3UBHOE HETKAHOE I10/I0THO + LU/INOLLIKYPKA ¢
HA HA I10/10THE

SAITPOL

Cepillos mixtos con eje / Rodas flap mistas com haste / Kpyrv nenectkoBble Ha orpaBKe - KOMOMHUPOBaHHbIE

I Abrasivo tridimensional sobre tecido néo tecido
em fibra sintética e tela abrasiva.
M trabalho de acetinagem e opacificagéo de metais
com remogado de material.

I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido
en fibra sintética y tela abrasiva.
M trabajos de satinado y matizado de metales
con eliminacién de material.

GT - SP

Cepillos mixtos / Rodas flap mistas / Kpyru nenectkosbie - KOMOMHUPOBaHHbIE

HeTkaHoe MonoTHO 13 CUHTETUYECKOro BOTOKHA

C 3aKpensieHHbIM 1o BceMy 06bemy abpasnsom n
WANGLIKYPKa Ha MONIOTHE.

B []na caTUHUPOBaHNA U MaTMPOBaHWA MeTasna co
CHATMEM MaTepuarna.

I Abrasivo tridimensional sobre tecido ndo tecido
em fibra sintética e tela abrasiva.
W trabalho de acetinagem e opacificagdo de metais
com remogdo de material.

I Abrasivo tridimensional sobre tejido no tejido
en fibra sintética y tela abrasiva.
M trabajos de satinado y matizado de metales
con eliminacién de material.

FT-SP

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais / OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Tipo Abrasivo
Produtos Dimensdes Tipo Abrasivo
lpoaykuma Pa3meps! Tun Abpazus
A-40 A-60 A-80 A-120 A-180

40x20x6 o o L

GT-SP 60x30x6 . . . . .

80x40x6 . . . o

FT-SP  mox10x191c® . . . . . .

() C = Chavetero / Chaveta / Otsepctune

Soporte en fibra de vidrio.
Suporte em fibra de vidro.
OubeprnaccoBas ocHoBa.

-

SAITLAM - XP  onico / conICO 1 KOHUYECKME

Discos con laminas mixtos / Discos flap mistos / Kpyrv nenectkoBbie - KOMOMHUPOBAHHbIE

HeTkaHoe MOIOTHO 13 CUHTETUYECKOrO BOSIOKHA

C 3aKpernsIeHHbIM 1o Bcemy 06bemy abpasnsom n
WANPLIKYPKA Ha MONOTHE.

W [Jn51 caTHMpOBaHs ¥ MaTMPOBaHNA MeTasna co
CHATVeM MaTepuarna.

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

Rpm. Mdxima
Max 1/min
Max 06/muH

. 14.000
. 9.500
. 7.000
° 5.730

-
WP m man
- § L.

I Remogdo rdpida, excelente acabamento.
W agos inoxiddveis, acos normais e especiais,
aluminio

I Eliminacion rapida, excelente acabado.
Maceros inoxidables, aceros normales y especiales,
aluminio

SL - XP

B Aplicaciones principales / Aplicacées principais /| OcHoBHoe npumeHeHne

Productos Medidas Tipo Abrasivo
Produtos Dimensoes Tipo Abrasivo
lpoaykuna Pa3meps! Tun Abpazus
mm
€0(60) ME (80) VF (150)
SI. XP 115%22,23 . . . .
125x22,23 . . . .

Velocidad 6ptima de uso: 3.500 - 5.000 rpm / Velocidade 6tima de uso: 3.500 - 5.000 rpm / OnTumanbHasa ckopocTb: 3.500 + 5.000 06/MuH

NORMAS DE SEGURIDAD

La velocidad mdxima de uso esta indicada
en cada uno de los productos; esta
velocidad no debe ser superada nunca.

NORMAS DE SEGURANCA
Avelocidade mdxima de utilizagdo
indicada em cada produto ndo deve CKOPOCTb yKa3aHHYI0 Ha KaXA0M
jamais ser superada. usgenum.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindon / Oxido de aluminio / Okcug antomuus

MEPbI ITPEJOCTOPOXXHOCTH

He NpeBbILLIaTb MaKCUMaJbHy w0

Bbicokuit ypoBeHb CHATUA MaTepuana, OnTUManbHbI
pesynbTar.

W HepxaBeroLLas CTaslb, HOPMasbHble 1
creymasnbHble CTanm, anoMuHNA

Estructura
Estrutura

(TpyKTypa

Rpm. Méxima
Max 1/min
Max 06/muH

. 11.000
. 11.000

m Tridimensional / Tridimensional | TpexmepHbiii



DISCOS EN PANO ABRASIVO
DISCOS EM ABRASIVO EM COSTADO DE PANO

ANCKW U3 HETKAHOTI0 I10J10THA

Soporte en fibra de vidrio.

UT - SAITPOL “UNITIZED” Suporte em fibra de vidro.

QubeprnaccoBas ocHoBa. e ,J.m ,

UT - S P I Estratos prensados de tejido no tejido en fibra I Camadas comprimidas de tecido ndo tecido em fibra lMpeccoBaHHOE HETKAHOE MOIOTHO ANIA PUHMLLHbIE
sintética para operaciones de acabado, pulido, sintética para operagdes de acabamento, limpeza e onepawyum, 41 3a4YNCTKU 1 yAaNneHna Cne[oB
eliminacién de sefales de trabajos precedentes. remogao de sinais de trabalhos anteriores. npeabigywmnx onepaymii.

M aceros inoxidables, aceros, titanio, aluminio, W acos inoxiddveis, acos, titanio, aluminio, W HepXxaBeloLyas CTanb, CTanu, TUTaH, antoMUHNI,
aceros aleados acos ligados nlervpoBaHHble cTanmn
W 2S F:acabado y pulido muy bueno. W 2S F: 6timo acabamento e polimento. W 2S F: akkypaTHasA 3a41CTKa 1 YUHNLLIHAA

3S F: acabado y pulido muy bueno. 3S F: 6timo acabamento e polimento. obpaborka.

6A M: alta duracion sobre cantos y corte 6A M: alta durabilidade sobre cantos e corte 3S F: akKypaTHas 3a4ncTka v QuHNLLHaA

mas agresivo. mais agressivo. obpaborka.

6A M: sninTenbHbIV CPOK CITYXKObl.
[na yaanenus 3ayceHuyeB Kpas aeTanm,

m Aplicaciones principales / Aplicagées principais /| OcHoBHoe npumeHeHue
OYeHb BbICOKaA Nnpoun3BoanNTesIbHOCTb .

Productos Medidas Tipo Abrasivo Estructura Rpm. Mdxima
Produtos Dimensoes Tipo Abrasivo Estrutura Max 1/min
[pogykuyna Pasmepsi Tun Abpasus (TpyKTypa Max 06/muH

mm
2SF 3SF 3SF “ n .
densidad blanda, grano fino densidad medio/blanda, grano fino | densidad medio/rigida, grano medio
densidade macia, grdo fino densidade médio/macia, gréo fino densidade médio/rigida, grao médio
MArKne, Meskasa 3epHNCToCTb CpeaHe MArkne, MeJikasa 3€PHUCTOCTD | CPeJHE TBEPAbIE, CPEAHAA 3EPHNCTOCTD
] ] ] . 10.000
UT-SP 15x2
L ] . 10.000

Velocidad 6ptima de uso: 6.000 rpm / Velocidade 6tima de uso: 6.000 rpm / OnTumansbHas ckopocTb: 6.000 06/muH

Soporte en fibra de vidrio. / Suporte em fibra de vidro.
FV - SAITPOL a)w%eprnaccosaﬂ OCHOBa. g

Se monta con porta-herramienta. /Montagem com porta-ferramenta.
D = SAITPOL Kpennenue Ha gnpaBKy, : P

FV - SP I Eliminacion de 6xido, barnices, colas, limpieza I Remocdo de ferrugem, vernizes, colas, limpeza YaaneHue pxaByuuHbl, KPacku, KNes. 3auncTka
cordones de soldadura. cordodes de solda. CBapHBbIX LLIBOB.
D - SP I Eliminacion de 6xido, barnices, colas, limpieza I Remocao de ferrugem, vernizes, colas, limpeza YpaneHve pxaByvHbl, Kpacku, Knes. 3a4ncTka
cordones de soldadura. corddes de solda. CBapPHbIX LBOB.
Productos ELIGES Tipo Estructura Rpm. Mdxima
Produtos Dimensoes Tipo Estrutura Max 1/min
lMpogykuma Pazmepbi Tun (TpykTypa Max 06/muH
mm
RG RR
FV -SP 15x22 . . . 10.000
D SP 100x13x10 . . 6.000
150x 13x10® ° . 4,000

(M Kit porta-herramienta, eje @ 6 mm, posible bajo demanda. / Kit porta-ferramenta, haste @ 6 mm, disponivel sob solicitacéo / KomnnekT kpenaerus, ocb d 6MM, 3aKa3bIBaeTCA OTAEINbHO.

NORMAS DE SEGURIDAD NORMAS DE SEGURANCA MEPbI TPEJOCTOPOXKHOCTH

La velocidad mdxima de uso esta indicada Avelocidade mdxima de utilizagdo He MpeBbILLaTh MaKCUMaNbHY0

en cada uno de los productos; esta indicada em cada produto ndo deve CKOpOCTb YKa3aHHYI0 Ha KaXom
velocidad no debe ser superada nunca. jamais ser superada. usgenuu.

Con referencia al D-SP, las velocidades Com referéncia para o D-SP, as velocidades [ina D-SP makcumanbHasa ckopocts
méximas estan calculadas para el montaje del mdximas s@o calculados para a montagem do OTHOCUTCA K MaKCUMasbHOMY BbICTYIY
kit porta-herramienta con salto o distancia kit porta-ferramenta para salto ou distdncia Banas=>5mm.

maximo de S=5mm. mdximo S =5 mm.

NOTAS EXPLICATIVAS LEGENDA IMPUMEYAHUE

“ Corindén / Oxido de aluminio / Okcug antommutna Carburo dessilicio / Carbeto de silicio / Kap6ug kpemuua m Tridimensional / Tridimensional / TpexmepHbiii
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CEPILLOS TAZA
ESCOVAS COPO

METAJI/INYECKUE LLETKN

Hilo ondulado / Fio ondulado / lo¢pupoBaHHas nposonoka

SM TA I Aplicaciones medio-ligeras para eliminacion de I Aplicagbes médio-ligeiros para remogdo de Jna cpegHe-nerkux pabort, AnA yaaneHnsa pxxaBynHbl
oxidos, pinturas y adherencias en genéral. ferrugens e pinturas. M Kpacku.

Alambre trenzado / Fio torcido / XryToBas npoBonoka

S M _T A I Aplicaciones agresivas para eliminacion de I Aplicagbes agressivas na eliminagéo de rebarbas AAna arpeccuBHbix pabort. Ana yaaneHna
cascarillas de solduras, placas metélicas. eincrustagoes. 3arpA3HeHNV v OKanHbI.
Nota: SM-TA @100 mm una vez gastado el Nota: SM-TA @100 mm é um produto dotado Mpu ucnonb3oBaxue wetkn SM-TA @ 100 mm
alambre hasta el borde de la abrazadera, ésta se de um anel que pode ser removido para que se possa MPUMEHAETCA OMOPHOE KOMbLIO, KOTOPOE He
desprende con un golpe de martillo, con lo que ter ganho de alguns centimetros de uso da pega. 103BOJIAET MPOBOJIOKE OTKIIOHATbCA B CTOPOHY. Ecn
se dispone de otros cm. de saliente de alambre, MpoBOJIOKa CpaboTaHa 4O OMOPHOro KonblLa, TO OHO
alargando asi la vida del cepillo. yBansertcs, 4Tobbl OCTaBLIAACA MPOBOJIOKa MOr1a
pabortatb ganblue.

Hilo ondulado / Fio ondulado / log¢puposaHHas npoBonoka

S E T A I Aplicaciones medio-ligeras para eliminacion de I Aplicagbes médio-ligeiros para remogdo de /ina cpeaHe-nerkux pabor, 41 yaaneHna pKxaBuuHbl
oxidos, pinturas y adherencias en genéral sobre ferrugens e pinturas para superficies amplas e planas. Y YUCTKM Pa3INYHbIX MOBEPXHOCTE.
superficies grandes y planas.

Productos Uso Caracteristicas
Produtos Utilizagdo Caracteristicas
lpoaykuna Ucnonb3oBaHme Xapaktepuctuka
@ Cepillo D Eje Hilo / Fio / poBonoka Nr. Alambre RPM maxima
@ Escova @ Eixo . . ] N°trangas Max 1/min
D llletkn | @ XBocToBuKa Material / Material / Matepuan P | Komuuectso xryTos | Max o6/mun
Utilizacién en
amoladoras angulares 65 ACERO/ACO/ CTAJIb 0,30 12.500
-rosca M 14
Para uso em mdquinas angulares 65 INOX /INOX / HEPKABEIOLUAA CTAIb | 0,30 12.500
[ina yrnownngosanbHbix
S M .TA MauinH 80 ACERO / ACO / CTA/Tb 0,30 12.500
y -pe3bba M 14
Hilo ondulado
Fio ondulado
To@pupoBanHas nposonoka 80 INOX / INOX / HEPXXABEIOLLJAA CTAJIb | 0,30 12.500
100 ACERO / ACO/ CTAJIb 0,30 8.500
125 ACERO / ACO/ CTAJIb 0,30 6.500
Utilizacién en
amoladoras angulares 65 ACERO / ACO/ CTAJIb 0,50 18 12.500
-roscaM 14
S M .TA Para uso em mdquinas angulares
Alamb d -roscaM 14
- o’?g‘f;ﬁ;ja 0 LA yrrownnoBabHbIX 65 INOX / INOX/ HEPXXABEIOLYAA CTA/Tb | 0,50 18 12500
MalmnH
XryroBas nposonoka ~pesbbaM 14
100 ACERO / ACO / CTAJIb 0,50 26 8.500
Sobre eje
Para maquinas electro-portatiles
frontales 50 6 ACERO / AGO / CTA/b 030 4.500
S E_T A Sobre eixo
Para mdquinas portdteis
Hilo ondulado elétricas
Fio ondulado C XBOCTOBUKOM
logpupoBaHHan npoBoioka  [ing spextpuyeckoro e
MHCTpYMeHTa R 75 6 ACERO / ACO / CTAJIb 0,30 4.500




CEPILLOS CIRCULARES
ESCOVAS CIRCULARES

JANCKOBBIE LUETKH

Alambre trenzado / Fio torcido / XryToBas npoBonoka

S M - c R I Aplicaciones agresivas para eliminacion de I Agressivo na remogdo de ferrugens, incrustacées e [nsa arpeccvBHbix paborT. [1na yaaneHns pxaBumnHsl,
cascarillas de solduras y forja. limpeza de juntas de solda. 3arpA3HeHNV, 3a4YNCTKU CBapHbIX WBOB. LeTka @ 178
@ 178 mm en particular para limpieza de @ 178 mm é especial para limpeza de juntas de 0CO6EHHO MOAXOANT AN1A 3a4NCTKU CBAPHbIX LIBOB HA
soldadura en uniones de tubos de pipe-line. solda em tubos pipeline. Tpy60ONnpoBoOAaXx.

Hilo ondulado / Fio ondulado / fo¢pupoBaHHas nposonoka

S M - c R I Medio-ligero para eliminar rebabas, limpieza 'y I Meédio-ligeiro para remogado de rebarbas, limpeza e AAnsa cpeqHe-nerkux pabor, 4n8 MaTUPOBaHWS,
rugosidad de superficies. Cada cepillo lleva en enrugamento de superficies. Cada escova é fornecida yAaneHua 3ayceHues, OKannHbl. K Kaxaoui wetke
dotacion adaptadores que permiten montar com adaptadores que permitem a montagem em npunararTCca agantopsbl 4714 yCTaHOBKU LWEeTKN Ha
sobre ejes de didmetro 13- 15-16 - 19,05 - 20 - eixos nos didmetros 13, 15, 16, 19.05, 20, 22.23, 25.4 e pasnnyHble Banbl 13-15-16-19,05-20-22,23 - 25,4
22,23-25,4-32mm. 32mm. -32mm.
Productos Uso (aracteristicas
Produtos Utilizagdo Caracteristicas
lpoaykunsa Ucnonb30BaHue XapakTepuctuka
@ Cepillo Espesor @ Agujero Hilo/ Fio / MpoBonoka Nr. Alambre RPM maxima
@ Escova Espessura @ Furo i . ] N°trangas Max 1/min
@ lljeTkn TonuyuHa | @ OTsepcTue Material / Material / Matepuan Konnuectso XryToB|  Max 06/muH
Utilizacién en maquinas
portatiles - agujero 22,23 15 12 22,23 ACERO/ACO/ CTAJIb 0,50 20 12.500
Para uso em mdquinas
portdteis - furo 22,23
JInA pyYHbIX MaLLyH -
INOX / INOX
e . 5 12 It . e U 2 12,500
SM-CR ' 125 13 n3 ACERO /ACO/ CTAL | 0,50 20 12.500
Alambra trenzado
Fiotorcido Utilizacion en maquinas
ryroas nposonoka portatiles - agujero 22,23
Para uso em mdquinas
portdteis - furo 22,23 =X
JInA pyuHbIX MaLMH - C 178 6 22,23 ACERO / AGCO/ CTAJIb 0,50 76 9.000
MOCafoYHbIM ot
oTBepcTuem
22,23
Para maquinas fijas 13-15
Para mdquinas fixas 16-19,05
[InAl CTaLMOHaPHBIX MaLLMH 150 18 20-22.23 ACERO / ACO/ CTAJIb 0,30 6.000
r
SM'CR 25,4-32
Hilo ondulado
Fio ondulado 13-15
lo¢pupoBanHas npoonoka _
200 20 16-1905 | acero/acoscrans | 0,30 4,500
20-22,23
25,4-32




CEPILLOS CIRCULARES CONICOS
ESCOVAS CIRCULARES CONICAS

KOHUYECKUE LUETKH

Hilo ondulado / Fio ondulado / lo¢pupoBaHHas nposonoka

S M co I Aplicaciones medio-ligeras para eliminacion de I Aplicagbes médio-ligeiros para remogdo de ferrugens, Ansa cpenHe-nerkux pabot. OYnCTKa, yaaneHve
oxidos, incrustaciones y cascarillas de solduras. incrustagao e juntas de solda. 3ayCeHL€eB, PXKaBYMHbI, OKaJINHbI.

Alambre trenzado / Fio torcido / XryToBas npoBonoka

S M 0 I Aplicaciones agresivas para eliminacién de I Agressivo na remogao de ferrugens e limpeza de [ina arpeccuBHbIX paboT, AN1A yAaneHns pxaBynHbl 1
-‘
oxidos y cascarillas de soldaduras. juntas de solda. OYUCTKM CBaPHbIX LIBOB.

Productos Uso Caracteristicas
Produtos Utilizagéo Caracteristicas
lpoaykuyns Ucnonb3oBaHme Xapaktepuctuka
@ Cepillo Hilo / Fio / posonoka Nr. Alambre RPM maxima
@ Escova g N°trancas Max 1/min
2 Uetku Material / Material / Matepnan mm Konuyectso xryTos Max 06/muH
Utilizacién en
amoladoras angulares INOX / INOX
-roscaM 14 90 0,30 12.500
Para uso em mdquinas angulares HEPABEIOLUAA CTAJIb !
-roscaM 14
[ina yrnownugosanbHbix
SM-CO
g - pe3bba M 14
Hilo ondulado 100 ACERO / ACO / CTAJIb 0,35 12.500
Fio ondulado
TogpupoBanHas nposonoka
120 ACERO / ACO / CTAJIb 0,35 12.500
Utilizacién en
amoladoras angulares
-rosca M 14
S M - co Para uso em mdquinas angulares
-roscaM 14
Alan; l!:,r?otrr;;:ado e T 100 ACERO/AGCO/CTATL | 0,50 18 12.500
XryroBaa npoBonoka f";i’z%a M4




CEPILLOS CIRCULARES CON EJE
ESCOVAS CIRCULARES COM EIX0

KPYIJIbIE LUETKU C XBOCTOBUKOM

Hilo ondulado / Fio ondulado / lo¢pupoBaHHas nposonoka

S E_ c R I Desbaste, eliminacion éxidos, barnices 'y I Afiagdo, remogdo de ferrugens, pinturas e preparagdo [ina ynaneHvs 3ayceHueB, paB4nHbI U KPacky,
preparacion superficie antes de barnizar. de superficies antes do envernizamento. 3aYNCTKa MOBEPXHOCTY MEPEL MOKPACKOM.

Hilo ondulado / Fio ondulado / log¢puposaHHas nposonoka

SG - c R I Desbaste, eliminacion éxidos, barnices y I Afiagdo, remogdo de ferrugens, pinturas e preparagéo /ina ynaneHns 3ayceHUeB, pXXaBYuHbI U KPacKku,
preparacion superficie antes de barnizar. de superficies antes do envernizamento. 3a4MCTKa MOBEPXHOCTY Nepes MoKpPacKou.

Alambre trenzado / Fio torcido / XryTtosas nposonoka

SG CR I Pulido de cascarillas de solduras y eliminacién I Limpeza de juntas de solda e remogdo pesada de 111 OYNCTKYM CBaPHBIX LBOB U yAaN€HUA PXaBYMHDI.
agresiva de oxido de hierro e incrustaciones. ferrugem e incrustagdo.

Productos Uso Caracteristicas
Produtos Utilizagdo Caracteristicas
lpoaykuna Ucnonb30BaHme Xapaktepuctuka
@ Cepillo D Eje Hilo/ Fio / MpoBonoka Nr. Alambre RPM méxima
@Escova @ Eixo 9 N°trangas Max 1/min
@ lWetkn @ XBOCTOBMKA Material / Material / Matepuan Konunyectso xryToB Max 06/muH

Para maquinas electro-
portatiles frontales

Para mdquinas portdteis 50 6 ACERO / ACO / CTA a5 4500
elétricas ]
S E' c R /[Ins aneKTpuyeckoro
Hilo ondulado MHCTpyMeHTa o

Fio ondulado o LJ

TlogpupoBaHHas npoBonoka 100 6 ACERO/ ACO / CTAJTb 0,30 4.500

Para maquinas electro-

portatiles o neumaticas
SG -CR Para mdquinas elétricas ou 70 6 ACERO/ACO/ CTAJTb 0,30 15.000 '

y pneumdticas
Hl_.'.|° 0“: u’Ia‘;io [ins aneKkTpudeckoro
I[ o¢pnpo:)az:'::a‘:1‘:1p¢:monona Y HEBMATHECKoro
UHCTPYMeHTa INOX / INOX |
& 6 HEPXKABEIOLAA CTAJIb b [y

Para maquinas electro-
portatiles o neumaticas

SG _CR Para mdquinas elétricas ou

pneumadticas
Alambra trenzado 1 3nekTpudeckoro 75 6 ACERO / ACO / CTAJIb 0,50 15 20.000

P Fiotorcido 1 IHeBMaTN4ecKoro
yT0BaA NPoBONOKa AT




CEPILLOS FRONTALES (pinceles)

ESCOVAS FRONTAIS (pincéis)
LUETKU KOHLIEBbBIE C XBOCTOBUKOM

Hilo ondulado / Fio ondulado / lo¢pupoBaHHas nposonoka

SE-FR

Hilo ondulado / Fio ondulado / log¢puposaHHas npoBonoka

I Desbaste, eliminacion de éxidos, incrustaciones
en puntos de dificil acceso.

I Desbaste, remogdo de rebarbas e ferrugem em
pontos de dificil acesso.

Ynanenve 3ayceHues, Kpacku, LWjlaka, OKaJlnHbl B
TPYAHOAZOCTYMHbIX MeCTaxX v BHYTPEHHUX MOTOCTAX.

SG-FR

Alambre trenzado / Fio torcido / XryToBas npoBonoka

I Desbaste, eliminacion de éxidos, incrustaciones
en puntos de dificil acceso.

I Desbaste, remogao de rebarbas e ferrugem em
pontos de dificil acesso.

Ynanenne 3ayceHUeB, Kpacku, Wwiaka, OKa/lMHbl B
TPYAHO[OCTYMNHbIX MeCTax N BHYTPEHHUX MOJIOCTAX.

SG-FR

Productos
Produtos

lMposykuyna

SE-FR

Hilo ondulado
Fio ondulado
lo¢pupoBanHas npoBonoka

SG-FR

Hilo ondulado
Fio ondulado
To¢pupoBaHHas npoBonoka

SG-FR

Alambra trenzado
Fio torcido
XryroBaa npoBonoka

Uso
Utilizagdo
Ucnonb30BaHne

Para méaquinas electro-
portétiles frontales
Para mdquinas portdteis
elétricas

[ina anekTpuyeckoro
UHCTPYyMeHTa

Para méaquinas electro-
portatiles o neumaticas
Para mdquinas elétricas
ou pneumdticas

[ina snekTpuyeckoro u
MHeBMaTn4ecKoro
UHCTPYyMeHTa

Para méaquinas electro-
portétiles o neumaticas
Para mdquinas elétricas
ou pneumdticas

[inA anekTpuyeckoro n
MHeBMaTn4ecKoro
UHCTPYMEHTa

I Desbaste, eliminacion de éxidos, incrustaciones
en puntos de dificil acceso.

@ Cepillo
@ Escova
2 Uetku

25

25

23

I Desbaste, remogdo de rebarbas e ferrugem em
pontos de dificil acesso.

Caracteristicas
Caracteristicas
Xapaktepuctuka
DEje Hilo / Fio / Mposonoka
@ Eixo 0
@ Xsoctosuka | Material / Material / Matepvan | [t
6 ACERO/ACO/ CTA/Ib | 0,30
6 ACERO/ACO/ CTAb | 0,35
6 ACERO/ACO/ CTAb | 0,25

Ynaneune 3ayceHues, KpacCku, LWjlaka, OKaJlnHbl B
TPYAHOAZOCTYNMHbIX MeCTaxX v BHYTPEHHUX MOTOCTAX.

Nr. Alambre RPM maxima
N°trancas Max 1/min
Konnuectso xryTos Max 06/muH
4.500
18.000 n—
8 20,000 "—




CEPILLOS MANUALES
ESCOVAS MANUAIS

PYYHDIE IUETKH

S M M A I Uso profesional. Agresiva para eliminacion I Uso profissional. Agressiva para eliminag¢éo de lMpogeccnoHanbHoe NCnob3oBaHMeE.
- ~ oy . -
de cascarillas de solduras, placa metalicas, cordoes de soldas, placas metdlicas e incrustagoes. ArpeccvBHoe. []ns 3a4NCTKM CBaPHBIX LIBOB.
incrustaciones. Eliminacion de 6xidos, pintura Eliminagao de 6xidos, pintura e aderéncias em geral. YnaneHune pxaBunHbl N KPacku.

y adherencias en generai.

SM_M U I Uso universal. Gran densidad de hilos para mayor I Uso universal. Alta densidade dos fios para permitir

presién de cepillado. maior pressdo da escova sobre as partes da superficie

Nucleo estrecho para facilitar acceso a ranuras. de trabalho. Nticleo estreito para facilitar o acesso a

Eliminacion de éxidos, pinturas y todo tipo de ranhuras, cantos, tubos, etc.

adherencias. Remocgao de 6xidos, pinturas e todo tipo de
aderéncias.

Caracteristicas
Caracteristicas
XapakTepuctuka

O6uee HazHa4eHue. bonbLuas NIOTHOCTL
NPOBOJIOKM 0becrednBaeT CubHoOe aBeHne
Ha obpabaTbiBaeMyIo MOBEPXHOCTb, M03BONAET
3aynLyaTh feTan B TPYAHOAOCTYNHbIX MECTaXx,
yAanenne pxaB4ynHbl 1 KDaCKu.

Productos
Produtos
lposykuna
Nr. hileras Largo total
N°fileiras Comprimento total
Konnyectso pagos Anvna
3 295
S M M A 4 295
4 295
5 295
265
SM-MU 265
380

Hilo/ Fio / lposonoka

Material / Material / Matepunan
ACERO /ACO/ CTAJIb
ACERO /ACO/ CTAJIb
INOX / INOX / HEPXKABEIOLL/AA CTAJIb
ACERO /ACO/ CTAJIb
ACERO LATONADO / BRONZE / JIATYHb
INOX / INOX / HEPXKABEIOLIAA CTAJIb
ACERO LATONADO / BRONZE / JIATYHb

mm

0,35

035 x

0,30 P
035

0,30

0,30 w

0,30
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