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SOLUCIONES EFICIENTES DE
MECANIZADO CON HERRAMIENTAS
DE ALTATECNOLOGIA




QUIENES SOMOS

Panama, S.A.

SOLUCIONES DE MECANIZADO
AVANZADA

Eurocorte Panama, es una empresa especializada en soluciones de
mecanizado, herramientas de corte de alta tecnologia, accesorios y
magquinaria industrial.

Representamos marcas internacionales, reconocidas por su calidad,
rendimiento y confiabilidad, ofreciendo soporte técnico local y un
portafolio integral para la industria metal-mecanica, de mantenimiento
y manufactura.

NUESTRA PROPUESTA DE VALOR
ASESORIA ESPECIALIZADA

@ Brindamos recomendaciones de herramientas basadas en la
aplicacion, el material, la maquina y el tipo de mecanizado para cada
@ proyecto.

INNOVACION Y CALIDAD

= Irabajamos unicamente con marcas reconocidas, destacadas por su
f_:- calidad, durabilidad y tecnologia de vanguardia en herramientas de

L @ corte. Esto nos permite asegurar productos confiables que optimizan
tiempos de produccion, reducen costos operativos y maximizan la
vida util de cada herramienta.

REPRESENTACION DIRECTA

Somos distribuidores oficiales de marcas globales,
é@ garantizando productos originales, respaldo formal y
precios competitivos.

SOPORTE TECNICO

Brindamos acompafiamiento integral en la seleccion,

implementacion y seguimiento postventa de

herramientas y maquinaria.
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EUROCORTE PANAMA, 5.A.
MRS ERIKA HIDALGO

CALLE ALTCS DE PLAZA TOCUMEN, PH SOUCIONES INCUSTRIALES
L'GALERA #1, OFICINA Mo, 2. DON BOSCOL JUAN DIAZ, CIUDAD DE
PANAMA, PANAMA

We, KORLOY Inc., hereby certify that
EUROQCORTE PANAMA, S.A.
is an authorized distributor of
KORLOY & DINE products.
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A QUIEN SE INTERESE

Remscheid, 26.09.2025

DISTRIBUIDOR OFICIAL

Certificarnos que la empresa,

Eurccorte Panamd, S.A.
RUC. 155644804-2-2017 DV 42
PH Soluciones Industriales |, Local C3, Calle Altos de
Plaza Tocumen, Don Bosco, Corregimients Juan Diaz
Cuidad de Panama, Panama

Es importador y distribudor autorizado de las marcas
VOLKEL Threading Solutions y V-COIL Thread Insert System
para la regién de Panama

Este certificado se mantiene valido hasta el 30.09.2026

WOLKEL 97'.!: {.. Remscheid

Dariel Vol
Chairman and CEQ
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ROBERT RONTGEN GmibM & Co.KG
Auf dom Knapp

DE-42855 Remscheld

Tol +49 219137301

FAX +49 219137 3-09890

w-mail; gx n

To whom it may concern! 5
ittpciwas roentgen-aaw.com

Remached, 06112016

EURDCORTE PANAMA SA, es nuestro distribuider y autorizado para la distribucién de todes los
productos de venta de RONTGEN an PANAMA y VENEZUELA,

Hoja de cinta de sierra hecho de bi-matal

Hoja de cinta de slerra de carbure de tungstens
Hoja de cinta de slerra manuales y mecanicas
Otros productes de nuestro catilogo de venta

Todos los productos son producides en Remscheid [ Alemania.
A la bajo los ¥ las normas técnicas internacionales.

ROBERT RONTGEN GmbH & Co.KG

Moviembre 2019
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NANJING UNITED MACHINERY CO., LTD.

l"’d RO 4R B A 2

LIMITED MACHNERY TEL : DOB6-136051 43921 WL R IMLOOm

AUTHORIZED DISTRIBUTOR CERTIFICATE
2025 Aug. 06
To Whom It May Concemn,

We, NANIING UNITED MACHINERY CO, LTD., hereby certify thar:

Ewracorte Panama SA

RUC 153644804-2-2017 DV 42

PH Soluciones Industriales 1, Local C3,

Calle Altos de Plaza Tocumen, Don Bosco, Ciudad de Panami,; Panama
Telf, +307 2315919 Movil +507 6383 0290

cemail: enrocortesadepanama’@ gmail.com

is an officially authorized distributor of our company*s products in Panama.

Ewrocorte Panamd, 5.4, has met all the requirements and stondords set by our
company 1o represent and distribute sur products with professionalism and imegrity.

This authorization is valid from Jun0) 2023 until Jun, 01 2028 | subject to compliance
with the terms and conditions outlined in our distribution agreement,

Autharized Signature:

i
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Docusign Envelope 1D: F4D92990-4A4D-4A67-BEBS-452212D36A0B
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Ay, Gisele Constanting, 1850 - Sala 903
atendimento.wbr @walter-tools.com

walter-tools.com

Reconhecimento de distribuidor

WALTER DO BRASIL LTDA

A Walter do Brasil Ltda localizada no enderego Av. Gisele Constantino, 1850 - Sala 903 | Votorantim - SP certifica como
distribuidor autorizado a empresa:

EUROCORTE PANAMA S.A

Este acordo é vélido até o dia 31 de dezembro de 2025 sendo possivel renovagdo.

Sorocaba, 23 de setembro de 2025.

WALTER DO BRASIL LTDA.

[ Stvadar Fofinns Sunir (O
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MNome: Salvador Fogliano Junior Nome: Marcio Cacdo da Cruz

walter-tools.com
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HERRAMIENTAS CON

INSERTOS INTERCAMBIABLES

PORTA HERRAMIENTAS TORNEADO EXTERNO
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TCLNR/L

Angulo de posicién a 95°

~ 7
TSKNR/L

Angulo de posicién a 75°

TVINR/L

Angulo de posicién a 93°

SECCION DEL PORTA:
20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

40x40 mm

INSERTO: CNMGO0903,
CNMG1204, CNMG1606,
CNMG1906.

SECCION DEL PORTA:
20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

INSERTO: SNMG 1204,
SNMG1506.

SECCION DEL PORTA:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: VNMG1604.

B KORLOY &ysmox

TDJINR/L

Angulo de posicién a 93°

MTINR/L

Angulo de posicién a 93°

!L—\ O

(& MWL oon
|

MWLNR/L

Angulo de posicién a 95°
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Engineering Kompetenz

SECCION DEL PORTA:

1 16x16 mm

20x20 mm

25%x25 mm

32x32 mm

40x40 mm

INSERTO: DNMG1104,
DNMG1504, DNMG1506.

SECCION DEL PORTA:

~§ 20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

40x40 mm

INSERTO: TNMG1604,
TNMG2204.

SECCION DEL PORTA:
16x16 mm

20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

40x40 mm

INSERTO: WNMGO0604,
WNMGO0804.
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HERRAMIENTAS CON

INSERTOS INTERCAMBIABLES

BARRAS TORNEADO INTERNO
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S$25S-SCLCR

Angulo de posicién a 95°
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S25S-SDUCR

Angulo de posicién a 93°
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S25S-MTUNR

Angulo de posicién a 93°

DIAMETRO DE BARRA:
12 mm

16 mm

20 mm

25 mm

32 mm

40 mm

INSERTO: CCMT0602,
CCMTO09T3, CCMT1204.

DIAMETRO DE BARRA:
12 mm

16 mm

20 mm

25 mm

32 mm

40 mm

INSERTO: DCMTO0702,
DCMT11TS3.

DIAMETRO DE BARRA:
20 mm

25 mm

32 mm

40 mm

50 mm

INSERTO: TNMG1604,
TNMG2204.
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S25S-TCLNR

Angulo de posicién a 95°
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S25S-STFCR

Angulo de posicién a 90°

S$25S-MWLNR

Angulo de posicién a 95°
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Engineering Kompetenz

DIAMETRO DE BARRA:
20 mm

25 mm

32 mm

40 mm

50 mm

INSERTO: CNMG1204,
CNMG1606, CNMG1909.

DIAMETRO DE BARRA:
12 mm

16 mm

20 mm

25 mm

32 mm

40 mm

INSERTO: TCMTO0902,
TCMT1102, TCMT16T3.

DIAMETRO DE BARRA:
16 mm
20 mm

125 mm

32 mm

40 mm

50 mm

INSERTO: WNMGO0604,
WNMGO0804.
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HERRAMIENTAS CON

INSERTOS INTERCAMBIABLES

PORTA HERRAMIENTAS ROSCADO EXTERNO

SECCION DEL PORTA:

SECCION DEL PORTA:

8x10 mm
10x10 mm

10x10 mm
12x12 mm

12x12 mm
16x16 mm

16x16 mm
20x20 mm

20x20 mm
25x25 mm

25x25 mm
32x32 mm

32x32 mm
40x40 mm o B
INSERTO: 2ER, 3ER, 4ER,

SE R-2525 5ER. NL25'3V INSERTO: 2VER, 3VER,

4VER, S5VER.

BARRAS ROSCADO INTERNO

DIAMETRO DE BARRA: DIAMETRO DE BARRA:
10 mm DxLC: 10 x 25mm
- g 112 mm D x LC: 10 x 40mm
o gpe‘*“ 16 mm
™ L) 50 i INSERTO: 2IR
25 mm
) 32 mm
) 40 mm
INSERTO: 2IR, 3IR, 4IR,
S25R-SIR 5IR. NVR10-2
DIAMETRO DE BARRA: DIAMETRO DE BARRA:
DxLC: 6x21Tmm D x LC: 9 x40mm
D x LC: 6 x 30mm DxLC: 9 x45mm

DxLC: 8x29mm
DxLC: 8 x42mm
DxLC: 11 x 40mm

Dx LC: 11.5x 50mm
D x LC: 15 x 60mm
Dx LC: 15 x 65mm

DxLC: 11 x 56mm Q INSERTO: 7VIV, 9VIV,
DxLC: 11 x 80mm 11VIV
INSERTO: VO8TH, V11TH,
CV16-1280 Wt CGMC
Roscado interno Mini-V Roscado vertical

ILlJﬂl_TEIFI

Engineering Kompetenz
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HERRAMIENTAS CON

INSERTOS INTERCAMBIABLES

PORTA HERRAMIENTAS RANURADO EXTERNO

BDKTR/L

Ranura cuadrada

SECCION DEL PORTA:
12x12 mm

16x16 mm

20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

INSERTO: MGMN-2mm;
2.5mm; 3mm; 4mm;
5mm; 6mm; 8mm

SECCION DEL PORTA:
20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

INSERTO: MRMN-3mm;
4mm; 5mm; émm

BDRTR/L

Ranura redonda

BARRAS RANURADO INTERNO

R

& v

Be

b W

BIKT R/L

Ranura cuadrada

DIAMETRO DE BARRA:
16 mm

20 mm

25 mm

32 mm

40 mm

50 mm

INSERTO: MGMN-1.5mm;
2mm; 3mm; 4mm; 5mm;
6mm; 8mm

DIAMETRO DE BARRA:
25 mm

32 mm

40 mm

INSERTO: MRMN-3mm;
MRMN-4mm; MRMN-
5mm

BIRT/L

Ranura redonda

HERRAMIENTAS DE TRONZADO

PORTA LAMA SMLK

& KORLOY

SECCION DEL MAGO:
20x20 mm

25x25 mm

32x32 mm

ANCHO DE LAMAS:
26 mm

32 mm

HSMOXH \ARDE X

Advanced Threading Solutioens

CUTTING TOOLS

0
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LAMA SML / SPB

CODIGO DE LAMA:
SPB326: A= 26mm, I= 3mm
SPB332: A= 32mm, I= 3mm
SPB432: A= 32mm, I= 4mm
SPB532: A= 32mm, I= 5mm
SPB632: A= 26mm, I= émm
INSERTO: SP300, SP400,
SP500, SP600

— |IL1JIZII_TEIFI

Engineering Kompetenz



HERRAMIENTAS CON

INSERTOS INTERCAMBIABLES

PORTA HERRAMIENTAS DE FRESADO

—

o \
A

] ¢
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DIAMETROS DE FRESAS:
40, 50, 63, 80 mm

100, 125, 160, 200 mm
INSERTO: APKT1604,
APMT11T3, APMT1604,
ADKT1505, SNMX1206,

FRESAS A 90°

FRESAS A 45°

DIAMETROS DE FRESAS:
50, 63, 80, 100 mm

125, 160, 200, 315 mm
INSERTO: SNMX1206,
SNGN1204.

BROCAS ESPADA PARA ACERO ESTRUCTURAL

INSERTO TIPO ESPADA
Super Cobalto, C1 (K35)
carburo

Rango de didmetros:

( A
0.511" - 1.882" (12.98
mm - 47.80 mm)

e Flauta: Recto,
helicoidal

T-A

e Espiga: 3MT, 4MT,
Cono morse imperial

¥

GENESYS XT PRO

INSERTO TIPO ESPADA
C2 (K20) carburo

e Rango de didmetros:
0.4724" - 1.3780"
(12.00mm - 35.00mm)

e Flauta: Recto.

e Espiga: Brida (con

plano)

BROCAS ESPADA PARA METALES

INSERTO TIPO ESPADA

HSS, Super Cobalto,

Premium Cobalto,

C2(K20), C3(K10), C5(P40)
e Rango de didmetros:

. |0.374” - 4.500” (9.50 mm -

114.30 mm)
e Flauta: Recto,

helicoidal.

S

INSERTO TIPO ESPADA
HSS, Super Cobalto,
C1(K35), C2(K20)

e Rango de didmetros:
0.374" - 4.500” (9.50 mm -
114.30 mm)

e Flauta: Recto,

helicoidal.

e Espiga: Con brida,

T-A e Espiga: Con brida, GEN2 T-A Recto, Cono morse
Recto, Cono morse,
Collet ER
@SMOXH" ALLIED MACHINE

CUTTING TOOLS

& ENGINEERING CORP



INSERTOS INTERCAMBIABLES

WNMG

SNMG

Q

CCMT

Advanced Threading Scolutions

INSERTOS PARA TORNEADO

FORMA:

Romboédrica 80° (Trigon)
CODIGO ANSI:

WNMG: 332, 432.
CODIGO ISO:

WNMG: 0604, 0804.

FORMA:

Cuadrada 90°
CODIGO ANSI:
SNMG: 432, 542.
CODIGO I1SO:
SNMG: 1204, 1506.

FORMA:
Diamante 80°

CODIGO ANSI:

CCMT: 21.51,32.52, 432.
CODIGO ISO:

CCMT: 0602, 09T3, 1204.

TNMG

DNMG

TCMT

FORMA:
Triangular 60°
CODIGO ANSI:
TNMG: 332, 432, 542.
CODIGO ISO:

TNMG: 1604, 2204, 2706.

FORMA:

Diamante 55°
CODIGO ANSI:
DNMG: 332, 432, 442.
CODIGO 1SO:

DNMG: 1104, 1504, 1506.

FORMA:
Triangular 60°
CODIGO ANSI:

TCMT: 1.81.52, 21.52,
32.52

CODIGO ISO:

TCMT: 0902, 1102, 16T3.

CNMG

VNMG

DCMT

INSERTOS PARA ROSCADO

FORMA:
Diamante 80°

CODIGO ANSI:

CNMG: 322, 432, 542, 642.
CODIGO ISO:

CNMG: 0903, 1204, 1606,
1906.

FORMA:
Diamante 35°
CODIGO ANSI:
VNMG: 332.
CODIGO 1SO:
VNMG: 1604.

FORMA:
Diamante 55°
CODIGO ANSI:
DCMT: 21.52, 32.52
CODIGO ISO:
DCMT: 0702, 11T3.

ANGULO: 55° y 60° PASOS DE ROSCAS ANGULO: 55° y 60° PASOS DE ROSCAS
CODIGO ANSI: INSERTO | _mm TPI CODIGO ANSI: INSERTO | _mm TPI
2ER, 3ER, 4ER, 5ER 2ER | 0515 | 4816 2IR, 3IR, 4IR, 5IR 2IR 0515 | 4816
CODIGO ISO: 3ER | 053.0 | 488 CODIGO ISO: 3R | 0530 | 488
11ER, 16ER, 22ER, 27ER. 4ER 3.5-5.0 7-5 11IR, 16IR, 22IR, 27IR. AR 3550 7-5
SER | 556.0 | 454 SIR 5560 | 454
ROSCADO ROSCADO
EXTERNO INTERNO
ANGULO: 55° y 60° PASOS DE ROSCAS ANGULO: 30° PASOS DE ROSCAS
CODIGO ANSI: INSERTO |  mm 1P| CODIGO ANSI: INSERTO mm
2VER, 3VER, 4VER, SVER 0515 | 4816 2ER/IR (TR) , 3ER/IR (TR), 2ER/IR (TR} 1.5
5VER. 3VER | 0.53.0 | 488 4ER/IR (TR), 5ER/IR (TR). 3ER/R(TR) | 1.5-3.0
CODIGO ISO: 4VER | 355.0 7-5 CODIGO ISO: 4ER/R(TR) | 4.0-6.0
11VER, 16VER, 22VER, SVER | 6.0-10.0 | 4-2.5 11ER/IR (TR), 16ER/IR (TR), | _SER/IR (TR} 6.0
VER 27VER. ROSCADO 22ER/IR (TR), 27ER/IR (TR).
TRAPEZOIDAL
EXT /INT
VARDE X B KORIOY —l|wacren

Engineering Kompetenz



INSERTOS INTERCAMBIABLES

ANGULO: 55° y 60° PASOS DE ROSCAS ANGULO: 60° PASOS DE ROSCAS
CODIGO: INSERTO | mm TPI CODIGO: INSERTO |  mm TPI
VO8TH, V11TH, V16THAGEO | 0.5-3.0 48-8 7VIV, VIV, 11VIV. N 0525 | 2811
V14TH, V16TH. V16THGSS | 1.75-3.0 14-8 N 0.5-25 28-10
V1ETHGE0 | 1.75-3.0 48-8 11V 1.0-30 24-8
ROSCADO ROSCADO
INT. MINI INT. VERTICAL
CODIGO: CODIGO:
MGMN-1.5mm 2 | MRMN-3mm
MGMN-2mm MRMN-4mm
MGMN-3mm MRMN-5mm
MGMN-4mm 1%
MGMN-5mm
MGMN-6mm
MGMN MGMN-8mm MRMN
cODIGO
SP-3mm
SP-4mm
SP-5mm
SP-6mm
SP
ANGULO DE ANGULO DE ANGULO DE
INCIDENCIA: 15° INCIDENCIA: 11° INCIDENCIA: 11
CODIGO ISO: CODIGO ISO: CODIGO ISO:

ADKTO0803, ADKT10T3
ADKT1204, ADKT1505
ADKT1706.

APKTO0903, APKT1604
APKT1003.

APMT0602, APMTO0903
APMT11T, APMT1204
APMT15T3, APMT1604
APMT1806.

ADKT APMT
CODIGO ISO: ANAYLORE 1 CODIGO ISO:
LNGX1307 INGIDENCI e SNMX0904, SNMX1205
CODIGO ISO: Z

LNGX

RDMT / RCMT

RCMT0602,RCMT0803
RCMT10T3,RCMT1204
RCMT1606,RDMT0803
RDMT10TS3.

SNMX

VARDE XX

Advanced Threading Scolutions

B KORIOY —llwaLren
Engineering Kompetenz



INSERTOS INTERCAMBIABLES

INSERTOS PARA BROCAS TIPO ESPADA

e RANGO DE DIAMETROS SEGUN SERIE:

Serie SerieY Serie Z Serie 0 Serie 1l Serie 2 Serie 3 Serie 4
no| o o o m | oo | O @
D1
(pulgada) 0.374-0.436 0.437-0.510 0.511-0.695 0.690-0.960 0.961-1.380 1.353-1.882 1.850- 2.570
D1 (mm) 9.5-11.07 11.10-12.95 12.98-17.65 17.53-24.38 24.41- 35.05 34.36-47.80 46.99 - 65.28
Serie Serie 5 Serie & Serie 7 Serie 8
TA
D1
2.456 - 3.000 3.001 - 3.507 3.508 - 4.000 4,001 - 4.507
(pulgada)
D1 (mm) 62.38-76.20 76.22 - 89.08 89.10- 101.60 101.63-114.48

o« RECUBRIMIENTO DE INSERTOS PARA BROCAS TIPO ESPADA:

7

AM300®

1. Mavyor resistencia al calor en
recubrimientos AM200%

2. Aumento de hasta el 20 % en
la vida util de la herramienta en
recubrimientos AM200

3. Proporciona mayor vida Gtil
de la herramienta en
velocidades de alta penetracidn
4. Color: cobre/naranja

AM200®

1. Primera opcidn para mayor
resistencia al calor sobre TiN,
TICN y TIAIN con capacidades de
desgaste mejoradas

2. Permite mayor vida util de la
herramienta y mayores indices
de penetracidn

3. Aumento de mas del 20 % de
la vida dtil en comparacion con
el recubrimiento TiAIN

4. Color: cobref/bronce

TiN

1. Recubrimiento de uso
general

2. Vida (til mejorada sobre
los insertos sin
recubrimiento

3. Excelente opcidn para
aluminio

4. Color: orofamarillo

1. Excelente opcidn para
resistir al desgaste en altas
velocidades de superficie
2. Excelente resistencia al
dxido

3. Temperatura maxima de
trabajo: 800 °C

4. Color: violetafgris

P

- r
\ Tl

TiCN

1. Excelente opcidn para
resistir al desgaste en bajas
velocidades de superficie

2. Mayor resistenciaala
dureza/desgaste

3. Temperatura méxima de
trabajo: 400 °C

4, Color: azulfgris

ALLIED MACHINE
’ & ENGINEERING CORP




SIERRA CINTAS BI-METALICAS

BI-ALFA COBALT M42 BI-ALFA COBALT WS ALU

S e

APLICACION: UNIVERSAL, APLICACION:  TIENE  UNA

BI-ALFA PROFILE

APLICACION:  ESPECIALES

MECANIZADO DE TODAS CONFIGURACION MAS AMPLIA PARA CORTE DE PERFILES
LAS  CALIDADES  DE Y UN ANGULO DE CORTE GRACIAS AL DIENTE
. ACEROS HASTA  UNA AGRESIVO. ESTO HACE QUE REFORZADO QUE AUMENTA
SIERRA CINTA BI-METALICA DUREZA DE 45 HRC SE FORMEN MEJORES LA RESISTENCIA  PARA
FABRICADA A LA MEDIDA EN ANCHO PUNTAS DE DIENTES: VIRUTAS Y UNA VIDA UTIL SOPORTAR  VIBRACIONES
n noqn " u ALEACION HSS M42. MAS LARGA CUANDO SE DURANTE EL PROCESO DE
DE 1/ ’3/ 11 1/ o1 1/ CORTA MATERIAL NO CORTE ININTERRUMPIDO.
FERROSO.
BI-ALFA PROFILE WS BI-ALFA COBALT M51 Bl-ALFA MASTER SUPREME
APLICACION: ESTA DISENADA  APLICACION: TIENE UN ACERO  APLICACION: LAS PUNTAS DE
PARA CORTAR PERFILES Y  ALEADO REFORZADO CON UN CORTE HSS-M51  HACEN

SOPORTES CON PRESION. EL  ALTO CONTENIDO DE CROMO
¢ PROCESO DE CORTE LIBERA Y ALTA TECNOLOGIA HSS M51,
SEGUETA BI-METALICA EN LA PRESION, QUE NECESITA  DEBIDO AL CONTENIDO DE

LOMGITUD DE 350' 450' 500 Y 600 DE UN CORTE MAS ANCHO COBALTO N TUNGSTENO

PARA ASi PROTEGER A LA SOBRE LAS PUNTAS DE CORTE,

mm EN ANCHOS DE 30,40Y 50 mm 054, LA HOJA TIENE UNA ALTA

RESISTENCIA MECANICA QUE
SOPORTA HASTA UNA DUREZA
DE 50 HRC.

OMES PARA ELEGIR EL PASO DE DIENTES

para materiales macizos

Dentado constante Dentado variable 6 combi Roentgen HM-Titan
Seccién transversal Pazo dedientas  Seccidn transversal Paso de dientes  Seccidn fransversal Paso de dentes
< 10 mm 14 DpP = 25 mm 1014 DpF 50 -120 mm 3/4 DpP
10 - 30 mm 10 DpP 15 - 40 mm 812 DpP 100 = 250 rrm 2/3 DpP
30 - 50 mm B DpP 25 - 50 mm B0 DpP 150 - 400 mm 1,5/2 DpP
50 - B0 mm & DpP 35 = 70 e 5/8 DpF 350 - 600 rrrm 1,1/1,6 DpP
80 - 120 mm 4 DpP 40 - B0 mm 56 DpP = 500 mm 0.851,15 DpP
120 - 200 mm 3 DpP 50 - 120 mm*® 4/8 DpP*
200 - 400 mm 2 DpP B0 - 180 mm* a4 DpP* para tubos
300 - 700 mm 1,25 DpP 130 - 350 mm 2/3 DpP
Espesor de b perd fmmij
= G600 mm 0.75 DpP 150 - 450 mm 1,5/2 DpP
200 - 800 mm 1,1/1,6 DpP 2 14 V14 1014 10/14 1014
; = 3 14 10/14 10/14 812 812
> 500 mm 0.751,25 DpP 4 114 1014 | 8M2 | anz | an2
“Por favor tenga en cuenta que puede elegir también el dentado Combi 4/5 5 10414 10/14 812 anz2 &/10
6 114 10/14 a2 anz B0
8 10014 ang2 an2 610 58
10 - a1z 610 58 46
12 812 610 46 45
15 a1z 610 4G A8
20 476 46 46
30 45 48
50 - -
80
> 100

POSIBLE QUE MATERIALES
CON UNA DUREZA DE 50 HRC
(1600 N/MM? SE PUEDAN
CORTAR. JUNTO AL ANGULO
DE CORTE AGRESIVO DE 16°,
ES LA COMBINACION IDEAL
PARA CORTAR MATERIALES
RAROS Y CON  ALTA
ALEACION.

nte [DpF]

Bh2 an2 anz2 812

BM2 812 610 B0
610 610 58 58
B0 -] 46 46
5/8 58 45 48
5/8 416 46 416
4/6 4G 46 416
4/6 46 46 4/6
4/ A6 45 4/B
4/6 415 45 4/5
45 a5 45 4/5

- a5 an 273
- a4 23

= 2/3

46

45
45
45
34
2/3
2/3
23
1,502

RONMGEN)
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HERRAMIENTAS PARA

REPARACION DE ROSCAS

MACHO COMBINADO

ROSCADO MANUAL

DESCRIPCION:

JUEGOS DE MACHOS HSS
(METRICO, UNC, UNF, NPT,
1ZQ).

MEDIDAS:

M2-M40

1/8"-1-3/4"

DESCRIPCION:
TERRAJAS HSS REDONDAS Y
HEXAGONALES

(METRICO, UNC, UNF, NPT).

DIAMETROS:
M3-M24
3/16"-1"

DESCRIPCION:
MACHO PARA MAQUINA
COMBINADO, METRICO Y
EN PULGADAS.
APLICACION:

PARA AGUJEROS PASANTES
Y CIEGOS.

GIRAMACHOS

GIRA-TERRAJAS

MACHO P/MAQUINA
HSSE

SET DE HERRAMIENTAS

DESCRIPCION:
SET DE MACHO MANUAL
HSS (JUEGO DE 22 PIEZAS)

INCLUYE:

- 3 MACHOS POR MEDIDA
- GIRAMACHO AJUSTABLE,
DE ZINC FUNDIDO No. 1-
1/2".

DESCRIPCION:
GIRAMACHOS AJUSTABLE Y
CON CRIQUET

PARA LA SUJECION DE
MACHOS DE ROSCAR DE
GUIA CUADRADA.

MATERIAL: ACERO, ZINC
FUNDIDO.
DESCRIPCION:

GIRA TERRAJAS PARA LA
SUJECION DE TERRAJAS
REDONDAS.

MATERIAL:
FUNDIDO.

ACERO, ZINC

BANDA VERDE: DE USO GENERAL.
BANDA AZUL: PARA ACEROS DE
ALTA RESISTENCIA.
BANDA BLANCA:
INOXIDABLE.
BANDA NEGRA: PARA FUNDICION
GRIS.
BANDA
ALUMINIO.
BANDA NARANJA: PARA LATON.
BANDA ROJA: PARA MATERIALES
DE MAS DE 1200N/mm2. DE
RESISTENCIA A LA TRACCION

PARA ACEROS

AMARILLA: PARA

DESCRIPCION:
SET DE TERRAJAS HSS
(JUEGO DE 8 PIEZAS)

INCLUYE:

- TERRAJAS CON DIAMETRO
EXT. 25x9 mm

- GIRATERRAJA DE ZINC
FUNDIDO.

SET DE MACHOS M3-12 SET DE TERRAJAS M3-12




HERRAMIENTAS PARA

REPARACION DE ROSCAS

SET DE MACHOS Y
TERRAJAS

SET MACHOS MAQUINA
P/TALADRO M3-10

DESCRIPCION:
SET DE MACHOS MANO Y
COJINETES REDONDOS

(JQUEGO DE 22 PIEZAS).
METRICO Y EN PULGADAS

APLICACION:
PARA AGUJEROS CIEGOS Y
PASANTES.

DESCRIPCION:

SET DE MACHOS MAQUINA
HSS P/DRILL (JUEGO DE 6
PIEZAS) METRICOS Y
PULGADAS.

CON AMARRE HEXAGONAL
1/4".

DESCRIPCION:

SET AVELLANADOR HSS 90°
(QUEGO DE 6 PIEZAS Y
MANGO) CON  AMARRE
HEXAGONAL 1/4"

DIAMETROS:
6.3, 8.3, 10.4, 12.4,16.5 Y
20.5) mm.

SET DE AVELLANADORES

MANUAL

SET DE MACHOS
COMBINADOS

DESCRIPCION:

SET MACHOS COMBINADOS
(JUEGO DE 7 PIEZAS Y
MANGO) CON  AMARRE
HEXAGONAL DE 1/4".

DIAMETROS:
M3, M4, M5, M6, M8 y M10.

DESCRIPCION:
SET  MACHO  P/MAQUINA
FORMA B TWIN BOX (MACHO
MAQUINA HSS-E + BROCA
HSS-COBALTO).

APLICACION EN MATERIALES:
ACEROS, ACERO INOXIDABLE,
MATERIALES ABRASIVOS

MACHO MAQ. + BROCA
P/AGUJERO CIEGO

DESCRIPCION:
SET AVELLANADOR 90° HSS-
G (JUEGO DE 6 PIEZAS).

CON AMARRE HEXAGONAL
1/4".

DIAMETROS: (6.3, 8.3, 10.4,
12.4,16.5Y 20.5) mm.

SET DE AVELLANADORES
P/DRILL

DESCRIPCION:
SET DE MACHOS MANO Y
COJINETES REDONDOS
(JUEGO DE 31 PIEZAS).
METRICO.
DIAMETROS:

M3, M4, M5, M6, M8, M10,
M12.

SET DE MACHOS Y
COJINETES

DESCRIPCION:

SET DE MACHOS Y BROCAS
(JUEGO DE 12 PIEZAS Y
MANGO) CON  AMARRE
HEXAGONAL DE 1/4"

DIAMETROS:
M3, M4, M5, M6, M8, M10.

SET DE MACHOS Y
BROCAS




HERRAMIENTAS PARA

REPARACION DE ROSCAS

SET REPARADORES

DESCRIPCION:

KITS REPARADORES DE
ROSCAS METRICOS, UNC,
UNF.

APLICACION:
REPARACION DE ROSCAS
DANADAS O GASTADAS.

PARA ROSCAR A MANO.

DESCRIPCION:

SET DE 5 KITS
REPARADORES DE ROSCA
MANUAL, METRICOS Y EN
PULGADAS UNC, UNF.

APLICACION:
REPARACION DE ROSCAS
DANADAS O GASTADAS.

PARA ROSCAR A MANO.

KIT REPARADOR
DE ROSCA
DESCRIPCION: DESCRIPCION:
KITS REPARADORES CARTER KIT REPARADOR DE
APLICACION: ROSCADO RAPIDO  PARA

DRILL CON ACOPLE
HEXAGONAL DE 1/4".

DIAMETROS:

DESDE M5 A M12, CON
INSERTOS ROSCADO DE
ACERO INOXIDABLE.

PARA ROSCAS DE TORNILLO
DE PURGA POR FUGA DE
ACEITE, MILIMETRICOS Y
EN PULGADAS.

REPARADOR DE CARTER REPAF;%D?&BERIOQOSCA
PARTES DE LOS SET REPARADOR DE ROSCAS

DESCRIPCION:
o HELICOILS EN ACERO INOXIDABLE.
METRICO, UNC, UNF.

o BROCAS STI HSS-G DESDE (2.1 - 13) mm.
PARA AGRANDAR ORIFICIOS DE ROSCAS
DANADAS O DESGASTADAS

o MACHO STI HSS-G. PARA REALIZAR LA
HELICOILS BROCA STI MACHO STI NUEVA ROSCA.

« TAPON PARA CARTER: PARA LA
REPARACION FACIL Y RAPIDA DE LAS
ROSCAS DE LOS TORNILLOS DE PURGA
ACEITE. DESDE M13-M24.

o ANILLO DE RETENCION: PARA UN SELLADO
SEGURO DE ROSCA DE CARTER DE ACEITE.
FABRICADAS EN ALUMINIO O COBRE.

TAPON ANILLO DE
P/CARTER RETENCION
o_o



HERRAMIENTAS DE CORTE

Y DESBASTE

FRESAS 2, 3Y 4 FILOS EN MM Y PULGADAS

\

FRESA HSS / FRESA CARBIDE FRESA CARBIDE FRESA CARBIDE FRESA CARBIDE
COBALTO 45 HRC 55 HRC 65 HRC DE DESBASTE

>
\

FRESA ANULAR FRESA DE FRESA MADRES
MODULO BAJO PEDIDO

FRESAS ROTATIVAS

" V“‘"" el
FORMA SA O SB FORMA SC FORMA SD FORMA SG
1/8" -1n 1/8" -1n 1/8" -1n 1/4" W 3/4"

FORMA SL FORMA SM
1/4" - 3/4" 1/4" -5/8"

P,
3 MICHIGAN

USA DRILL & CUTTING TOOLS



HERRAMIENTAS DE CORTE

Y DESBASTE

BROCAS HSS, COBALTO Y CARBIDE EN
MILIMETROS Y PULGADAS

NN N

BROCA HSS BROCA HSS BROCAS M/CONICO
COBALTO MT (1,2,3,4,5)
\
BROCA CENTRO HSS 60° JGO DE BROCAS COBALTO
DESDE #0 HASTA #9 HSS Y CARBIDE

CUCHILLAS

\ b A . , [ -
L patth| | .
B . | ‘ ‘
. | \ I
- I I
o | I
i |
| | I
| | I
| I
I

CUCHILLAS HSS CON CUCHILLAS CALZADAS
COBALTO IZQUIERDA, DERECHA'Y CENTRO

. MICHIGAN

DRILL & CUTTING TOOLS



ABRASIVOS

PULIDO SATINADO

CEPILLO DE LAMINAS CEPILLO DE ESTRUCTURA MIXTA CEPILLO DE FIBRAS
ABRASIVAS DE TELA'Y LAMINAS ABRASIVAS SINTETICAS

RODILLO DE LAMINAS RODILLOS DE
ABRASIVAS ESTRUCTURA MIXTA

PANO ABRASIVO LIJAS DE AGUA DISCO LIJA

PULIDO ESPEJO

DISCO FLAP MIXTO DE DISCO FLAP DE DISCO FLAP PARA PASTA ABRASIVA
LAMINAS ABRASIVAS Y FIBRA SEMIRRIGIDO PULIR PARA PULIDO ESPEJO
FIBRA SINTETICA

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\w‘

SAIT

ABRASIVI



ABRASIVOS

CORTE Y DESBASTE / PIEDRAS DE ESMERIL

S
SAIT zzo
COe00LS
Vel Max
13300 rpm

DISCO FLAP EN 4-1/2" Y 7" DISCO DE DESBASTE EN DISCO DE CORTE EN
GRANO 40, 60, 80 Y 120 DIAM. 4-1/2",7"Y 9" DIAM. 4-1/2",7" Y 9"

DISCO DE CORTE / DISCO CORTE METAL DURO DISCO PTA DE DIAMANTE
DESBASTE 230x3.4x22.2 DIAM. 160/200/250 42-60 DTES DIAM. 125-250mm

PIEDRA DE ESM. OXIDO DE ALUMINIO, PIEDRA DE ESM. CARBIDE
DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 46, 60, 80 DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 60, 80, 100

HERRAMIENTAS DE RECTIFICADO

) U
\ i — ,\‘\ -
% o “‘*“'.\‘: o n[f
PIEDRAS SEGMENTOS SET PIEDRAS DE HONEAR PIEDRA PARA ASIENTO
GRANO 150, 220 VALVULA 7/8" - 2-3/8"

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘\\'

sarr K-PRIX

ABRASIVTI QUALITY ABRASIVE PRODUCTS




ABRASIVOS

PIEDRA RECTA TIPO COPA PIEDRA PARA
100x50x20 RECTIFICADO

BANDA LIJA DE 1-1/2" x 29-1/2" ROLLOS DE LIJAS PUNTAS MONTADAS
GRANO 60, 80, 120

HERRAMIENTAS DE LIMPIEZA

CEPILLO TIPO BROCHA CEPILLO TIPO COPA HILO CEPILLO MANGO DE
DIAM. 1/2"-3" ESPIGA 1/4" ONDULADO O ENTORCHADO MADERA (ACERO) 295mm

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\'

sarr K-PRIX

ABRASIVI QUALITY ABRASIVE PRODUCTS




ACCESORIOS PARA

MAQUINAS

CHUCK - ESPIGAS

DESCRIPCION:
CHUCK PORTA BROCA.

Uso:

PARA TRABAJO PESADO O MEDIO.
DISENADOS PARA TALADROS,
TORNOS Y FRESADORAS.
CAPACIDAD:
1/16"-1/2",1/32"-3/8",
1/32"-5/8",1/8"-3/4".

TIPO DE ACOPLE:

JT3,JT33, J4, JT4, B18.

DESCRIPCION: TIPOS DISPONIBLES:

ESPIGAS DISENADOS PARA MONTAR  BT: PARA CENTROS DE

LOS CHUCKS EN  MAQUINAS, MECANIZADO CNC CON CAMBIO
GARANTIZANDO SUJECION FIRME, AUTOMATICO DE HERRAMIENTA
BUENA CONCENTRICIDAD DURANTE  (ATC).

OPERACIONES DE PERFORADO. RS: PARA ERESADORAS.

FABRICADAS EN ACERO DE ALTA CONVENCIONALES TIPO.

RESISTENCIA Y RECTIFICADAS CON  \ir(cONO MORSE): PARA TALADROS
PRECISION PARA MAYOR ESTABILIDAD [ o A, TORNOS Y

ESPIGAS PORTA BROCA ) diglalaiy FRESADORAS CON HUSILLO MORSE.
PINZAS - PORTA PINZAS
DESCRIPCCION: SEGUN SU TAMANO Y CAPACIDAD:

ELEMENTOS DE SUJECION DE ER8: PARA HERRAMIENTAS DE DIAMETRO PEQUENO Y TRABAJOS DE ALTA
ALTA PRECISION DISENADOS PRECISION.

PARA FIJAR HERRAMIENTAS DE ER11: MUY USADA EN ROUTERS CNC Y EQUIPOS LIGEROS.

MANGO  CILINDRICO COMO ER16: COMUN EN FRESADORAS PEQUENAS Y CNC COMPACTOS.

FRESAS, BROCAS, MACHOS Y ER20: USO GENERAL EN FRESADO Y TALADRADO.

ESCARIADORES. SE UTILIZAN EN ER25: MAYOR CAPACIDAD DE SUJECION PARA APLICACIONES
CONJUNTO CON LOS PORTA INDUSTRIALES.

PINZAS. ER32: MUY POPULAR EN TALLERES POR SU VERSATILIDAD.

ER40: PARA HERRAMIENTAS DE MAYOR DIAMETRO Y TRABAJOS PESADOS.
ER50: PARA APLICACIONES DE ALTA CAPACIDAD Y CARGA.

SET DISPONIBLES: B b TYPE A B
ER8: (0.5-5.0)mm S NP & ER-8 8.5 13.5
ER11: (0.5-7.00mm - (1/16"-1/4") *__::_l'____ —1 ¥ : ER-11 s 18
ER16: (0.5-10.0)mm - (1/16"-3/8") 1 v ¥ ER-16 17 27
ER20: (1.0-13.0)mm - (1/16"-1/2") | <| = o ER-20 21 3
= | S
ER25: (1.0-16.0)mm - (3/32"-5/8") _ %y o 3 ER-25 26 35
ER32: (2.0-20.0)mm - (1/8"-3/4") .'L‘. "9] @0 | ER-32 33 40
ER40: (3.0-26.0)mm - (1/8"-1") = B sl & ER-40 41 46
ER50: (10.0-34.00mm ER-50 52 80

JGO DE PINZAS

"'i MICHIGAN TOOLMEX>
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ACCESORIOS PARA

MAQUINAS

DESCRIPCION:

LAS ESPIGAS PORTA PINZA SON
ADAPTADORES QUE SE MONTAN EN EL
HUSILLO DE LA MAQUINA Y ALOJAN LAS
PINZAS MEDIANTE UNA TUERCA DE
APRIETE.

FABRICADAS EN ACERO DE ALTA

TIPOS DISPONIBLES:

BT/CAT: PARA CENTROS DE
MECANIZADO CNC CON CAMBIO
AUTOMATICO DE HERRAMIENTA
(ATC).

R8: PARA FRESADORAS
CONVENCIONALES.

RESISTENCIA Y RECTIFICADAS CON
PRECISION, ASEGURANDO UN AJUSTE
FIRME ENTRE EL HUSILLO Y LA
HERRAMIENTA.

MT (CONO MORSE): PARA TALADROS
DE COLUMNA, TORNOS Y FRESADORAS
CON HUSILLO MORSE.

R8

ESPIGAS PORTA PINZAS

CONOS Y ESPIGAS PORTA FRESA

ORDER [ 15400, | [ °f3" | 10405.] CONO REDUCTOR: ESTA DISENADO

vator Twrzmmal [vatis [wiwiz| PARA MONTAR HERRAMIENTAS O
VO-111-1 MT1xMT3

Va2 |zt (Lot [MTGMTS) ACCESORIOS CON CONO MORSE DE

Va-103  |MT2xMT5| [vaa1z | mtzsmtz | MENOR TAMARNO.

oo BT Vatiss Tirears| CONO EXTENSOR: ESTA DISENADO
VaA0s M| (V123 LMIZMTE ) PARA MONTAR HERRAMIENTAS O
Va-107  |MT3MTE | |va-114 | mrasmra | ACCESORIOS CON CONO MORSE DE
VQ-108 | MT4xMT5| [V@-115 | MT3:MT4 | \JAYOR TAMANO.
. VQ-109 | MT4xMT6 :g;z; mﬂ:n}g
Va-110 | MTSMTS | [vasme Tomaama| ““DISPONIBLES EN  DIFERENTES
CONO EXTENSOR VQ-100 |MTHxMTS| |va17 | WTaMTa | COMBINACIONES DE CONO MORSE
| s [Tsirs| SEGUN REQUERIMIENTO. **
VQ-119 MTSxMT4
Va-120 MT5xMTS

CONO REDUCTOR

Va-100-2
VQ-100-3 | MT1xMTS

DESCRIPCION:

ADAPTADOR CONICO QUE PERMITE MONTAR Y
SUJETAR FRESAS DE PLANEAR DE MANERA
SEGURA MEDIANTE TORNILLO DE BLOQUEO.

FABRICADOS EN ACERO ALEADO DE ALTA
RESISTENCIA, TEMPLADOS Y RECTIFICADOS
CON PRECISION, OFRECEN EXCELENTE
CONCENTRICIDAD, BALANCE Y ALTA CAPACIDAD
DE CARGA.

PORTA FRESA
TIPO BT

PORTA FRESA
TIPO CAT

TIPOS DISPONIBLES:

MT (CONO MORSE): PARA TORNOS, TALADROS Y
FRESADORAS CON HUSILLO MORSE.

R8: PARA FRESADORAS CONVENCIONALES.
BT: PARA CENTROS DE MECANIZADO CNC CON

y CAMBIO AUTOMATICO DE HERRAMIENTA (ATC).
ISO: PARA HUSILLOS ESTANDAR ISO/DIN.
CAT: PARA CENTROS DE MECANIZADO CNC
ESTANDAR ANSI/CAT.
PORTA FRESA PORTA FRESA
TIPO MT TIPO R8

"'i MICHIGAN TOOLMEX>
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ACCESORIOS PARA

MAQUINAS

PLATOS MANUALES AUTOCENTRANTES

DESCRIPCION:
- LOS PLATOS AUTOCENTRANTES SE
= MONTAN EN EL TORNO PARA

SUJETAR PIEZAS Y CENTRARLAS
AUTOMATICAMENTE MEDIANTE EL
MOVIMIENTO SIMULTANEO DE SUS
MORDAZAS.

DIAMETRO: DESDE 3" HASTA 36".

NUMERO DE MORDAZAS:
3, 4, 6 GARRAS AUTOCENTRANTES.

TIPO DE MONTAJE (HUSILLO):
RECTO PLAIN BACK, TIPO A, TIPO C
MONTAJE BAYONETA, TIPO D
MONTAJE CAMLOCK.

MATERIAL DE FABRICACION:
ACERO FORJADO, HIERRO FUNDIDO
DE ALTA RESISTENCIA.

PLATOS MANUALES GARRAS INDEPENDIENTES

DESCRIPCION:

LOS PLATOS CON GARRAS INDEPENDIENTES, SE AJUSTAN CON SU
PROPIO TORNILLO Y PERMITE CENTRAR MANUALMENTE PIEZAS
IRREGULARES CON MUCHA PRECISION.

DIAMETRO: DESDE 8" HASTA 36".

NUMERO DE MORDAZAS:
4 GARRAS AUTOCENTRANTES.

TIPO DE MONTAJE (HUSILLO):
RECTO PLAIN BACK, TIPO A, TIPO C MONTAJE BAYONETA, TIPO D
MONTAJE CAMLOCK.

MATERIAL DE FABRICACION:
ACERO FORJADO, HIERRO FUNDIDO DE ALTA RESISTENCIA.

OTROS ACCESORIOS

S e o
& .&@

al
~
~
. -

- 3 z
Lyt -

“*COTIZACION SEGUN ESPECIFICACIONES DEL TIPO DE CHUCK.

"'i MICHIGAN TOOLMEX>
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ACCESORIOS PARA

MAQUINAS

PUNTOS FIJOS Y GIRATORIOS

PUNTO FIJO: UTILIZADO PRINCIPALMENTE EN TORNOS
PARA APOYAR Y CENTRAR PIEZAS DE TRABAJO DURANTE
OPERACIONES DE MECANIZADO. LO CUAL PERMANECE
ESTATICO MIENTRAS LA PIEZA GIRA SOBRE SU PUNTA
ENDURECIDA.

PUNTO GIRATORIO: ESTE INCORPORA RODAMIENTOS
INTERNOS, PERMITIENDO QUE LA PUNTA GIRE JUNTO CON
LA PIEZA DE TRABAJO. ESTO REDUCE LA FRICCION, EL
PUNTO FIJO PUNTO GIRATORIO CALENTAMIENTO Y EL DESGASTE DURANTE EL

MECANIZADO.

PUNTO GIRATORIO PARA TUBOS: SU DISENO ESPECIAL
PERMITE EL APOYO INTERNO DEL TUBO, GARANTIZANDO
ESTABILIDAD, ALINEACION PRECISA Y GIRO SUAVE DE LA
PIEZA DURANTE LAS OPERACIONES DE TORNEADO.

**DISPONIBLES EN DIFERENTES TAMANOS DE CONO
MORSE SEGUN LA APLICACION. **

PUNTO GIRATORIO PUNTO GIRATORIO
P/TUBOS PTA DE CARBIDE

PRENSAS Y CLAMPS

DESCRIPCION:

DISENADAS PARA LA SUJECION
FIRME Y EXACTA DE PIEZAS
DURANTE  OPERACIONES DE
FRESADO, TALADRADO Y
RECTIFICADO.

DE CONSTRUCCION ROBUSTA,
MORDAZAS ~ ENDURECIDAS Y
PRENSA PRENSA PARA DRILL PRENSA P/CENTRO  SISTEMAS DE APRIETE DE ALTA

P/FRESADORA DE MECANIZADO EFICIENCIA QUE MINIMIZAN LA
DEFORMACION DE LA PIEZA.

FABRICADAS EN ACERO DE ALTA
CALIDAD Y RECTIFICADAS.

{

**DISPONIBLES EN DIFERENTES
APERTURAS Y TAMANOS SEGUN
REQUERIMIENTO DE LA
MAQUINA. **

PRENSA DE BANCO PRENSA GIRATORIA
P/FRESADORA

"‘-i MICHIGAN TOOLMEX>
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ACCESORIOS PARA

MAQUINAS

OTROS ACCESORIOS

Al

T-SLOT SET ALESADOR ALESADOR

AFILADORA SET DIVISOR UNIVERSAL MESA ROTATIVA
UNIVERSAL INCLINABLE

S

-

]
MESA ANGULAR LAMPARA PARA BOMBA PLATO i
AJUSTABLE MAQUINAS REFRIGERANTE ELECTROMAGNETICO

USA DRILL & CUTTING TOOLS Industrial Solutions
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INSTRUMENTOS DE
MEDICION

CALIBRADOR ANALOGICO CALIBRADOR ANALOGICO DE
RELOJ

BORLETTI

CALIBRADOR DIGITAL MICROMETRO DIDITAL EXT.

MICROMETRO EXTERNO MICROMETRO INTERNO

BASE MAGNETICA Y GALGAS PARA ROSCAS
RELOJ COMPARADOR

BORLETTI’ Miitutoyo



MAQUINAS DE CORTE

SIERRA DE CINTASIN FIN

Potencia de motor

Modelo BS-712R
Corte circular 90° 178 mm
Corte rectangular 90° 178 x 210 mm
Corte circular 45° 127 mm
Corte rectangular 45° 85 x 140mm

1.1 KW/ 1.5HP (1PH)

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

Modelo GH4220A GH4228A GH4235
Potencia motor 1.5 kKW 2.2 kW 3kW
principal
Potencia motor 0.55 kw
hidraulico
Motor de coolant 0.04 kW
Velocidad de sierra 27/45/69 m/min
Dimensiones de 2800 x 27x09mm | 3505 x27x0.9mm | 4115 x34x
sierra cinta 1.1mm
Corte circular ©200mm D280mm ©350mm
Corte rectangular 200 x 200mm 280 x 280mm 350 x 350mm

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

RONIKGENHS
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MAQUINAS DE CORTE

TORNO CONVENCIONAL

Modelos C56240 CQ6280B | CS56250C | C56266C | CQ6280C

Volteo sobre la PA00mm PE00mm P500mm | Pe60mm ©300mm
bancada

Volteo con el PE3A0mm @1000mm | ©710mm | @870mm | @1000mm
escote

Volteo sobre el @220mm P560mm ©300mm | P420mm @©560mm

carro
Distancia entre 750/1000/1500/2000/3000mm
puntos
Spindle bore PH2Zmm ©EZmm ©105mm
Type of spindle | [SO 702/ IS0 702/11 NO.8 com-lock type
Mo 6
bayonet lock
ftype
Spindle speed 24 steps 24 steps 12 steps 12 steps
9-1600rpm | 8-1400rpm 26-1600rpm 30-1400rpm
Spindle motor 7.5kw

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

WMTCNC




MAQUINAS DE CORTE

TORNO HEAVY DUTY

Modelo GH6280Q
Volteo sobre la Pa00mm
bancada
Volteo en el escote ©1000mm
Volteo sobre el carro ©480mm
Distancia entre 1000/1500/2000/
puntos 3000mm
Diametro del husillo P105mm
Potencia de motor 11 kW
Diametro de la ©120mm
contrapunta
Maximo recorrido de 240mm
la contrapunta
Cono morse de la MTE
contrapunta
Dimensiones de 32 = 32mm
herramienta
**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS. Max. desplazamiento F00mm
en X
Max. desplazamiento 370mm
enZ
Modelo CK6150
Volteo sobre la bancada 500mm
T Volteo sobre el carro 280mm
Distancia entre puntos 750/1000/1500/2000mm
1 Ancho de la bancada 400mm
WMTCRC - Rango de velocidad del husillo 150-1500rpm
; Diametro interno del husillo DEZmm
Diametro maximo del orificio pasante PE0mm
Mariz del husillo A2-8
Cono del husillo @90mm (105mm}
Recorrido del eje X 350mm
Recorrido del eje Z 750/1000/1500/2000mm
No. of tool stations 4. B, 8 posiciones
Max. section of tool 25x25mm
Recorrido de |a contrapunta 150mm
Cono morse de la contrapunta MT5
**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS. Potencia de motor (£l

WMTOCNC



MAQUINAS DE CORTE

FRESADORA DE TORRETA

Modelo

XE330W

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

Medidas de la mesa
Desplazamiento en X manual
Desplazamients en Y
Desplazamiento en Z
distancia entre ranuras en T

Capacidad de carga de la
mesa

Ranuras de la mesa

Distancia vertical desde el
husille hasta la mesa.

Distancia horizontal

Tipe de husille
Desplazamiento del husillo
Velocidad del husillo vertical

Velocidad del husillo
horizontal

305 x 1370mm (127 x 547)
B50mm

400mm
400mm

B5mm

300 kg

3 x 18mm

0-400mmn

270 mm
NT40
127mm
Standard BOHZ: 80-5440 rpm
40-1300 (12 pasos) rpm

TALADRO FRESADOR

Moter del husille 3.75kW [ SHP
Cabeza giratoria a0*
Inclinacion de la cabeza 45°
Modelo ZXT7560CW
Diametro maximo de PE0mm
perforacién
Diametro maximo de fresado @®100mm
horizontal
Diametro maximo de fresado P25mm
vertical
Diametro maximo de ®120mm
mandrinado
Cono del husillo MT4.1S040
Velocidad del husillo V1151750 rpm
H:60-1350rpm
Recorrido del husillo 120mm

Tamano de la mesa

Recorrido de la mesa

Potencia del motor principal

240=800 (1000) mm
400(800) x 230 = 350mm

V: 0.85M1.5kw H:1.5kw

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

WMTOCNC




MAQUINAS DE CORTE

CORTADORA LASER

Modelo H1530
Area de trabajo 1530 = 3050 mm
Recorrido del eje X 1530 mm
Recorrido del eje Y 3050 mm
Recorrido del eje 2 100 mm
Velocidad de desplazamiento 140 m/min
Aceleracion maxima 1.0G
Precision de 0.03 mm
posicionamiento de los ejes
XY
Precision de repeticién de 0.02 mm
posicionamiento de los ejes
XY
Ruido de la maquina <75 dB
Potencia total instalada 32 KW/ 56 A

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

DOBLADORA

Modelo WCE7Y-160
Presion nominal 1600 kN
Longitud de la mesa de 3200 mm
trabajo
Altura de la mesa de trabajo 800 mm
Distancia entre columnas 2540 mm
Espesor de las columnas 60 mm
Profundidad de garganta 320 mm
Carrera 180 mm
Altura de apertura 440 mm
Potencia del motor 11 kW

**COTIZACION BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

WMTOCNC
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	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS TORNEADO EXTERNO
	TCLNR/L Ángulo de posición a 95°
	TDJNR/L Ángulo de posición a 93°
	TSKNR/L Ángulo de posición a 75°
	MTJNR/L  Ángulo de posición a 93°
	TVJNR/L Ángulo de posición a 93°
	MWLNR/L Ángulo de posición a 95°


	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	BARRAS TORNEADO INTERNO
	S25S-SCLCR  Ángulo de posición a 95°
	S25S-TCLNR Ángulo de posición a 95°
	S25S-SDUCR Ángulo de posición a 93°
	S25S-STFCR Ángulo de posición a 90°
	S25S-MTUNR Ángulo de posición a 93°
	S25S-MWLNR Ángulo de posición a 95°


	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS ROSCADO EXTERNO
	SER-2525
	NL25-3V

	BARRAS ROSCADO INTERNO
	S25R-SIR
	INSERTO: 2IR

	NVR10-2
	CV16-1280  Roscado interno Mini-V
	CGMC Roscado vertical



	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS RANURADO EXTERNO
	BDKTR/L Ranura cuadrada
	BDRTR/L Ranura redonda

	BARRAS RANURADO INTERNO
	BIKT R/L Ranura cuadrada
	BIRT/L Ranura redonda

	HERRAMIENTAS DE TRONZADO
	PORTA LAMA SMLK
	LAMA SML / SPB


	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS DE FRESADO
	FRESAS A 90°
	FRESAS A 45°

	BROCAS ESPADA PARA ACERO ESTRUCTURAL
	T-A
	INSERTO TIPO ESPADA Super Cobalto, C1 (K35) carburo

	GENESYS XT PRO
	INSERTO TIPO ESPADA C2 (K20) carburo


	BROCAS ESPADA PARA METALES
	T-A
	INSERTO TIPO ESPADA HSS, Super Cobalto, Premium Cobalto, C2(K20), C3(K10), C5(P40)

	GEN2 T-A
	INSERTO TIPO ESPADA HSS, Super Cobalto, C1(K35), C2(K20)



	INSERTOS INTERCAMBIABLES
	INSERTOS PARA TORNEADO
	WNMG
	TNMG
	CNMG
	SNMG
	DNMG
	VNMG
	CCMT
	TCMT
	DCMT

	INSERTOS PARA ROSCADO
	PASOS DE ROSCAS
	ROSCADO EXTERNO
	PASOS DE ROSCAS

	ROSCADO INTERNO
	VER
	PASOS DE ROSCAS
	ÁNGULO: 30° CÓDIGO ANSI: 2ER/IR (TR) , 3ER/IR (TR), 4ER/IR (TR), 5ER/IR (TR). CÓDIGO ISO: 11ER/IR (TR), 16ER/IR (TR), 22ER/IR (TR), 27ER/IR (TR).


	ROSCADO TRAPEZOIDAL EXT / INT
	PASOS DE ROSCAS



	INSERTOS INTERCAMBIABLES
	ROSCADO INT. MINI
	PASOS DE ROSCAS
	ÁNGULO: 60° CÓDIGO: 7VIV, 9VIV, 11VIV.

	PASOS DE ROSCAS

	ROSCADO INT. VERTICAL
	INSERTOS PARA RANURADO
	MGMN
	MRMN

	INSERTOS PARA TRONZADO
	SP

	INSERTOS PARA FRESADO
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 15° CÓDIGO ISO: ADKT0803, ADKT10T3 ADKT1204, ADKT1505 ADKT1706.
	ADKT
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 11° CÓDIGO ISO: APKT0903, APKT1604 APKT1003.

	APKT
	APMT
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 11° CÓDIGO ISO: APMT0602, APMT0903 APMT11T, APMT1204 APMT15T3, APMT1604 APMT1806.
	CÓDIGO ISO: LNGX1307

	LNGX
	RDMT / RCMT
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 15° CÓDIGO ISO: RCMT0602,RCMT0803 RCMT10T3,RCMT1204 RCMT1606,RDMT0803RDMT10T3.
	CÓDIGO ISO: SNMX0904, SNMX1205

	SNMX


	INSERTOS INTERCAMBIABLES
	INSERTOS PARA BROCAS TIPO ESPADA

	SIERRA CINTAS BI-METÁLICAS
	SIERRA CINTA BI-METÁLICA FABRICADA A LA MEDIDA EN ANCHO DE 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2"
	BI-ALFA COBALT M42
	BI-ALFA COBALT WS ALU
	BI-ALFA PROFILE
	BI-ALFA MASTER SUPREME
	BI-ALFA PROFILE WS
	BI-ALFA COBALT M51
	SEGUETA BI-METÁLICA EN LOMGITUD DE 350, 450, 500 Y 600 mm EN ANCHOS DE 30, 40 Y 50 mm


	HERRAMIENTAS PARA REPARACIÓN DE ROSCAS
	ROSCADO MANUAL
	DESCRIPCIÓN: JUEGOS DE MACHOS HSS
	(MÉTRICO, UNC, UNF, NPT, IZQ).
	MEDIDAS: M2-M40 1/8"-1-3/4"
	JGO DE MACHOS HSS
	DESCRIPCIÓN: GIRAMACHOS AJUSTABLE Y CON CRIQUET
	PARA LA SUJECIÓN DE MACHOS DE ROSCAR DE GUÍA CUADRADA.
	MATERIAL: ACERO, ZINC FUNDIDO.

	GIRAMACHOS
	TERRAJAS HSS
	DESCRIPCIÓN: TERRAJAS HSS REDONDAS Y HEXAGONALES
	(MÉTRICO, UNC, UNF, NPT).
	DIÁMETROS: M3-M24 3/16"-1"

	MACHO COMBINADO
	DESCRIPCIÓN: MACHO PARA MÁQUINA COMBINADO, MÉTRICO Y EN PULGADAS. APLICACIÓN:
	PARA AGUJEROS PASANTES Y CIEGOS.

	GIRA-TERRAJAS
	DESCRIPCIÓN:  GIRA TERRAJAS PARA LA SUJECIÓN DE TERRAJAS REDONDAS.
	MATERIAL: ACERO, ZINC FUNDIDO.

	MACHO P/MÁQUINA HSSE

	SET DE HERRAMIENTAS
	DESCRIPCIÓN: SET DE MACHO MANUAL HSS (JUEGO DE 22 PIEZAS)
	SET DE MACHOS M3-12
	DESCRIPCIÓN: SET DE TERRAJAS HSS (JUEGO DE 8 PIEZAS)

	SET DE TERRAJAS M3-12


	HERRAMIENTAS PARA REPARACIÓN DE ROSCAS
	SET REPARADORES
	DESCRIPCIÓN: KITS REPARADORES DE ROSCAS MÉTRICOS, UNC, UNF.
	APLICACIÓN: REPARACIÓN DE ROSCAS DAÑADAS O GASTADAS.
	PARA ROSCAR A MANO.
	REPARADOR DE ROSCA
	DESCRIPCIÓN: SET DE 5 KITS REPARADORES DE ROSCA MANUAL, MÉTRICOS Y EN PULGADAS UNC, UNF.
	APLICACIÓN: REPARACIÓN DE ROSCAS DAÑADAS O GASTADAS.
	PARA ROSCAR A MANO.

	KIT REPARADOR  DE ROSCA
	DESCRIPCIÓN: KITS REPARADORES CARTER
	APLICACIÓN: PARA ROSCAS DE TORNILLO DE PURGA POR FUGA DE  ACEITE, MILIMÉTRICOS Y EN PULGADAS.

	REPARADOR DE CÁRTER
	REPARADOR DE ROSCA P/TALADRO
	DESCRIPCIÓN: KIT REPARADOR DE ROSCADO RÁPIDO PARA DRILL CON ACOPLE HEXAGONAL DE 1/4".
	DIÁMETROS: DESDE M5 A M12, CON INSERTOS ROSCADO DE ACERO INOXIDABLE.


	PARTES DE LOS SET REPARADOR DE ROSCAS
	HELICOILS
	BROCA STI
	MACHO STI
	TAPÓN P/CÁRTER
	ANILLO DE RETENCIÓN
	DESCRIPCIÓN:



	HERRAMIENTAS DE CORTE Y DESBASTE
	FRESAS 2, 3 Y 4 FILOS EN MM Y PULGADAS
	FRESAS ROTATIVAS

	HERRAMIENTAS DE CORTE Y DESBASTE
	BROCAS HSS, COBALTO Y CARBIDE EN MILÍMETROS Y PULGADAS
	CUCHILLAS

	ABRASIVOS
	PULIDO SATINADO
	PULIDO ESPEJO

	ABRASIVOS
	CORTE Y DESBASTE / PIEDRAS DE ESMERIL
	DISCO FLAP EN 4-1/2" Y 7" GRANO 40, 60, 80 Y 120
	DISCO DE DESBASTE EN DIAM. 4-1/2", 7" Y 9"
	DISCO DE CORTE EN DIAM. 4-1/2", 7" Y 9"
	DISCO CORTE METAL DURO DIAM. 160/200/250 42-60 DTES
	PIEDRA DE ESM. ÓXIDO DE ALUMINIO, DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 46, 60, 80
	PIEDRA DE ESM. CARBIDE                  DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 60, 80, 100

	HERRAMIENTAS DE RECTIFICADO
	PIEDRAS SEGMENTOS
	SET PIEDRAS DE HONEAR GRANO 150, 220
	PIEDRA PARA ASIENTO VÁLVULA 7/8" - 2-3/8"


	ABRASIVOS
	PIEDRA PARA RECTIFICADO
	ROLLOS DE LIJAS
	PUNTAS MONTADAS
	HERRAMIENTAS DE LIMPIEZA
	CEPILLO TIPO BROCHA DIAM. 1/2"-3" ESPIGA 1/4"
	CEPILLO TIPO COPA HILO ONDULADO O ENTORCHADO


	ACCESORIOS PARA MÁQUINAS
	OTROS ACCESORIOS

	INSTRUMENTOS DE MEDICIÓN
	MÁQUINAS DE CORTE
	SIERRA DE CINTA SIN FIN

	MÁQUINAS DE CORTE
	TORNO CONVENCIONAL

	MÁQUINAS DE CORTE
	TORNO HEAVY DUTY
	TORNO CNC

	MÁQUINAS DE CORTE
	FRESADORA DE TORRETA
	TALADRO FRESADOR

	MÁQUINAS DE CORTE
	CORTADORA LASER
	DOBLADORA
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