


ASESORÍA ESPECIALIZADA
Brindamos recomendaciones de herramientas basadas en la
aplicación, el material, la maquina y el tipo de mecanizado para cada
proyecto.

INNOVACIÓN Y CALIDAD
Trabajamos únicamente con marcas reconocidas, destacadas por su
calidad, durabilidad y tecnología de vanguardia en herramientas de
corte. Esto nos permite asegurar productos confiables que optimizan
tiempos de producción, reducen costos operativos y maximizan la
vida útil de cada herramienta.

REPRESENTACIÓN DIRECTA
Somos distribuidores oficiales de marcas globales, 
garantizando productos originales, respaldo formal y 
precios competitivos.

SOPORTE TÉCNICO
Brindamos acompañamiento integral en la selección, 
implementación y seguimiento postventa de 
herramientas y maquinaria.

QUIÉNES SOMOS

SOLUCIONES DE MECANIZADO 
AVANZADA

Eurocorte Panamá, es una empresa especializada en soluciones de
mecanizado, herramientas de corte de alta tecnología, accesorios y
maquinaria industrial.
Representamos marcas internacionales, reconocidas por su calidad,
rendimiento y confiabilidad, ofreciendo soporte técnico local y un
portafolio integral para la industria metal-mecánica, de mantenimiento
y manufactura.

NUESTRA PROPUESTA DE VALOR







HERRAMIENTAS CON
INSERTOS INTERCAMBIABLES

PORTA HERRAMIENTAS TORNEADO EXTERNO

TDJNR/L
Ángulo de posición a 93°

MTJNR/L 
Ángulo de posición a 93°

TCLNR/L
Ángulo de posición a 95°

SECCIÓN DEL PORTA:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: CNMG0903,
CNMG1204, CNMG1606,
CNMG1906. 

SECCIÓN DEL PORTA:
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: DNMG1104,
DNMG1504, DNMG1506. 

TSKNR/L
Ángulo de posición a 75°

SECCIÓN DEL PORTA:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
INSERTO: SNMG1204,
SNMG1506.

SECCIÓN DEL PORTA:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: TNMG1604,
TNMG2204.

TVJNR/L
Ángulo de posición a 93°

SECCIÓN DEL PORTA:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: VNMG1604.

MWLNR/L
Ángulo de posición a 95°

SECCIÓN DEL PORTA:
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: WNMG0604,
WNMG0804.



S25S-SCLCR 
Ángulo de posición a 95°

BARRAS TORNEADO INTERNO 

S25S-TCLNR
Ángulo de posición a 95°

S25S-SDUCR
Ángulo de posición a 93°

S25S-STFCR
Ángulo de posición a 90°

S25S-MTUNR
Ángulo de posición a 93°

S25S-MWLNR
Ángulo de posición a 95°

HERRAMIENTAS CON
INSERTOS INTERCAMBIABLES

DIÁMETRO DE BARRA:
12 mm
16 mm
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
INSERTO: CCMT0602,
CCMT09T3, CCMT1204.

DIÁMETRO DE BARRA:
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
INSERTO: CNMG1204,
CNMG1606, CNMG1909.  

DIÁMETRO DE BARRA:
12 mm
16 mm
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
INSERTO: DCMT0702,
DCMT11T3.

DIÁMETRO DE BARRA:
12 mm
16 mm
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
INSERTO: TCMT0902,
TCMT1102, TCMT16T3.

DIÁMETRO DE BARRA:
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
INSERTO: TNMG1604,
TNMG2204.

DIÁMETRO DE BARRA:
16 mm
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
INSERTO: WNMG0604,
WNMG0804.



SER-2525

PORTA HERRAMIENTAS ROSCADO EXTERNO

NL25-3V

S25R-SIR NVR10-2

BARRAS ROSCADO INTERNO

HERRAMIENTAS CON
INSERTOS INTERCAMBIABLES

SECCIÓN DEL PORTA:
10x10 mm
12x12 mm
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: 2ER, 3ER, 4ER,
5ER.

SECCIÓN DEL PORTA:
8x10 mm
10x10 mm
12x12 mm
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
40x40 mm
INSERTO: 2VER, 3VER,
4VER, 5VER.  

DIÁMETRO DE BARRA:
10 mm
12 mm
16 mm
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
INSERTO: 2IR, 3IR, 4IR,
5IR.

DIÁMETRO DE BARRA:
D x LC: 10 x 25mm
D x LC: 10 x 40mm

INSERTO: 2IR

CV16-1280 
Roscado interno Mini-V

DIÁMETRO DE BARRA:
D x LC: 6 x 21mm
D x LC: 6 x 30mm
D x LC: 8 x 29mm
D x LC: 8 x 42mm
D x LC: 11 x 40mm
D x LC: 11 x 56mm
D x LC: 11 x 80mm
INSERTO: V08TH, V11TH,
V14TH, V16TH

DIÁMETRO DE BARRA:
D x LC: 9 x 40mm
D x LC: 9 x 45mm
D x LC: 11.5 x 50mm
D x LC: 15 x 60mm
D x LC: 15 x 65mm
INSERTO: 7VIV, 9VIV,
11VIV

CGMC
Roscado vertical



BDKTR/L
Ranura cuadrada

PORTA HERRAMIENTAS RANURADO EXTERNO

BDRTR/L
Ranura redonda

BIKT R/L
Ranura cuadrada

BIRT/L
Ranura redonda

BARRAS RANURADO INTERNO

PORTA LAMA SMLK LAMA SML / SPB

HERRAMIENTAS DE TRONZADO 

HERRAMIENTAS CON
INSERTOS INTERCAMBIABLES

SECCIÓN DEL MAGO:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
ANCHO DE LAMAS: 
26 mm
32 mm

CÓDIGO DE LAMA:
SPB326: A= 26mm, I= 3mm
SPB332: A= 32mm, I= 3mm
SPB432: A= 32mm, I= 4mm
SPB532: A= 32mm, I= 5mm
SPB632: A= 26mm, I= 6mm
INSERTO: SP300, SP400,
SP500, SP600

SECCIÓN DEL PORTA:
12x12 mm
16x16 mm
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
INSERTO: MGMN-2mm;
2.5mm; 3mm; 4mm;
5mm; 6mm; 8mm

SECCIÓN DEL PORTA:
20x20 mm
25x25 mm
32x32 mm
INSERTO: MRMN-3mm;
4mm; 5mm; 6mm

DIÁMETRO DE BARRA:
25 mm
32 mm
40 mm
INSERTO: MRMN-3mm;
MRMN-4mm; MRMN-
5mm

DIÁMETRO DE BARRA:
16 mm
20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
INSERTO: MGMN-1.5mm;
2mm; 3mm; 4mm; 5mm;
6mm; 8mm



FRESAS A 90°

PORTA HERRAMIENTAS DE FRESADO

FRESAS A 45°

BROCAS ESPADA PARA METALES

HERRAMIENTAS CON
INSERTOS INTERCAMBIABLES

BROCAS ESPADA PARA ACERO ESTRUCTURAL

T-A GENESYS XT PRO

GEN2 T-A

DIÁMETROS DE FRESAS:
40, 50, 63, 80 mm
100, 125, 160, 200 mm
INSERTO: APKT1604,
APMT11T3, APMT1604, 
ADKT1505, SNMX1206, 

DIÁMETROS DE FRESAS:
50, 63, 80, 100 mm
125, 160, 200, 315 mm
INSERTO: SNMX1206,
SNGN1204. 

T-A

INSERTO TIPO ESPADA
Super Cobalto, C1 (K35)
carburo

Rango de diámetros:
0.511" - 1.882" (12.98
mm - 47.80 mm)

Flauta: Recto,
helicoidal
Espiga: 3MT, 4MT,
Cono morse imperial

INSERTO TIPO ESPADA
C2 (K20) carburo

Rango de diámetros:
0.4724" - 1.3780"
(12.00mm - 35.00mm)

Flauta: Recto.
Espiga: Brida (con
plano)

INSERTO TIPO ESPADA
HSS, Super Cobalto,
Premium Cobalto,
C2(K20), C3(K10), C5(P40)

Rango de diámetros:
0.374” - 4.500” (9.50 mm -
114.30 mm)

Flauta: Recto,
helicoidal.
Espiga: Con brida,
Recto, Cono morse,
Collet ER

INSERTO TIPO ESPADA
HSS, Super Cobalto,
C1(K35), C2(K20)

Rango de diámetros:
0.374” - 4.500” (9.50 mm -
114.30 mm)

Flauta: Recto,
helicoidal.
Espiga: Con brida,
Recto, Cono morse



WNMG

SNMG

CNMG

DNMG VNMG

TCMT

 INSERTOS INTERCAMBIABLES

INSERTOS PARA TORNEADO

TNMG

DCMTCCMT

INSERTOS PARA ROSCADO

ROSCADO
EXTERNO

ROSCADO
INTERNO

VER

FORMA:
Romboédrica 80° (Trigon)
CÓDIGO ANSI:
WNMG: 332, 432.
CÓDIGO ISO:
WNMG: 0604, 0804.

FORMA:
Triangular 60°
CÓDIGO ANSI:
TNMG: 332, 432, 542.
CÓDIGO ISO:
TNMG: 1604, 2204, 2706.

FORMA:
Diamante 80°
CÓDIGO ANSI:
CNMG: 322, 432, 542, 642.
CÓDIGO ISO:
CNMG: 0903, 1204, 1606,
1906.

FORMA:
Cuadrada 90°
CÓDIGO ANSI:
SNMG: 432, 542.
CÓDIGO ISO:
SNMG: 1204, 1506.

FORMA:
Diamante 55°
CÓDIGO ANSI:
DNMG: 332, 432, 442.
CÓDIGO ISO:
DNMG: 1104, 1504, 1506.

FORMA:
Diamante 35°
CÓDIGO ANSI:
VNMG: 332.
CÓDIGO ISO:
VNMG: 1604.

FORMA:
Diamante 80°
CÓDIGO ANSI:
CCMT: 21.51,32.52, 432.
CÓDIGO ISO:
CCMT: 0602, 09T3, 1204.

FORMA:
Triangular 60°
CÓDIGO ANSI:
TCMT: 1.81.52, 21.52,
32.52
CÓDIGO ISO:
TCMT: 0902, 1102, 16T3.

FORMA:
Diamante 55°
CÓDIGO ANSI:
DCMT: 21.52, 32.52
CÓDIGO ISO:
DCMT: 0702, 11T3.

ÁNGULO: 55° y 60°
CÓDIGO ANSI:
2IR, 3IR, 4IR, 5IR
CÓDIGO ISO:
11IR, 16IR, 22IR, 27IR.

ÁNGULO: 55° y 60°
CÓDIGO ANSI:
2ER, 3ER, 4ER, 5ER
CÓDIGO ISO:
11ER, 16ER, 22ER, 27ER.

ÁNGULO: 55° y 60°
CÓDIGO ANSI:
2VER, 3VER, 4VER,
5VER.
CÓDIGO ISO:
11VER, 16VER, 22VER,
27VER. ROSCADO

TRAPEZOIDAL
EXT / INT

ÁNGULO: 30°
CÓDIGO ANSI:
2ER/IR (TR) , 3ER/IR (TR),
4ER/IR (TR), 5ER/IR (TR).
CÓDIGO ISO:
11ER/IR (TR), 16ER/IR (TR),
22ER/IR (TR), 27ER/IR (TR).

PASOS DE ROSCAS

PASOS DE ROSCAS PASOS DE ROSCAS

PASOS DE ROSCAS



MRMN

 INSERTOS INTERCAMBIABLES

INSERTOS PARA RANURADO

MGMN

INSERTOS PARA FRESADO

APKT

INSERTOS PARA TRONZADO

SP

ADKT APMT

RDMT / RCMTLNGX SNMX

ROSCADO
INT. MINI

ÁNGULO: 55° y 60°
CÓDIGO:
V08TH, V11TH,
V14TH, V16TH.

PASOS DE ROSCAS

ROSCADO
INT. VERTICAL

ÁNGULO: 60°
CÓDIGO:
7VIV, 9VIV, 11VIV.

PASOS DE ROSCAS

CÓDIGO:
MGMN-1.5mm
MGMN-2mm
MGMN-3mm
MGMN-4mm
MGMN-5mm
MGMN-6mm
MGMN-8mm

CÓDIGO:
MRMN-3mm
MRMN-4mm
MRMN-5mm

CÓDIGO
SP-3mm
SP-4mm
SP-5mm
SP-6mm

ÁNGULO DE
INCIDENCIA: 15°
CÓDIGO ISO:
ADKT0803, ADKT10T3
ADKT1204, ADKT1505
ADKT1706.

ÁNGULO DE
INCIDENCIA: 11°
CÓDIGO ISO:
APKT0903, APKT1604
APKT1003.

ÁNGULO DE
INCIDENCIA: 11°
CÓDIGO ISO:
APMT0602, APMT0903
APMT11T, APMT1204
APMT15T3, APMT1604
APMT1806.

CÓDIGO ISO:
LNGX1307

ÁNGULO DE
INCIDENCIA: 15°
CÓDIGO ISO:
RCMT0602,RCMT0803
RCMT10T3,RCMT1204
RCMT1606,RDMT0803
RDMT10T3.

CÓDIGO ISO:
SNMX0904, SNMX1205



 INSERTOS INTERCAMBIABLES

INSERTOS PARA BROCAS TIPO ESPADA
RANGO DE DIÁMETROS SEGÚN SERIE:

RECUBRIMIENTO DE INSERTOS PARA BROCAS TIPO ESPADA:



SIERRA CINTAS BI-METÁLICAS

SIERRA CINTA BI-METÁLICA
FABRICADA A LA MEDIDA EN ANCHO

DE 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2"

SEGUETA BI-METÁLICA EN
LOMGITUD DE 350, 450, 500 Y 600
mm EN ANCHOS DE 30, 40 Y 50 mm

BI-ALFA COBALT M42

APLICACIÓN: UNIVERSAL,
MECANIZADO DE TODAS
LAS CALIDADES DE
ACEROS HASTA UNA
DUREZA DE 45 HRC
PUNTAS DE DIENTES:
ALEACIÓN HSS M42.

BI-ALFA COBALT WS ALU

APLICACIÓN: TIENE UNA
CONFIGURACIÓN MÁS AMPLIA
Y UN ÁNGULO DE CORTE
AGRESIVO. ESTO HACE QUE
SE FORMEN MEJORES
VIRUTAS Y UNA VIDA ÚTIL
MÁS LARGA CUANDO SE
CORTA MATERIAL NO
FERROSO.

BI-ALFA PROFILE

APLICACIÓN: ESPECIALES
PARA CORTE DE PERFILES
GRACIAS AL DIENTE
REFORZADO QUE AUMENTA
LA RESISTENCIA PARA
SOPORTAR VIBRACIONES
DURANTE EL PROCESO DE
CORTE ININTERRUMPIDO.

BI-ALFA PROFILE WS

APLICACIÓN: ESTÁ DISEÑADA
PARA CORTAR PERFILES Y
SOPORTES CON PRESIÓN. EL
PROCESO DE CORTE LIBERA
LA PRESIÓN, QUE NECESITA
DE UN CORTE MÁS ANCHO
PARA ASÍ PROTEGER A LA
HOJA.

BI-ALFA COBALT M51

APLICACIÓN: TIENE UN ACERO
ALEADO REFORZADO CON UN
ALTO CONTENIDO DE CROMO
Y ALTA TECNOLOGÍA HSS M51,
DEBIDO AL CONTENIDO DE
COBALTO Y TUNGSTENO
SOBRE LAS PUNTAS DE CORTE,
LA HOJA TIENE UNA ALTA
RESISTENCIA MECÁNICA QUE
SOPORTA HASTA UNA DUREZA
DE 50 HRC.

BI-ALFA MASTER SUPREME

APLICACIÓN: LAS PUNTAS DE
CORTE HSS-M51 HACEN
POSIBLE QUE MATERIALES
CON UNA DUREZA DE 50 HRC
(1600 N/MM²) SE PUEDAN
CORTAR. JUNTO AL ÁNGULO
DE CORTE AGRESIVO DE 16º,
ES LA COMBINACIÓN IDEAL
PARA CORTAR MATERIALES
RAROS Y CON ALTA
ALEACIÓN.



ROSCADO MANUAL

JGO DE MACHOS HSS GIRAMACHOS

TERRAJAS HSS GIRA-TERRAJAS

MACHO COMBINADO MACHO P/MÁQUINA
HSSE

HERRAMIENTAS PARA
REPARACIÓN DE ROSCAS

DESCRIPCIÓN:
JUEGOS DE MACHOS HSS 
(MÉTRICO, UNC, UNF, NPT,
IZQ).

MEDIDAS:
M2-M40
1/8"-1-3/4"

DESCRIPCIÓN:
GIRAMACHOS AJUSTABLE Y
CON CRIQUET
PARA LA SUJECIÓN DE
MACHOS DE ROSCAR DE
GUÍA CUADRADA.
MATERIAL: ACERO, ZINC
FUNDIDO.

DESCRIPCIÓN:
TERRAJAS HSS REDONDAS Y
HEXAGONALES 
(MÉTRICO, UNC, UNF, NPT).
DIÁMETROS:
M3-M24
3/16"-1"

DESCRIPCIÓN: 
GIRA TERRAJAS PARA LA
SUJECIÓN DE TERRAJAS
REDONDAS.
MATERIAL: ACERO, ZINC
FUNDIDO.

DESCRIPCIÓN:
MACHO PARA MÁQUINA
COMBINADO, MÉTRICO Y
EN PULGADAS.
APLICACIÓN:
PARA AGUJEROS PASANTES
Y CIEGOS.

SET DE HERRAMIENTAS

SET DE MACHOS M3-12 SET DE TERRAJAS M3-12

DESCRIPCIÓN:
SET DE MACHO MANUAL
HSS (JUEGO DE 22 PIEZAS)
INCLUYE:
– 3 MACHOS POR MEDIDA
– GIRAMACHO AJUSTABLE,
DE ZINC FUNDIDO No. 1-
1/2".

DESCRIPCIÓN:
SET DE TERRAJAS HSS
(JUEGO DE 8 PIEZAS)

INCLUYE:
– TERRAJAS CON DIÁMETRO
EXT. 25x9 mm
– GIRATERRAJA DE ZINC
FUNDIDO.

BANDA VERDE: DE USO GENERAL.
BANDA AZUL: PARA ACEROS DE
ALTA RESISTENCIA.
BANDA BLANCA: PARA ACEROS
INOXIDABLE.
BANDA NEGRA: PARA FUNDICIÓN
GRIS.
BANDA AMARILLA: PARA
ALUMINIO.
BANDA NARANJA: PARA LATÓN.
BANDA ROJA: PARA MATERIALES
DE MAS DE 1200N/mm2. DE
RESISTENCIA A LA TRACCIÓN



MACHO MÁQ. + BROCA
P/AGUJERO CIEGO

SET MACHOS MÁQUINA
P/TALADRO M3-10

SET DE AVELLANADORES
P/DRILL

HERRAMIENTAS PARA
REPARACIÓN DE ROSCAS

DESCRIPCIÓN:
SET DE MACHOS MANO Y
COJINETES REDONDOS
(JUEGO DE 22 PIEZAS).
MÉTRICO Y EN PULGADAS

APLICACIÓN: 
PARA AGUJEROS CIEGOS Y
PASANTES.

DESCRIPCIÓN:
SET DE MACHOS MÁQUINA
HSS P/DRILL (JUEGO DE 6
PIEZAS)  MÉTRICOS Y
PULGADAS.

CON AMARRE HEXAGONAL
1/4".

DESCRIPCIÓN:
SET AVELLANADOR 90° HSS-
G (JUEGO DE 6 PIEZAS).
CON AMARRE HEXAGONAL
1/4".

DIÁMETROS: (6.3, 8.3, 10.4,
12.4,16.5 Y 20.5) mm.

SET DE MACHOS Y
TERRAJAS

DESCRIPCIÓN:
SET MACHO P/MAQUINA
FORMA B TWIN BOX (MACHO
MÁQUINA HSS-E + BROCA
HSS-COBALTO).

APLICACIÓN EN MATERIALES:
ACEROS, ACERO INOXIDABLE,
MATERIALES ABRASIVOS

SET DE AVELLANADORES
MANUAL

SET DE MACHOS Y
COJINETES

SET DE MACHOS 
COMBINADOS

SET DE MACHOS Y
BROCAS

DESCRIPCIÓN:
SET AVELLANADOR HSS 90°
(JUEGO DE 6 PIEZAS Y
MANGO) CON AMARRE
HEXAGONAL 1/4"

DIÁMETROS:
 (6.3, 8.3, 10.4, 12.4,16.5 Y
20.5) mm.

DESCRIPCIÓN:
SET MACHOS COMBINADOS
(JUEGO DE 7 PIEZAS Y
MANGO) CON AMARRE
HEXAGONAL DE 1/4".

DIÁMETROS:
M3, M4, M5, M6, M8 y M10.

DESCRIPCIÓN:
SET DE MACHOS Y BROCAS
(JUEGO DE 12 PIEZAS Y
MANGO) CON AMARRE
HEXAGONAL DE 1/4"

DIÁMETROS:
M3, M4, M5, M6, M8, M10.

DESCRIPCIÓN:
SET DE MACHOS MANO Y
COJINETES REDONDOS
(JUEGO DE 31 PIEZAS).
MÉTRICO.

DIÁMETROS: 
M3, M4, M5, M6, M8, M10,
M12.



HERRAMIENTAS PARA
REPARACIÓN DE ROSCAS

HELICOILS BROCA STI

PARTES DE LOS SET REPARADOR DE ROSCAS

MACHO STI

TAPÓN
P/CÁRTER

ANILLO DE
RETENCIÓN

DESCRIPCIÓN:
HELICOILS EN ACERO INOXIDABLE.
MÉTRICO, UNC, UNF. 

BROCAS STI HSS-G DESDE (2.1 - 13) mm.
PARA AGRANDAR ORIFICIOS DE ROSCAS
DAÑADAS O DESGASTADAS

MACHO STI HSS-G. PARA REALIZAR LA
NUEVA ROSCA.

TAPÓN PARA CÁRTER: PARA LA
REPARACIÓN FÁCIL Y RÁPIDA DE LAS
ROSCAS DE LOS TORNILLOS DE PURGA
ACEITE. DESDE M13-M24.

ANILLO DE RETENCIÓN: PARA UN SELLADO
SEGURO DE ROSCA DE CÁRTER DE ACEITE.
FABRICADAS EN ALUMINIO O COBRE.

SET REPARADORES

REPARADOR DE ROSCA KIT REPARADOR 
DE ROSCA

REPARADOR DE CÁRTER REPARADOR DE ROSCA
P/TALADRO

DESCRIPCIÓN:
KITS REPARADORES DE
ROSCAS MÉTRICOS, UNC,
UNF. 

APLICACIÓN:
REPARACIÓN DE ROSCAS
DAÑADAS O GASTADAS.
PARA ROSCAR A MANO.

DESCRIPCIÓN:
SET DE 5 KITS
REPARADORES DE ROSCA
MANUAL, MÉTRICOS Y EN
PULGADAS UNC, UNF. 

APLICACIÓN:
REPARACIÓN DE ROSCAS
DAÑADAS O GASTADAS.
PARA ROSCAR A MANO.

DESCRIPCIÓN:
KITS REPARADORES CARTER

APLICACIÓN:
PARA ROSCAS DE TORNILLO
DE PURGA POR FUGA DE  
ACEITE, MILIMÉTRICOS Y
EN PULGADAS.

DESCRIPCIÓN:
KIT REPARADOR DE
ROSCADO RÁPIDO PARA
DRILL CON ACOPLE
HEXAGONAL DE 1/4".

DIÁMETROS:
DESDE M5 A M12, CON
INSERTOS ROSCADO DE
ACERO INOXIDABLE.



HERRAMIENTAS DE CORTE
Y DESBASTE

FRESAS 2, 3 Y 4 FILOS EN MM Y PULGADAS

FRESA HSS /
COBALTO

FRESA CARBIDE
45 HRC

FRESA CARBIDE
55 HRC

FRESA CARBIDE
65 HRC

FRESA CARBIDE
DE DESBASTE

FRESA ANULAR FRESA DE
MÓDULO

FRESA MADRES
BAJO PEDIDO

FRESAS ROTATIVAS

FORMA SA O SB
1/8" - 1"

FORMA SC
1/8" - 1"

FORMA SD
1/8" - 1"

FORMA SG
1/4" - 3/4"

FORMA SL
1/4" - 3/4"

FORMA SM
1/4" - 5/8"



BROCAS HSS, COBALTO Y CARBIDE EN
MILÍMETROS Y PULGADAS

BROCA HSS
COBALTO

BROCA HSS BROCAS M/CÓNICO
MT (1,2,3,4,5)

BROCA CENTRO HSS 60°
DESDE #0 HASTA #9

JGO DE BROCAS COBALTO
HSS Y CARBIDE

CUCHILLAS

CUCHILLAS HSS CON
COBALTO

CUCHILLAS CALZADAS
IZQUIERDA, DERECHA Y CENTRO

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y DESBASTE



ABRASIVOS

PULIDO SATINADO

CEPILLO DE LÁMINAS
ABRASIVAS

CEPILLO DE FIBRAS
SINTÉTICAS

CEPILLO DE ESTRUCTURA MIXTA
DE TELA Y LÁMINAS ABRASIVAS

RODILLO DE LÁMINAS
ABRASIVAS

RODILLO DE FIBRARODILLOS DE
ESTRUCTURA MIXTA 

PAÑO ABRASIVO DISCO LIJA LIJAS DE AGUA

PULIDO ESPEJO

DISCO FLAP MIXTO DE
LÁMINAS ABRASIVAS Y

FIBRA SINTÉTICA

PASTA ABRASIVA
PARA PULIDO ESPEJO

DISCO FLAP DE
FIBRA SEMIRRÍGIDO

DISCO FLAP PARA
PULIR 



ABRASIVOS

CORTE Y DESBASTE / PIEDRAS DE ESMERIL

DISCO FLAP EN 4-1/2" Y 7"
GRANO 40, 60, 80 Y 120

DISCO DE CORTE /
DESBASTE 230x3.4x22.2

DISCO DE DESBASTE EN
DIAM. 4-1/2", 7" Y 9"

DISCO DE CORTE EN
DIAM. 4-1/2", 7" Y 9"

DISCO CORTE METAL DURO
DIAM. 160/200/250 42-60 DTES

DISCO PTA DE DIAMANTE
DIAM. 125-250mm

PIEDRA DE ESM. ÓXIDO DE ALUMINIO,
DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 46, 60, 80

PIEDRA DE ESM. CARBIDE
DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 60, 80, 100

HERRAMIENTAS DE RECTIFICADO

PIEDRAS SEGMENTOS PIEDRA PARA ASIENTO
VÁLVULA 7/8" - 2-3/8"

SET PIEDRAS DE HONEAR
GRANO 150, 220



ABRASIVOS

PIEDRA PARA
RECTIFICADO

PIEDRA RECTA TIPO COPA
100x50x20

BANDA LIJA DE 1-1/2" x 29-1/2"
GRANO 60, 80, 120

PUNTAS MONTADASROLLOS DE LIJAS

HERRAMIENTAS DE LIMPIEZA

CEPILLO TIPO BROCHA
DIAM. 1/2"-3" ESPIGA 1/4"

CEPILLO MANGO DE
MADERA (ACERO) 295mm

CEPILLO TIPO COPA HILO
ONDULADO O ENTORCHADO



ACCESORIOS PARA
MÁQUINAS

ESPIGAS PORTA BROCA

CHUCK - ESPIGAS

PINZAS - PORTA PINZAS

DESCRIPCIÓN:
CHUCK PORTA BROCA.
USO:
PARA TRABAJO PESADO O MEDIO.
DISEÑADOS PARA TALADROS,
TORNOS Y FRESADORAS.
CAPACIDAD:
1/16"-1/2", 1/32"-3/8",
1/32"-5/8", 1/8"-3/4". 
TIPO DE ACOPLE:
JT3, JT33, J4, JT4, B18.

DESCRIPCIÓN:
ESPIGAS DISEÑADOS PARA MONTAR
LOS CHUCKS EN MÁQUINAS,
GARANTIZANDO SUJECIÓN FIRME,
BUENA CONCENTRICIDAD  DURANTE
OPERACIONES DE PERFORADO.

FABRICADAS EN ACERO DE ALTA
RESISTENCIA Y RECTIFICADAS CON
PRECISIÓN PARA MAYOR ESTABILIDAD
Y DURABILIDAD.

TIPOS DISPONIBLES:
BT: PARA CENTROS DE
MECANIZADO CNC CON CAMBIO
AUTOMÁTICO DE HERRAMIENTA
(ATC).

R8: PARA FRESADORAS.
CONVENCIONALES TIPO.

MT (CONO MORSE): PARA TALADROS
DE COLUMNA, TORNOS Y
FRESADORAS CON HUSILLO MORSE.

DESCRIPCCIÓN:
ELEMENTOS DE SUJECIÓN DE
ALTA PRECISIÓN DISEÑADOS
PARA FIJAR HERRAMIENTAS DE
MANGO CILÍNDRICO COMO
FRESAS, BROCAS, MACHOS Y
ESCARIADORES. SE UTILIZAN EN
CONJUNTO CON LOS PORTA
PINZAS.

SEGÚN SU TAMAÑO Y CAPACIDAD:
ER8: PARA HERRAMIENTAS DE DIÁMETRO PEQUEÑO Y TRABAJOS DE ALTA
PRECISIÓN.
ER11: MUY USADA EN ROUTERS CNC Y EQUIPOS LIGEROS.
ER16: COMÚN EN FRESADORAS PEQUEÑAS Y CNC COMPACTOS.
ER20: USO GENERAL EN FRESADO Y TALADRADO.
ER25: MAYOR CAPACIDAD DE SUJECIÓN PARA APLICACIONES
INDUSTRIALES.
ER32: MUY POPULAR EN TALLERES POR SU VERSATILIDAD.
ER40: PARA HERRAMIENTAS DE MAYOR DIÁMETRO Y TRABAJOS PESADOS.
ER50: PARA APLICACIONES DE ALTA CAPACIDAD Y CARGA.

SET DISPONIBLES:
ER8: (0.5-5.0)mm
ER11: (0.5-7.0)mm - (1/16"-1/4")
ER16: (0.5-10.0)mm - (1/16"-3/8")
ER20: (1.0-13.0)mm - (1/16"-1/2")
ER25: (1.0-16.0)mm - (3/32"-5/8")
ER32: (2.0-20.0)mm - (1/8"-3/4")
ER40: (3.0-26.0)mm - (1/8"-1")
ER50: (10.0-34.0)mm

PINZAS ER (25-32-40)

JGO DE PINZAS



ACCESORIOS PARA
MÁQUINAS

CONO REDUCTOR

CONOS Y ESPIGAS PORTA FRESA

PORTA FRESA
TIPO BT

PORTA FRESA
TIPO CAT

ESPIGAS PORTA PINZAS

DESCRIPCIÓN:
LAS ESPIGAS PORTA PINZA SON
ADAPTADORES QUE SE MONTAN EN EL
HUSILLO DE LA MÁQUINA Y ALOJAN LAS
PINZAS MEDIANTE UNA TUERCA DE
APRIETE.

FABRICADAS EN ACERO DE ALTA
RESISTENCIA Y RECTIFICADAS CON
PRECISIÓN, ASEGURANDO UN AJUSTE
FIRME ENTRE EL HUSILLO Y LA
HERRAMIENTA.

TIPOS DISPONIBLES:
BT/CAT: PARA CENTROS DE
MECANIZADO CNC CON CAMBIO
AUTOMÁTICO DE HERRAMIENTA
(ATC).

R8: PARA FRESADORAS
CONVENCIONALES.

MT (CONO MORSE): PARA TALADROS
DE COLUMNA, TORNOS Y FRESADORAS
CON HUSILLO MORSE.

CONO REDUCTOR: ESTA DISEÑADO
PARA MONTAR HERRAMIENTAS O
ACCESORIOS CON CONO MORSE DE
MENOR TAMAÑO.

CONO EXTENSOR: ESTA DISEÑADO
PARA MONTAR HERRAMIENTAS O
ACCESORIOS CON CONO MORSE DE
MAYOR TAMAÑO.

**DISPONIBLES EN DIFERENTES
COMBINACIONES DE CONO MORSE
SEGÚN REQUERIMIENTO.**

DESCRIPCIÓN:
ADAPTADOR CÓNICO QUE PERMITE MONTAR Y
SUJETAR FRESAS DE PLANEAR DE MANERA
SEGURA MEDIANTE TORNILLO DE BLOQUEO.

FABRICADOS EN ACERO ALEADO DE ALTA
RESISTENCIA, TEMPLADOS Y RECTIFICADOS
CON PRECISIÓN, OFRECEN EXCELENTE
CONCENTRICIDAD, BALANCE Y ALTA CAPACIDAD
DE CARGA. 

TIPOS DISPONIBLES:
MT (CONO MORSE): PARA TORNOS, TALADROS Y
FRESADORAS CON HUSILLO MORSE.

R8: PARA FRESADORAS CONVENCIONALES.

BT: PARA CENTROS DE MECANIZADO CNC CON
CAMBIO AUTOMÁTICO DE HERRAMIENTA (ATC).

ISO: PARA HUSILLOS ESTÁNDAR ISO/DIN.

CAT: PARA CENTROS DE MECANIZADO CNC
ESTÁNDAR ANSI/CAT.

PORTA FRESA
TIPO MT

PORTA FRESA
TIPO R8

CONO EXTENSOR



ACCESORIOS PARA
MÁQUINAS

OTROS ACCESORIOS

PLATOS MANUALES AUTOCENTRANTES
DESCRIPCIÓN: 
LOS PLATOS AUTOCENTRANTES SE
MONTAN EN EL TORNO PARA
SUJETAR PIEZAS Y CENTRARLAS
AUTOMÁTICAMENTE MEDIANTE EL
MOVIMIENTO SIMULTÁNEO DE SUS
MORDAZAS.

DIÁMETRO: DESDE 3" HASTA 36".

NÚMERO DE MORDAZAS: 
3, 4, 6 GARRAS AUTOCENTRANTES.

TIPO DE MONTAJE (HUSILLO):
RECTO PLAIN BACK, TIPO A, TIPO C
MONTAJE BAYONETA, TIPO D
MONTAJE CAMLOCK.

MATERIAL DE FABRICACIÓN:
ACERO FORJADO, HIERRO FUNDIDO
DE ALTA RESISTENCIA.

PLATOS MANUALES GARRAS INDEPENDIENTES
DESCRIPCIÓN: 
LOS PLATOS CON GARRAS INDEPENDIENTES, SE AJUSTAN CON SU
PROPIO TORNILLO Y PERMITE CENTRAR MANUALMENTE PIEZAS
IRREGULARES CON MUCHA PRECISIÓN.

DIÁMETRO: DESDE 8" HASTA 36".

NÚMERO DE MORDAZAS: 
4 GARRAS AUTOCENTRANTES.

TIPO DE MONTAJE (HUSILLO):
RECTO PLAIN BACK, TIPO A, TIPO C MONTAJE BAYONETA, TIPO D
MONTAJE CAMLOCK.

MATERIAL DE FABRICACIÓN:
ACERO FORJADO, HIERRO FUNDIDO DE ALTA RESISTENCIA.

**COTIZACIÓN SEGÚN ESPECIFICACIONES DEL TIPO DE CHUCK.



ACCESORIOS PARA
MÁQUINAS

PUNTO FIJO 

PRENSAS Y CLAMPS

PUNTO FIJO: UTILIZADO PRINCIPALMENTE EN TORNOS
PARA APOYAR Y CENTRAR PIEZAS DE TRABAJO DURANTE
OPERACIONES DE MECANIZADO. LO CUAL PERMANECE
ESTÁTICO MIENTRAS LA PIEZA GIRA SOBRE SU PUNTA
ENDURECIDA.

PUNTO GIRATORIO: ESTE INCORPORA RODAMIENTOS
INTERNOS, PERMITIENDO QUE LA PUNTA GIRE JUNTO CON
LA PIEZA DE TRABAJO. ESTO REDUCE LA FRICCIÓN, EL
CALENTAMIENTO Y EL DESGASTE DURANTE EL
MECANIZADO.

PUNTO GIRATORIO PARA TUBOS: SU DISEÑO ESPECIAL
PERMITE EL APOYO INTERNO DEL TUBO, GARANTIZANDO
ESTABILIDAD, ALINEACIÓN PRECISA Y GIRO SUAVE DE LA
PIEZA DURANTE LAS OPERACIONES DE TORNEADO.

**DISPONIBLES EN DIFERENTES TAMAÑOS DE CONO
MORSE SEGÚN LA APLICACIÓN.**

PUNTO GIRATORIO
P/TUBOS 

PUNTOS FIJOS Y GIRATORIOS

PUNTO GIRATORIO

PUNTO GIRATORIO 
PTA DE CARBIDE

PRENSA
P/FRESADORA

DESCRIPCIÓN:

DISEÑADAS PARA LA SUJECIÓN
FIRME Y EXACTA DE PIEZAS
DURANTE OPERACIONES DE
FRESADO, TALADRADO Y
RECTIFICADO. 

DE CONSTRUCCIÓN ROBUSTA,
MORDAZAS ENDURECIDAS Y
SISTEMAS DE APRIETE DE ALTA
EFICIENCIA QUE MINIMIZAN LA
DEFORMACIÓN DE LA PIEZA. 

FABRICADAS EN ACERO DE ALTA
CALIDAD Y RECTIFICADAS.

**DISPONIBLES EN DIFERENTES
APERTURAS Y TAMAÑOS SEGÚN
REQUERIMIENTO DE LA
MÁQUINA.**

PRENSA DE BANCO

PRENSA PARA DRILL

PRENSA  GIRATORIA
P/FRESADORA

PRENSA P/CENTRO
DE MECANIZADO



ACCESORIOS PARA
MÁQUINAS

SET ALESADOR ALESADOR

SET TORRETA CAMBIO RÁPIDO

T-SLOTSET DE CLAMPS

OTROS ACCESORIOS

MESA ROTATIVA

MESA ROTATIVA
INCLINABLE

SET DIVISOR UNIVERSALAFILADORA
UNIVERSAL

MESA ANGULAR
AJUSTABLE

LÁMPARA PARA
MÁQUINAS

BOMBA
REFRIGERANTE

PLATO
ELECTROMAGNÉTICO



INSTRUMENTOS DE
MEDICIÓN

CALIBRADOR ANALÓGICO CALIBRADOR ANALÓGICO DE
RELOJ

CALIBRADOR DIGITAL MICRÓMETRO DIDITAL EXT.

MICRÓMETRO EXTERNO MICRÓMETRO INTERNO

BASE MAGNÉTICA Y
RELOJ COMPARADOR

GALGAS PARA ROSCAS



MÁQUINAS DE CORTE

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

SIERRA DE CINTA SIN FIN

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.



MÁQUINAS DE CORTE

TORNO CONVENCIONAL

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.



TORNO HEAVY DUTY

TORNO CNC

MÁQUINAS DE CORTE

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.



MÁQUINAS DE CORTE

FRESADORA DE TORRETA

TALADRO FRESADOR
**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.



MÁQUINAS DE CORTE

CORTADORA LASER

DOBLADORA
**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.

**COTIZACIÓN BAJO PEDIDO, DE ACUERDO A CAPACIDADES REQUERIDAS.
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	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS TORNEADO EXTERNO
	TCLNR/L Ángulo de posición a 95°
	TDJNR/L Ángulo de posición a 93°
	TSKNR/L Ángulo de posición a 75°
	MTJNR/L  Ángulo de posición a 93°
	TVJNR/L Ángulo de posición a 93°
	MWLNR/L Ángulo de posición a 95°


	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	BARRAS TORNEADO INTERNO
	S25S-SCLCR  Ángulo de posición a 95°
	S25S-TCLNR Ángulo de posición a 95°
	S25S-SDUCR Ángulo de posición a 93°
	S25S-STFCR Ángulo de posición a 90°
	S25S-MTUNR Ángulo de posición a 93°
	S25S-MWLNR Ángulo de posición a 95°


	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS ROSCADO EXTERNO
	SER-2525
	NL25-3V

	BARRAS ROSCADO INTERNO
	S25R-SIR
	INSERTO: 2IR

	NVR10-2
	CV16-1280  Roscado interno Mini-V
	CGMC Roscado vertical



	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS RANURADO EXTERNO
	BDKTR/L Ranura cuadrada
	BDRTR/L Ranura redonda

	BARRAS RANURADO INTERNO
	BIKT R/L Ranura cuadrada
	BIRT/L Ranura redonda

	HERRAMIENTAS DE TRONZADO
	PORTA LAMA SMLK
	LAMA SML / SPB


	HERRAMIENTAS CON INSERTOS INTERCAMBIABLES
	PORTA HERRAMIENTAS DE FRESADO
	FRESAS A 90°
	FRESAS A 45°

	BROCAS ESPADA PARA ACERO ESTRUCTURAL
	T-A
	INSERTO TIPO ESPADA Super Cobalto, C1 (K35) carburo

	GENESYS XT PRO
	INSERTO TIPO ESPADA C2 (K20) carburo


	BROCAS ESPADA PARA METALES
	T-A
	INSERTO TIPO ESPADA HSS, Super Cobalto, Premium Cobalto, C2(K20), C3(K10), C5(P40)

	GEN2 T-A
	INSERTO TIPO ESPADA HSS, Super Cobalto, C1(K35), C2(K20)



	INSERTOS INTERCAMBIABLES
	INSERTOS PARA TORNEADO
	WNMG
	TNMG
	CNMG
	SNMG
	DNMG
	VNMG
	CCMT
	TCMT
	DCMT

	INSERTOS PARA ROSCADO
	PASOS DE ROSCAS
	ROSCADO EXTERNO
	PASOS DE ROSCAS

	ROSCADO INTERNO
	VER
	PASOS DE ROSCAS
	ÁNGULO: 30° CÓDIGO ANSI: 2ER/IR (TR) , 3ER/IR (TR), 4ER/IR (TR), 5ER/IR (TR). CÓDIGO ISO: 11ER/IR (TR), 16ER/IR (TR), 22ER/IR (TR), 27ER/IR (TR).


	ROSCADO TRAPEZOIDAL EXT / INT
	PASOS DE ROSCAS



	INSERTOS INTERCAMBIABLES
	ROSCADO INT. MINI
	PASOS DE ROSCAS
	ÁNGULO: 60° CÓDIGO: 7VIV, 9VIV, 11VIV.

	PASOS DE ROSCAS

	ROSCADO INT. VERTICAL
	INSERTOS PARA RANURADO
	MGMN
	MRMN

	INSERTOS PARA TRONZADO
	SP

	INSERTOS PARA FRESADO
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 15° CÓDIGO ISO: ADKT0803, ADKT10T3 ADKT1204, ADKT1505 ADKT1706.
	ADKT
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 11° CÓDIGO ISO: APKT0903, APKT1604 APKT1003.

	APKT
	APMT
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 11° CÓDIGO ISO: APMT0602, APMT0903 APMT11T, APMT1204 APMT15T3, APMT1604 APMT1806.
	CÓDIGO ISO: LNGX1307

	LNGX
	RDMT / RCMT
	ÁNGULO DE INCIDENCIA: 15° CÓDIGO ISO: RCMT0602,RCMT0803 RCMT10T3,RCMT1204 RCMT1606,RDMT0803RDMT10T3.
	CÓDIGO ISO: SNMX0904, SNMX1205

	SNMX


	INSERTOS INTERCAMBIABLES
	INSERTOS PARA BROCAS TIPO ESPADA

	SIERRA CINTAS BI-METÁLICAS
	SIERRA CINTA BI-METÁLICA FABRICADA A LA MEDIDA EN ANCHO DE 1/2", 3/4", 1", 1-1/4", 1-1/2"
	BI-ALFA COBALT M42
	BI-ALFA COBALT WS ALU
	BI-ALFA PROFILE
	BI-ALFA MASTER SUPREME
	BI-ALFA PROFILE WS
	BI-ALFA COBALT M51
	SEGUETA BI-METÁLICA EN LOMGITUD DE 350, 450, 500 Y 600 mm EN ANCHOS DE 30, 40 Y 50 mm


	HERRAMIENTAS PARA REPARACIÓN DE ROSCAS
	ROSCADO MANUAL
	DESCRIPCIÓN: JUEGOS DE MACHOS HSS
	(MÉTRICO, UNC, UNF, NPT, IZQ).
	MEDIDAS: M2-M40 1/8"-1-3/4"
	JGO DE MACHOS HSS
	DESCRIPCIÓN: GIRAMACHOS AJUSTABLE Y CON CRIQUET
	PARA LA SUJECIÓN DE MACHOS DE ROSCAR DE GUÍA CUADRADA.
	MATERIAL: ACERO, ZINC FUNDIDO.

	GIRAMACHOS
	TERRAJAS HSS
	DESCRIPCIÓN: TERRAJAS HSS REDONDAS Y HEXAGONALES
	(MÉTRICO, UNC, UNF, NPT).
	DIÁMETROS: M3-M24 3/16"-1"

	MACHO COMBINADO
	DESCRIPCIÓN: MACHO PARA MÁQUINA COMBINADO, MÉTRICO Y EN PULGADAS. APLICACIÓN:
	PARA AGUJEROS PASANTES Y CIEGOS.

	GIRA-TERRAJAS
	DESCRIPCIÓN:  GIRA TERRAJAS PARA LA SUJECIÓN DE TERRAJAS REDONDAS.
	MATERIAL: ACERO, ZINC FUNDIDO.

	MACHO P/MÁQUINA HSSE

	SET DE HERRAMIENTAS
	DESCRIPCIÓN: SET DE MACHO MANUAL HSS (JUEGO DE 22 PIEZAS)
	SET DE MACHOS M3-12
	DESCRIPCIÓN: SET DE TERRAJAS HSS (JUEGO DE 8 PIEZAS)

	SET DE TERRAJAS M3-12


	HERRAMIENTAS PARA REPARACIÓN DE ROSCAS
	SET REPARADORES
	DESCRIPCIÓN: KITS REPARADORES DE ROSCAS MÉTRICOS, UNC, UNF.
	APLICACIÓN: REPARACIÓN DE ROSCAS DAÑADAS O GASTADAS.
	PARA ROSCAR A MANO.
	REPARADOR DE ROSCA
	DESCRIPCIÓN: SET DE 5 KITS REPARADORES DE ROSCA MANUAL, MÉTRICOS Y EN PULGADAS UNC, UNF.
	APLICACIÓN: REPARACIÓN DE ROSCAS DAÑADAS O GASTADAS.
	PARA ROSCAR A MANO.

	KIT REPARADOR  DE ROSCA
	DESCRIPCIÓN: KITS REPARADORES CARTER
	APLICACIÓN: PARA ROSCAS DE TORNILLO DE PURGA POR FUGA DE  ACEITE, MILIMÉTRICOS Y EN PULGADAS.

	REPARADOR DE CÁRTER
	REPARADOR DE ROSCA P/TALADRO
	DESCRIPCIÓN: KIT REPARADOR DE ROSCADO RÁPIDO PARA DRILL CON ACOPLE HEXAGONAL DE 1/4".
	DIÁMETROS: DESDE M5 A M12, CON INSERTOS ROSCADO DE ACERO INOXIDABLE.


	PARTES DE LOS SET REPARADOR DE ROSCAS
	HELICOILS
	BROCA STI
	MACHO STI
	TAPÓN P/CÁRTER
	ANILLO DE RETENCIÓN
	DESCRIPCIÓN:



	HERRAMIENTAS DE CORTE Y DESBASTE
	FRESAS 2, 3 Y 4 FILOS EN MM Y PULGADAS
	FRESAS ROTATIVAS

	HERRAMIENTAS DE CORTE Y DESBASTE
	BROCAS HSS, COBALTO Y CARBIDE EN MILÍMETROS Y PULGADAS
	CUCHILLAS

	ABRASIVOS
	PULIDO SATINADO
	PULIDO ESPEJO

	ABRASIVOS
	CORTE Y DESBASTE / PIEDRAS DE ESMERIL
	DISCO FLAP EN 4-1/2" Y 7" GRANO 40, 60, 80 Y 120
	DISCO DE DESBASTE EN DIAM. 4-1/2", 7" Y 9"
	DISCO DE CORTE EN DIAM. 4-1/2", 7" Y 9"
	DISCO CORTE METAL DURO DIAM. 160/200/250 42-60 DTES
	PIEDRA DE ESM. ÓXIDO DE ALUMINIO, DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 46, 60, 80
	PIEDRA DE ESM. CARBIDE                  DIAM. 6", 7", 8", 10" GRANO 60, 80, 100

	HERRAMIENTAS DE RECTIFICADO
	PIEDRAS SEGMENTOS
	SET PIEDRAS DE HONEAR GRANO 150, 220
	PIEDRA PARA ASIENTO VÁLVULA 7/8" - 2-3/8"


	ABRASIVOS
	PIEDRA PARA RECTIFICADO
	ROLLOS DE LIJAS
	PUNTAS MONTADAS
	HERRAMIENTAS DE LIMPIEZA
	CEPILLO TIPO BROCHA DIAM. 1/2"-3" ESPIGA 1/4"
	CEPILLO TIPO COPA HILO ONDULADO O ENTORCHADO


	ACCESORIOS PARA MÁQUINAS
	OTROS ACCESORIOS

	INSTRUMENTOS DE MEDICIÓN
	MÁQUINAS DE CORTE
	SIERRA DE CINTA SIN FIN

	MÁQUINAS DE CORTE
	TORNO CONVENCIONAL

	MÁQUINAS DE CORTE
	TORNO HEAVY DUTY
	TORNO CNC

	MÁQUINAS DE CORTE
	FRESADORA DE TORRETA
	TALADRO FRESADOR

	MÁQUINAS DE CORTE
	CORTADORA LASER
	DOBLADORA
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